
   

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1.    Latar Belakang 

Perkembangan dunia grafika pada perjalanannya telah mengalami 

banyak kemajuan yang sangat pesat. Dimulai dari proses pracetak prepress, press 

hingga post press. Membicarakan dunia grafis tidak akan lepas dari dunia 

percetakan. Hal ini dikarenakan karena grafis dan cetak merupakan satu kesatuan 

yang tidak dapat dipisahkan. Berbagai teknik cetak telah ditemukan sejak 

ditemukannya mesin cetak pertama pada tahun 1450 di Mainz, Jerman oleh 

Johannes Zur Ladem Guttenberg atau lebih dikenal dengan nama Johannes 

Guttenberg. 

PT. Sampoerna PrintPack adalah salah satu percetakan yang besar dan 

maju di Jawa Timur. PT. Sampoerna PrintPack merupakan percetakan yang 

mencetak kemasan rokok yang sudah tersohor dan menjadi perusahaan berskala 

dunia (World Class Company) dari tahun 1913 dengan pendirinya yaitu            

Liem Seeng Tee. Hal ini menyebabkan percetakan Sampoerna mendapatkan 

customer dari berbagai perusahaan besar di Indonesia karena pelayanan dan 

kualitas cetaknya selalu mengikuti keinginan konsumen. 

Percetakan Sampoerna memiliki banyak sekali mesin cetak besar. 

Diantaranya mesin cetak Offset, Rotogravure dan Fleksografi. Produk–produk 

kemasan rokok yang dihasilkan meliputi : Sampoerna A-Mild, U-Mild, Dji Sam 

Soe, Marlboro, Kraton Dalem dan Panamas Kretek. 



   

Dipilihnya PT. Sampoerna PrintPack sebagai tempat kerja praktek 

karena adanya kesesuaian antara Program Studi Komputer Grafis dan Cetak 

dengan apa yang dikerjakan di percetakan Sampoerna, yaitu di bidang percetakan 

(printing). Selain itu, penyusun juga mendapat tambahan ilmu, yaitu mengenal 

proses cetak, khususnya cetak Offset lebih banyak. 

 

1.2.   Tujuan 

Dari latar belakang yang ada, maka tujuan dari kegiatan kerja praktek di 

PT. Sampoerna PrintPack adalah : 

1. Sebagai salah satu syarat kelulusan mata kuliah praktek kerja 

industri. 

2. Sebagai sarana penerapan ilmu yang telah diajarkan di Program 

Studi Diploma III Komputer Grafis dan Cetak STIKOM Surabaya 

pada dunia kerja. 

3. Untuk menambah ilmu dan pengetahuan di bidang offset printing. 

4. Sebagai sarana mengenal dunia kerja sebenarnya di industri 

percetakan.  

 

1.3.    Kontribusi 

Kontribusi selama pelaksanaan kerja praktek di PT. Sampoerna 

PrintPack sebagai berikut : 

a. Terhadap penulis : 

1. Mendapatkan pemahaman tentang aturan kerja sesungguhnya pada sebuah 

perusahaan.  



   

2. Mendapatkan pengalaman nyata dan sesuai dengan kondisi kerja yang 

sesungguhnya pada sebuah perusahaan. 

3. Memahami alur proses produksi teknik cetak Offset. 

4. Memahami alur proses keseluruhan proses produksi. 

b. Terhadap Perusahaan : 

1. Membantu pekerjaan yang dilakukan dalam menganalisa Uptime. 

2. Membantu pekerjaan yang dilakukan selama proses produksi. 

3. Sebagai sarana untuk bertukar informasi dengan supervisor produksi. 

     

1.4.    Sistematika Penulisan 

 Sistematika penulisan merupakan panduan bagi penulis dalam penulisan 

laporan ini, dimana sistematika penulisannya adalah sebagai berikut : 

BAB I       PENDAHULUAN 

Bab ini menerangkan tentang latar belakang dan juga berbagai aspek 

dasar yang mengungkapkan keterkaitan topik, tujuan studi, manfaat 

yang diharapkan dan dapat diperoleh dari pelaksanaan kerja praktek di 

percetakan Sampoerna ini. Ruang lingkup studi, acuan studi lain serta 

organisasi penulisan studi praktek yang telah dilakukan. 

BAB II     GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

Bab ini menerangkan data–data perusahaan serta mengenai sejarah dan 

perkembangan Percetakan Sampoerna (Sampoerna PrintPack), lokasi 

perusahaan, tujuan dan lapangan usaha, serta struktur organisasi yang 

terdapat didalamnya. 

 



   

BAB III    METODE KERJA PRAKTEK    

Bab ini membahas tentang waktu dan lokasi pelaksanaan kerja praktek 

serta landasan teori yang digunakan oleh penulis mengenai cetak pada 

umumnya, juga penulisan kerangka teori yang digunakan selama kerja 

praktek berlangsung. 

BAB IV    HASIL DAN EVALUASI    

Bab ini menguraikan tentang prosedur kerja praktek dan pelaksanaan 

studi kerja praktek serta evaluasi kerja praktek selama kerja praktek 

berlangsung di PT. Sampoerna PrintPack. 

BAB V      PENUTUP 

Bab ini menguraikan hasil kesimpulan beserta saran selama kerja 

praktek berlangsung di PT. Sampoerna PrintPack. 
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