BAB IV

IMPLEMENTATSI DAN EVALUASI

4.1 Implementasi

Tahap implementasi sistem ini merupakan suatu tahap penerapan dari
anaslisis dan desain sistem yang telah dibuat sebelumnya. Adapun kebutuhan dari
sistem ini yang terdiri dari kebutuhan perangkat keras dan kebutuhan perangkat

lunak yang minimal harus dipenuhi sehingga sistem dapat berjalan dengan baik.

4.1.1 Kebutuhan Perangkat Keras (Hardware)
Kebutuhan perangkat keras minimal untuk menjalankan sistem ini adalah
sebagai berikut:
A. Server
1. Processor core 2 duo.
2. Memory RAM 4 GB.
3. Monitor dengan resolusi 1280x768.
4. Harddisk 500 GB.
B. Client
1. Processor Pentium 4.
2. Memory RAM 512 MB.
3. Monitor dengan resolusi 1280x768.

4. Harddisk 40 GB.

4.1.2 Kebutuhan Perangkat Lunak (Software)

Adapun kebutuhan perangkat lunak dari sistem ini adalah:
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1. Server
1. Sistem operasi yang digunakan Microsoft windows 2003 Server.
2. Database yang digunakan My SQL.
3. .NET Framework 4.0 atau lebih tinggi

2. Client

1. Sistem operasi yang digunakan Microsoft windows XP.

4.1.3 Instalasi dan Pengaturan Sistem
Tahapan-tahapan dalam instalasi dan pengaturan sistem adalah sebagai

berikut:

A. Pada komputer server, Microsoft windows server 2003 harus telah terinstal,
dan pada komputer client harus sudah terinstal windows XP.

B. Instalasi aplikasi database My SQL Server.

C. Attach database “humesakti”.

D. Instalasi aplikasi sistem informasi penjadwalan produksi menggunakan
aturan prioritas.

E. Buat user di windows server 2003 sebanyak user yang menggunakan sistem

ini.

4.1.4 Pembuatan dan Implementasi Sistem
Sistem ini dibuat dengan menggunakan bahasa pemrograman .NET
dengan database My Sql. Source Code sistem ini terdapat pada halaman lampiran
laporan ini. Tahap akhir implementasi sistem ini adalah melakukan instalasi
aplikasi dan database pada komputer server. Setalah instalasi selesai, dilakukan
konfigurasi remote desktop connection, agar komputer client bisa mengakses

sistem yang sudah terinstal di komputer server. Jadi komputer client tidak perlu
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diinstal aplikasi, komputer client cukup menggunakan fasilitas remote yang sudah

disediakan windows XP yang telah terinstal sebelumnya untuk mengakses sistem.

4.1.5 Pengoprasian Sistem
Pengoprasian sistem informasi penjadwalan produksi menggunakan
aturan prioritas ini meliputi tampilan, fungsi validasi serta cara menggunakannya.
Pengoprasian sistem akan dijelaskan sebagai berikut:
4.1.6 Halaman Login
Halaman login digunakan oleh user untuk melakukan autentikasi ke sistem
agar mendapatkan izin akses sesuai dengan jenis user. User harus memasukkan
username dan password dengan benar untuk dapat terautentikasi. Tampilan

halaman login dapat dilihat pada Gambar 30.

© Login

Username

Password

Login

Gambar 4.1 Halaman Login
Apabila user salah memasukkan username atau password, maka akan muncul
peringatan bahwa username atau password salah seperti pada Gambar 4.1 dan

Gambar 4.2
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[ Warning “1

Pr—

A Maaf, Username atau Password salah !

QK

E

Gambar 4.2 Peringatan Password Salah

4.1.7 Halaman Utama
Pada halaman utama terdapat 4 menu utama, yaitu: data master, data

transaksi, (’ta laporan, dan window. Tampilan halaman utama dapat dilihat pada

Gambg\r\ 4?{\ '} b

File - Master Transaksi Laporan  Window

Gambar 4.3 Halaman Utama

Menu data master digunakan untuk mengelola data-data master. Menu

data transaksi digunakan untuk mengelola data transaksi. Menu laoran digunakan
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untuk mengelola data laporan. Menu window digunakan untuk editing tampilan
window aplikasi. Berikut ini penjelasan dari masing-masing sub menu.
a. Menu Data Master.

1) Sub Menu Data Pengguna.

Ketika admin mengklik sub menu data pengguna, admin akan
dialihkan ke halaman manage data penguna. Halaman tersebut digunakan
untuk mengelola data-data pengguna. Admin dapat melakukan pencarian
terhadap suatu pengguna, menambahkan, mengubah, dan menghapus data
pengguna. Tampilan halaman manage data pengguna dapat dilihat pada

Gambar 4.4

&) Evaluasi Penjadwalan Produksi - [Penggunal | = |G éj

\f® Fie  Master Transaksi Lsporan  Window

Foatay Form

Data Pengguna

Id Pengguna®

Nama Pengguna®

Password™
Level® 2 -
‘ U Simpan | ® Batal ‘

Gambar 4.4 Halaman Data Pengguna

Pada halaman tambah data pengguna terdapat id pengguna, nama pengguna,
password, dan level pengguna. Data tersebut harus diisi lengkap sesuai

dengan data user.
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Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah

ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.5

Q Evaluasi Penjadwalan Produksi - [Penggunal

® File - Transaksi Laporan  Window

Form

Data Pengguna
Id Pengguna®  ADMIN
Nama Pengguna® ADMIN
Password™ 123
Level*® 1
Illa Simpan ® Batal “

Gambar 4.5 Halaman Ubah Data Pengguna

Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.6

7

Hapus Data

Anda yakin ingin menghapus data ini 7

Yes

J |

Mo

ke

Gambar 4.6 Peringatan Hapus Data Pengguna
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2) Sub Menu Data Pelanggan
Ketika admin mengklik sub menu data pelanggan, admin akan
dialihkan ke halaman manage data pelanggan. Halaman tersebut digunakan
untuk mengelola data-data pelanggan. Admin dapat melakukan pencarian
terhadap suatu pelanggan, menambahkan, mengubah, dan menghapus data

pelanggan. Tampilan halaman manage data pelanggan dapat dilihat pada

Gambar 4.7

o Pelanggan [E=8 ol =)
a
1D PELANGGAN NAMA PELANGGAN ALAMAT_PELANGGAN NO_TELEPON EMAIL

7

B pA-0001", ANGGAWPY@x.co.id

|

D Tambail| % Ubh MIED-. Hapus | @ refresh ‘

Gambar 4.7 Halaman data pelanggan

Pada halaman tambah data pelanggan terdapat id pelanggan, nama
pelanggan, alamat, nomor telepon, dan alamat email pelanggan. Data

tersebut harus diisi lengkap sebagai data pelanggan.

ol Pelanggan =N o =5

Form
Data Pelanggan

Id Pelanggan _
Nama Pelanggan™
Alamat |
No. Telp

Email

|ﬂ Simpan |® Batal |

Gambar 4.8 Halaman tambah data pelanggan
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Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah

ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.9

o Pelanggan

= e <

Form

Data Pelanggan

Id Pelanggan A-0001
Nama Pelanggan™ Angga Wah Prima Y ogi
Adlamat Dukuh Menanggal 1/8
Ho. Telp 0878109660
Email AMNGGAWP Y @xl.co.id

ﬁisﬁniiﬁ 4 Batal

Gambar 4.9 Halaman Ubah Data Pelanggan

Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.10

Hapus Data l - J

7

Anda yakin ingin menghapus data ini ?

Vs || No

L &

Gambar 4.10 Peringatan Hapus Data Pelanggan
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Pada sub menu data produk terdapat master komposisi produk, satuan

produk, dan produk

. Evaluasi Penjadwalan Produksi

File Transaksi Laporan  Window

Pengguna

Pelanggan

Produk Kemposisi Produk

Tenaga Kerja Satuan Produk
Mesin Produk

Gambar 4.11 Sub Menu Data Produk

4) Sub Menu Data Komposisi Produk

Ketika admin mengklik sub menu data komposisi produk, admin akan

dialinkan ke halaman manage data komposisi produk. Halaman tersebut

digunakan untuk mengelola data-data komposisi produk. Admin dapat

melakukan pencarian terhadap suatu kemposisi produk, menambahkan,

mengubah, dan menghapus data komposisi produk. Tampilan halaman

manage data komposisi produk dapat dilihat pada Gambar 4.12

ID KOMPOSISI NAMA KOMPOSISI

iy SEMEN

2 PASIR

3 AGG1

4 AGG 2

5 MERGUSS
6 AIR

l@ Tambah ‘Irf Ubah ‘I@ Hapus ‘

FG Refresh |

Gambar 4.12 Sub Menu Data Komposisi Produk
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Pada halaman tambah data pelanggan terdapat id komposisi dan nama
komposisi. Data tersebut diisi sesuai dengan satuan koposisi sesuai

kebutuhan.

a-' Komposisi Produk E=R(ECH <=

Form

Komposisi Produk

Id Komposisi 0

Nama Komposisi® |

Gambar 4.13 Halaman Tambah Komposisi

Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah
ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.14

o5 Komposisi Produk == | (eS|

Form
Komposisi Produk

Id Komposisi 1

Nama Komposisi® EH=T=m

| ﬂ Simpan |® Batal
Gambar 4.14 Halaman Ubah Komposisi
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Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.15

-
Hapus Data l-f'_J

Anda yakin ingin menghapus data ini 7

= )

o -

Gambar 4.15 Peringatan Hapus Data Komposisi Produk

5) Sub Menu Data Satuan Produk
Ketika admin mengklik sub menu data satuan produk, admin akan
dialihkan ke halaman manage data satuan produk. Halaman tersebut
digunakan untuk mengelola data-data satuan produk. Admin dapat
melakukan pencarian -terhadap suatu satuan produk, menambahkan,
mengubah, dan menghapus data komposisi produk. Tampilan halaman

manage data satuan produk dapat dilihat pada Gambar 4.16

= Satuzn s o J

Data Form

Drag a column header here to group by that column

ID SATUAN NAMA SATUAN
7
> Kg
M Meter
% Persen
cc cc
Ltr Liter
Unit Unit
-
O Tambah |.-' Ubah |® Hapus | c Refresh

Gambar 4.16 Sub Menu Data Satuan Produk
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Pada halaman tambah data pelanggan terdapat id satuan dan nama satuan.

s Sstuan o s

Form
Satuan Produk

Id Satuan®* |

Nama Satuan®

_ﬂmpan I Batal
| tﬂ _!

Gambar 4.17 Halaman Tambah Satuan

Apabila admin ingin ‘mengubah data, maka data yang akan diubah
ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.18
o' Satuan E@

Form
Satuan Produk

Id satuan® Kag

Mama Satuan™

‘EI Simpan |® Batal ‘

Gambar 4.18 Halaman Ubah Komposisi
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Apabila admin ingin menghapus data dvisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?”” seperti pada Gambar 4.19

-
Hapus Data l—"*""J

Anda yakin ingin menghapus data ini 7

= )

o -

Gambar 4.19 Peringatan Hapus Data Satuan Produk

6) Sub Menu Data Produk
Ketika admin mengklik sub menu data produk, admin akan dialihkan
ke halaman manage data produk. Halaman tersebut digunakan untuk
mengelola data-data produk. Admin dapat melakukan pencarian terhadap
suatu produk, menambahkan, mengubah, dan menghapus data produk.

Tampilan halaman manage data satuan produk dapat dilihat pada Gambar

ot Produk E@
Data
Drag a column header here to group by that column
ID PRODUK NAMA PRODUK SATUAN
7
P-0002 Pile Sedang Meter
pP-0003 Pile Kecil Meter
Sy
‘ G Tambah || 4  ubah | e Hapus | c Refresh

Gambar 4.20 Sub Menu Data Produk
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h di klik akan muncul peringatan “Semua kolom

dengan tanda * harus diisi”.

”
Error

===

=3

:I Semua kelem dengan tanda * harus diisi

Gamba

r 4.21. Peringatan Data Tambah Produk

Pada halaman tambah data produk terdapat id produk, nama produk, dan

satuan.
N> /P oo e
: Dot | Form
Produk
Id Produk ID_
Nama Produk® ||
Satuan™ | Meter -

|ﬂ Simpan |®

Batal ‘

Gambar 4.22 Halaman Tambah Produk
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Pada halaman tambah produk terdapat menu tipe produk. Halaman tersebut
digunakan untuk mengelola data-data tipe produk. Admin dapat melakukan
pencarian terhadap tipe produk, menambahkan, mengubah, dan menghapus
data tipe produk. Tampilan halaman manage data tipe produk dapat dilihat

pada Gambar 4.23

PRGN 2. Komposisi Produk

Drag a column header here to group by that column

NAMA TIPE
7
ks
|
NARRVEAR . S |
I|_-Taﬂbd1 * Hapus { !

Gambar 4.23 Halaman Tipe Produk
Pada halaman tambah tipe produk terdapat nama tipe produk yang berfungsi

sebagai inisialisasi tipe produk

RO 2. Komposisi Produk

Drag a column header here to group by that column

NAMA TIPE
7

1 6U-250-45PH

|I Tambah Ill Hapus I‘

Gambar 4.24 Halaman Tambah Tipe Produk
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Pada data tipe produk terdapat masing-masing komposisi produk sesuai
dengan jenis produk yang akan dibuat. Dalam komposisi produk terdapat

data nama komposisi, jumlah komposisi dan satuan

NG 2. Komposisi Produk

NAMA KOMPOSISI JUMLAH KOMPOSISI SATUAN

|L Taﬂmh"ﬂr'HQ;m |
Gambar 4.25 Halaman Komposisi Produk

Ketika nama komposisi di klik muncul hasil sorting berupa id komposisi
dan nama komposisi yang akan dipilih salah satu sesuai dengan produk jenis

produk yang akan di produksi.

ID KOMPOSISI NAMA KOMPOSISI |
LT
1 SEMEHM
2 PASIR
3 AGG 1
4 AGG 2
5 MERGUSS
5 AIR
7 oapi
KOMPOSISI SATUAN
| Edivais & ol B [rearvaue..

Gambar 4.26 Hasil Sorting Pada Kolom Nama Komposisi
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Setelah hasil sorting pada nama komposisi dipilih, diinputkan jumlah
komposisi, satuan komposisi yang di dalamnya terdapat id satuan dan nama

satuan yang telah dilakukan sorting sesuai hasil input pada master satuan.

-

ID SATUAN MNAMA SATUAN

Kg Kilogram
M Meter
Yo Persen
cc cc

Lir Liter
Unit Linitc

Gambar 4.27 Hasil Sorting Pada Kolom Nama Satuan

Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah
ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.28

&) Evaluasi Penjadwalan Produksi - [Produk]

: B File Master Transaksi Laporan Window

Id Produk P-0001
Nama Produk™ Pile Panjang

Satuan™ Unit -

|ﬂ Simpan |® Batal

Gambar 4.28 Halaman Ubah Data Produk
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Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.29

-

Hapus Data

o

Anda yakin ingin menghapus data ini 7

| Yes

Mo

.

Gambar 4.29 Peringatan Hapus Data Produk

7) Sub Menu Data Tenaga Kerja

Ketika admin mengklik sub menu data tenaga kerja, admin akan

dialinkan ke halaman manage data tenaga kerja. Halaman tersebut

digunakan untuk mengelola data-data tenaga kerja. Admin dapat melakukan

pencarian terhadap suatu jenis tenaga kerja dan jumlah pekerja,

menambahkan, mengubah, dan menghapus data tenaga produk. Tampilan

halaman manage data tenaga kerja dapat dilihat pada Gambar 4.30

i - ” Py - ww v 1
-/ Tenaga Kerja EI@

Data

JENIS TENAGA KERJA
T

» : Staf Produksi

JUMLAH

Drag a column header here to group by that column

10

O Tambah |_; Ubah |° Hapus |

‘G Refresh ‘

Gambar 4.30 Sub Menu Data Tenaga Kerja
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Pada halaman tambah data tenaga kerja terdapat jenis tenaga kerja dan

jumla pekerja yang diinputkan sesuai dengan bidang pekerjaan beserta

jumlah pekerja.

1l Tenaga Kerja

Faorm

Tenaga Kerja

Jenis Tenaga Kerja*

Jumlah*

; tj—?mpan | ® Batal

0

=)

Gambar 4.31 Halaman Tambah Tenaga Kerja

Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah

ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.32

Form

o Tenaga Kerja

Tenaga Kerja

Jenis Tenaga Kerja™

Jumlah™

Staf Produksi

|ﬂ Simpan |® Batal |

=N WeR|=>)

Gambar 4.32 Halaman Ubah Tenaga Kerja
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Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.33

-
Hapus Data [&J

Anda yakin ingin menghapus data ini 7

= )

o -

Gambar 4.33 Peringatan Hapus Data Tenaga Kerja

8) Sub Menu Data Mesin
Ketika admin mengklik sub menu data mesin, admin akan dialihkan
ke halaman manage data mesin. Halaman tersebut digunakan untuk
mengelola data-data mesin. Admin dapat melakukan pencarian,
menambahkan, mengubah, dan menghapus data mesin. Tampilan halaman

manage data mesin dapat dilihat pada Gambar 4.34

Data

Drag a column header here to group by that column

ID MESIN NAMA MESIN KAPASITAS ... WAKTU OPE... JUMLAH MES... RUSAK JUMLAH RUS...
¥
e 2 | 2 = |

"0 Tambah '|'.0‘ Ubah ‘|‘0 Hapus

Gambar 4.34 Sub Menu Data Mesin

1€ Refresh |
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Pada halaman tambah data mesin terdapat id mesin, nama mesin, kapasitas

mesin, waktu operasional, jumlah mesin, kerusakan mesin, dan jumlah

mesin rusak.

-/ Mesin

Form
Mesin
1d Mesin
Nama Mesin*
Kapasitas Mesin™
Waktu Operasional™

Jumlah Mesin™

Rusak

Jumlah Rusak

[ﬂ— ;m—pan ® Ba_tal

[E=8 I 53

Gambar 4.35 Halaman Tambah Mesin

Ketika kolom yang bertanda * tidak dilakukan pengisian ketika dilakukan

klik button simpan akan muncul peringatan “Semua kolom dengan tanda *

harus diisi”.

Error : @1

.

:I Semua kelem dengan tanda * harus diisi

Gambar 4.36 Peringatan Data Tambah Mesin
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Apabila admin ingin mengubah data, maka data yang akan diubah

ditampilkan terlebih dahulu ke dalam form di halaman ubah data seperti

pada Gambar 4.37
o5 Mesin
Faorm
Mesin
Id Mesin 1

Nama Mesin™®
Kapasitas Mesin™
Waktu Operasional™
Jumlah Mesin™®

Rusak

Jumlah Rusak

|E _S’lmpan_ | g Batal

Gambar 4.37 Halaman Ubah Data Mesin

Apabila admin ingin menghapus data divisi, maka akan muncul peringatan

“anda yakin ingin menghapus data ini?” seperti pada Gambar 4.38

7

Hapus Data

)

Anda yakin ingin menghapus data ini ?

Vs || No

L

Gambar 4.38 Peringatan Hapus Data Mesin

&
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b. Menu Data Transaksi

1) Sub Menu Data Kontrak
Ketika admin mengklik sub menu data kontrak, admin akan dialihkan ke
halaman manage data kontrak. Halaman tersebut digunakan untuk
mengelola data-data kontrak masuk. Admin dapat melakukan pencarian
terhadap suatu kontrak, menambahkan, mengubah, dan menghapus data
kontrak. Tampilan halaman manage data kontrak dapat dilihat pada

Gambar 4.39.

r [ 3

= onnk EIEE
Dah;@ i

| Draq a colunn header here to group by that column

I
I _IWIRAK NAMA PELANGGAN T6L AWAL B T_(iEA_KHIR_‘ NAMA KONTRAK CATATAN

b1 e WP Yogi ajurte | gotg | e e &ﬂ;’:ﬂ; T

“0 Tambah '|' f Ubah ‘|‘0 Hapus " “ﬁ Material Re. ‘|‘:,'é‘,; Tadwl Prod. '|';,‘é‘,i Instruksi Prod. ‘|‘° Refresh "

Gambar 4.39 Sub Menu Data Kontrak
Pada halaman tambah data kontrak terdapat id kontrak, nama pelanggan,
tanggal awal kontrak, tanggal akhir kontrak selesai, nama kontrak, dan

cacatan yang berfungsi sebagai keterangan tambahan.



91

0= Kontrak

Farm
Kontrak

Id Kontrak 0

Nama Pelanggan®™ | e

Tal Awal™ -
Tgl Akhir* -

Nama Kontrak™®

Catatan

rﬂ?npan | ® Batal

Gambar 4.40. Halaman Tambah Kontrak
Ketika kolom yang bertanda * tidak dilakukan pengisian ketika dilakukan
Klik button simpan akan muncul peringatan “Semua kolom dengan tanda *

harus diisi”.

'3 Y
Error : E

.

:I Semua kelem dengan tanda * harus diisi

Gambar 4.41. Peringatan Data Tambah Mesin
Pada halaman Tambah kontrak juga terdapat menu tambah tipe produk,
rencana produksi, dan realisasi produksi. Pada menu tambah tipe produk
terdapat kolom nama tipe produk yang di ambil dari master produk,

kemudian ada kolom jumlah produk yang akan di produksi, kolom nama
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mesin yang di ambil dari master mesin, dan kolom jumlah tenaga kerja.

Berikut adalah sub menu tambah tipe produk.

QLG0T Rencana Produksi | Realisasi Produksi

Drag a column header here to group by that column

NAMA TIPE JUMLAH PRODUK JUMLAH TENAGA KERJA

7

ﬂ [EditvValue is null] " [EditValue is null]

i Hapus ‘

Gambar 4.42 Halaman Tambah Tipe Produk

Ketika nama tipe di klik muncul hasil sorting berupa id produk, id tipe, dan
nama tipe yang diambil dari master produk. nama tipe produk akan dipilih

salah satu sesuai dengan tipe produk.

>

~ IDPRODUK |  IDTIPE " | NAMA TIPE |
HE e Tt & BRI
Y 0003 1| PKCL-B06
P-0003 2 PKCL-521
P-0001 2 PPI1G-909
P-0001 1 PP1G-987
| | p-oooz 2 PSDG-805
| | pooooz 1 PSDG-808

Gambar 4.43 Sorting Nama Tipe Produk
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Pada kolom mesin juga terdapat hasil sorting yang di ambil dari master
mesin berupa id mesin, nama mesin, kapasitas mesin, jumlah mesin, waktu

operasional, mesin rusak, dan jumlah mesin yang rusak.

x

ID MESIN NAMA MESIN KAPASITAS JUMLAH MESIN WAKTU OPERASIONAL RUSAK JUMLAH RUSAK |
? [=]

1 Mesin 1 2 2 1 [ 0

Gambar 4.44 Sorting Nama Mesin
Rencana produksi bisa diakses setelah data tipe produk ditambahkan, jika
data tipe produk kosong akan muncul peringatan “Tambahkan terlebih

dahulu data tipe produk”.

rErrcnr &Jﬁ

lel Tarmbahkan terlebih dahulu data tipe produk

]

Gambar 4.45 Peringatan Tambah Data Tipe Produk
c. Menu Data Laporan.
1) Sub Menu Perhitugan Empat Metode Menggunakan Aturan Priority
Perhitungan empat metode menggunakan aturan priority berfungsi

untuk menampilkan hasil evaluasi produksi berupa data. Pada perhitungan
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empat metode terdapat kolom urutan pekerjaan, judul kontrak, tanggal awal,
tanggal akhir, waktu pekerjaan, aliran waktu, batas waktu pekerjaan, dan
keterlambatan. Pada sub menu ini terdapat tanggal awal dan tanggal akhir
yang digunakan untuk mencari hasil kontrak sesuai periode Yyang

diinginkan, serta button preview untuk menampilkannya

Tgl Awal Tgl Akhir
/022016 < s . \ P \

Berikutini hasi sorting data kontrak pada periode - 07/02/20165/d 07/ 07016 Berikutini hasi sorting data kontrak pat

SPT

Unin

Pekerjeen

-2 FTIAANACHUR SENTORA| 07/02/206 | 12/00/206 1 -1 |PTIAYA ABADL BT

-1 [FTIATABART TS | 1§/02206 3 : ] Totd : 1
3 1

Judul Kontrk TolAwsl | Tl Akhir ;i : Keterlembetn Judul Kontrc Tl Awsl ritn - Keterlembetm

Judul Konkide Tolhwsl | TglAkhic | Pekerjem Keterlmbatn

P- FT J4Y4 ABACT 07/02/2046 | 18/02/2016 3
72 [PTIATAMAKMURSENTOR: | O7/02/205 | 12/02/2016 : 4
9 4

Judul Kontrk Tolawsl | Tl Akhir " Keterlembtn
)

P 1AV4 ABADD OALME | B0 3 3 []
-2 |PTIAYAMAKMURSENTORA| 07/02/2016 | 12102206 9 4
: 2 4

Judul Konbidc Tglhwsl | Tl Akhic Keterlgmbtn

)
-2 |FTIGYAMAKMURSENTOS: | (7/02/2016 | 12/02/2016 i

Gambar 4.46 Perhitungan Empat Metode Menggunakan Aturan Priority.

2) Sub Menu Hasil Evaluasi Perhitugan Empat Metode Menggunakan Aturan
Priority.
Pada hasil evaluasi perhitungan empat metode menggunakan aturan

priority berfungsi untuk menampilkan hasil evaluasi produksi berupa rumus

dan kesimpulan dari perhitungan empat metode.



Tal Awal Tal Akhir

07/02/2016 + |07/02/206 s | Preview |
Perhitungan

B0
%a‘ Waktu penyelesaian ratzrata =_1!5.[Iuﬂu_ = 750 hari
| |

btiszsi= —22 1004 = 60.00%
| 350

c Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistam = 1956000

d Katerlambatan pekerjaan ratzata =—;‘% = 0,50 har

2. Waktu penyelesaian razrats =—1;'uuuu— = 6,00 hari
f |

b Uilsasi= _fiuuuu_“””% = 500%

e Jumlah pekerjaan rata-rata doam stem = 1;6000
| .

d.Keterlambatan pekeraan rteata = ;‘gg = 200hari
| !

= 1,67 pekerjaan

= 1,33 pekerjazn

95

LPT

2. Waktu penyelesaian ratarata =_1!2‘UUUU_= 600 hari
|

. 5,00
=2 =
b. Utilisas 10 *100% = 75,00%

200

c.Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sitem = JEUU = 1,33 pekeriaan

d. Keterlambatan pekerjaan rtarata =—;‘gg— = 200hai

)

3 Waktu penyelesaian ratarata =_125‘UUUU_= 7,30 hari
I

biat = — 200t = 100

c.Jumlzh pekerjzan rata-rata dilam sitem = L0 = 167 pekeraan

|
9,00

d. Keterlambatan pekerjzan ratzrata = ;'gg = 050hai
.

Hesimpulan;

Dari keempat metode panjadwal:

Gambar 4.47. Hasil Evaluasi Perhitungan Empat Metode Menggunakan Aturan

Priority.

3) Output Pesanan Pembeli Per Periode

Pada Gambar 4.47 adalah desain output pesanan pembeli per periode

berfungsi untuk menampilkan hasil laporan pesanan pembeli per periode. Pada

desain output ini terdapat menu tanggal awal dan tanggal akhir yang digunakan

untuk mencari hasil kontrak sesuai periode yang diinginkan, serta button preview

untuk menampilkannya.



Tal Awal Tol Akhir

07/02/2016 T .
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PT. HUME SAKTI INDONESIA
MOIQSARI PLANT

LAPORAN PESANAN PEMBELI
PERIODE : 7-Feb-16 ¢/d 7-Feb-16

Kontrak dari @ angga

Proyek t PTIAYA ABADI

No.Kontrak : 1

TolAwal @ 07-Feb-16

Tgl Akhir @ 18-Feb-16

Order Tipe Produk Jumlzh
PPIG-909 3

Kontrak dari @ wahyu

Proyek t PTIAYA MAKMUR SENTOSA

No.Kontrak : 2

Tol Awal v 07-Feb-16

Tol Akhir ~ : 12-Feb-16

Order Tipe Produk Jumlah
PSDG-B03 10

Gambar 4.48 Pesanan Pembeli Per Periode.

4) Output Schedule Produksi Per Kontrak

Gambar 4.48 adalah desain output schedule produksi per kontrak yang

berfungsi untuk menampilkan hasil produksi per kontrak. Pada desain output ini

terdapat menu tanggal awal dan tanggal akhir yang digunakan untuk mencari hasil

kontrak sesuai periode yang diinginkan,

menampilkannya.

serta button

preview untuk
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Tal Awal Tal Akhir

07/02/2016 M 07/02/2016 M

PT. HUME SAKTIINDONESIA
MOJOSART PLANT

JADWAL PRODUKSIT
PERIODE : 7-Feb-16 s/d 7-Feb-16

Renczna

Kumulatf

Realisasi

Kumulatf

Mojosari, 7 Februari 2016

Gambar 4.49 Output Schedule Produksi Per Kontrak.

5) Output Schedule Produksi Per Periode

Tgl Awal Tgl Akhir

13/01/2016 -l 3y o] revew |

PT. HUME SAKTI INDONESIA
MOJOSARI PLANT

JADWAL PRODUKSI
PERIODE : 13-Jan-16 s/d 31-Jan-16

JANUARI 2016

PKCL-621 Tanggal :
Keterangan | 1| 2| 3| 4| 5|6 |7 (8|6 |10|11|12|13|14|15|16|17|18|10|20|21|22(23|24|25|26(27 | 28|29 30|31

Rencanz 211111
Kumulatif 2124|535
Realizasi 1111011
Kumulatif i112)2|4]|5

PP1G-909 Tanggal :
Keterangan 12| 2| 4|5|6|7|8|9|10/11(12/13(14|15(16|17 |18 19| 20|21|22|23|24|25|26(27|28|29|30|31

Rencana 201 3
Kumulati 2|3 3
Realisasi 3z
Kumulatif 2| 5|6

Mojosari, 13 Januar 2016

Kristianto Budiman ST.

Gambar 4.50 Output Schedule Produksi Per Periode.
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Gambar 80. diatas adalah desain output jadwal produksi per periode yang
berfungsi untuk menampilkan hasil produksi per periode. Pada desain output ini
terdapat menu tanggal awal dan tanggal akhir yang digunakan untuk mencari hasil
kontrak sesuai periode yang diinginkan, serta button preview untuk
menampilkannya.

Output Jadwal Material Per Kontrak

Tal Awal Tal Akhir

10yate [ty , |Prewew \

T, HUME SAKTI INDCNESA

NOJOSAR] PLANT MATERIAL REQUISITION

PERIODE : 13-Jan-16 5/d 31-Jan-16

JANUARI2016 | Tanggal:
Material 1123

-
wn
-
~
o
™

10| 111213 14| 15[ 16|17 | 18|19 |20 | 21|22 | 23|24 | 25| 26| 27| 28 | 29 | 30| 31 | Total

AR ofo

SEMEN vy

Majosari, 13 Januar 2016

Kristianto Budiman ST.

Gambar 4.51. Output Jadwal Material Per Kontrak.

Gambar 4.51 diatas adalah output jadwal material per kontrak yang
berfungsi untuk menampilkan hasil jadwal material requisition per kontrak. Pada
desain output ini terdapat menu tanggal awal dan tanggal akhir yang digunakan
untuk mencari hasil kontrak sesuai periode yang diinginkan, serta button preview

untuk menampilkannya.
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7) Output Jadwal Material Per Periode

Tol Awal Tol Akhir

13012016 e . |Preview |

PT. HUME SAKTT INDONESIA

NORSIRL AT MATERIAL REQUISITION

PERIODE : 13-Jan-16 s/d 31-Jan-16

JANUARI2016 | Tanggal:
Material 1123

-
o
-
-
o
-
—
=

1112 (13|14 15(16 | 17|18 (19 (20|21 (22| 23|24 |25| 26| 27| 28| 29| 30 | 31 | Total

AR 0 1] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 slajua]3 [ 0 1] 0| ® 0 [ 0 1] 0 0 0 0 n

SEMEN 0 ] 0 0 0 il 0 0 0 il 0 il 0 O (s0o|us|0) 5|0 0 ] 0| B0 [ 0 ] 0 il 0 il 895

Mojosari, 13 Januani 2016

Kristianto Budiman ST.

Gambar 4.52 Output Jadwal Material Per Periode.

Gambar 4.52 diatas adalah output jadwal material requisition per periode
yang berfungsi untuk menampilkan hasil jadwal material requisition per periode.
Pada desain output ini terdapat menu tanggal awal dan tanggal akhir yang
digunakan untuk mencari hasil kontrak sesuai periode yang diinginkan, serta

button preview untuk menampilkannya.
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4.1.8 Uji Coba Sistem

a. Form Transaksi
1) Uji Coba Form Kontrak
PT. Hume Sakti Indonesia telah melayani order PT.Matahari Sakti dengan tipe
tiang 15L-600-18 SPH jumlah 3, tipe 15U-600-18 CPH jumlah 5. Dan PT.
Pembangunan Perumahan dengan tipe tiang 6L-400-18 SPH jumlah 4, tipe 6U-
400-18 SPH jumlah 10. Kemudian PT. Bangun Abadi melakukan order dengan
type tiang 15U-500-14 CPH jumlah 300, 15L-500-14 SPH jumlah 300, 12L-
600-18 SPH jumlah 1, 13U-600-18 CPH jumlah 2, 6U-600-18 SPH jumlah 3
dengan lead time produksi yang sangat singkat hanya 10 hari. Sehingga
resource untuk PT. Matahari Sakti dan PT. Pembangunan Perumahan dipakai
untuk produksi PT. Bangun Abadi.
Dari hasil permasalahan yang terjadi dilakukan perhitungan manual sebagai
berikut :

1. Earlies Due Dates (EDD)

Aturan EDD menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

33 .
a. Waktu penyelesaian rata-rata = 5 17,67 hari

3s
b. Utilisasi = - X 100% = 71,70%

pa ]

3 .
c. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =Za " 1,39 pekerjaan

0
d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = P 0,00 hari

2. First Come First Serve (FCFS)

Aturan FCFS menghasilkan ukuran efektivitas berikut.



101

a8
Waktu penyelesaian rata-rata = 5 C 29,33 hari

o

b. Utilisasi = % x 100% = 43.18%

o

ag .
Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem = - 2,32 Pekerjaan

28 .
d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = 5 - 9,33 Hari

3. Longest Processing Time (LPT)

Aturan LPT menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

. 99 )
a. Waktu penyelesaian rata-rata = S - 33 Hari

32
b. Utilisasi = = X 100% = 38,38%

e

¢. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =9z 2,61 pekerjaan

. 36 .
d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = 5 F 12 hari

4. Shortest Processing Time (SPT)
Aturan SPT menghasilkan ukuran efektivitas berikut.
‘53
a. Waktu penyelesaian rata-rata = - 17,67 hari
.. .38
b. Utilisasi = =3 X 100%= 71,70%

53
¢. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =Zs 1,39pekerjaan

d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = D? = 0,0 hari
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ID KONTRAK NAMA PELANGGAN TGL AWALK... | TGL AKHIR K... | EST MULAIK... EST SELESAL.. HAMA KONTRAK CATATAN

1 HANDOKD WIBOWO WOPE Uy yms  ojets ok oeTOsh m‘aﬁ 7T, Pengiman dikofimas

PT JAYA ABADI 2n tie 1, Fc' = 500kg/em2
2| FRANKY USWANDI 16/08/2016 28/08/2016 1 tunggu informes; FOT okesi
b

PT SATYA SENTOSA PC wire 5mm:7, Clss B, End Plate 7mm .
3 ILHAM RIZALDI 14/09/2016 24/09/2016
Pengiriman tunggu informasi
PT KRUKAH JAYA Semen Tipe K, F'= 500kg/cm2, Wal
4 ONGWDONO 15/082016  30/08/2016 thidness = Gimm

Pengiriman tunggu informasi

Gambar 4.53 Form Kontrak
Pada halaman tambah data kontrak terdapat id kontrak, nama pelanggan,
tanggal awal kontrak, tanggal akhir kontrak selesai, nama kontrak, dan

cacatan yang berfungsi sebagai keterangan tambahan.

T ]] _Fcurm
Kontrak

Id Kontrak 1

Nama Pelanggan® HAMDOKO WIBOWO -
Tgl Awal™ 04/01/2016 -
Tal Akhir* 29/02/2016 -

Hama Kontrak™ PT. MATAHARI SAKTI

Catatan PC wire 7rnm : 4, End Plate 6 mm
Semen Tipe i, k = S00KGF/CM2

Pengiriman tunggu informasi,
Permancangan oleh HSI Onsite lokasi

tj Simpan |® Batal

Gambar 4.54. Form Tambah Kontrak

Setelah kontrak ditambah, admin melakukan input tipe produk sesuai dengan
pesanan customer, dimana di dalam form tipe produk terdapat nama tipe, jumlah

produk, nama mesin, dan jumlah tenaga kerja
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ARG 2. Rencana Produksi | 3. Realisasi Produksi

Drag a column header here to group by that column

NAMA TIPE JUMLAH PRODUK JUMLAH TEN...

10L-300-65PH 2| Mesin 1
BL-250-45PH & Mesin 2 3

| Tambah 1lf Hapus 1‘

PT. HUME SAKTIINDOMESIA |

Gambar 4.55 Form Tambah Tipe Produk
Input rencana produksi dapat dilakukan setelah form tipe produk terisi, pada form

rencana produksi terdapat keterangan, bulan, dan tahun. Dimana form rencana

produksi berfungsi digunakan sebagai penjadwalan produksi.

W3 H4. | HI5 | HI6 | HI7 | HI8 HI9 H0 H2L

b Rencana
Rencana

‘ Tambah | Hapus |

P HUME SAKTINDONESHA | ANGGANPY-9C | ADMIN 11 Fbruzi 2016
Gambar 4.56 Form Tambah Rencana Produksi

Realisasi produksi dapat dilakukan setelah form tipe produk, dan rencana produsi

telah diisi, realisasi produksi berfungsi sebagai pembanding antara rencana

produksi dengan hasil produksi yang telah dilakukan di lapangan
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1. Tipe Produk | 2. Rencana Produksi [eREERT=SRGN L]

Drag a column header here to group by that column

H2 | HB  HM4  HL | H26

H9 H12 | H13 | H14 HI5 | HI6 HI7 HI8 HI9 H20 | HA

KETERANGAN =~ BULAN  TAHUN H1I0 | Hi1

7
I -l 4 J [ | | | | | |
Realsasi 2 2018/ 1 1 2
i —
© Tambah v
PT, HUME SAKTIINDONESIA | ANGGAWPY-PC | ADMIN | 11 Februari 2016
Gambar 4.57 Form Tambah Realisasi Produksi
Tabel 4.1 Hasil Uji Coba Form Kontrak
Objek Pengujian Form kontrak
Keterangan Mengetahui tampilan dan fungsi form kontrak dapat
berjalan dan menghasilkan output yang diharapkan.

1. Menguji fungsi Tombol Kontrak | Menampilkan form data Uji
tombol pada menu berhasil
kontrak kontrak (gambar
4.53)
Tombol Tambah Menampilkan form Uji
berhasil
tambah kontrak (gambar
4.54)
Tombol Tambah Menampilkan form
Uji
Tipe Produk tambah tipe produk berhasil
(gambar
4.55)
Tombol Tambah Menampilkan form Uji
berhasil
Rencana Produksi tambah rencana (gambar
4.56)
produksi
Tombol Tambah Menampilkan form Uji
berhasil
Realisasi tambah realisasi (gambar
4.57)

Produksi produksi




b. Form Laporan

1) Uji Coba Form Sorting Data Kontrak Per Periode

105

Sorting data kontrak per periode berfungsi untuk menampilkan hasil sorting

kontrak masuk per periode yang telah ditentukan.

o raci sarvng cata wovex paca pavose © 33/ %3 TR

Tudui Kontrak ot aveat Tol e

Keteriambatan

e | wpmmns

T ARAGL e | mmaus

o AR e EEe

e | awmous

Gambar 4.58 Uji Coba Form Sorting Data Kontrak Per Periode

Tabel 4.2 Hasil Uji Coba Form Sorting Data Kontrak Per Periode

1. Menampilkan
Hasil Sorting
Data Kontrak

Per Periode

Tombol Data

Menampilkan form
Hasil Sorting Data
Kontrak Per

Periode

Uji berhasil

(gambar

4.58)

Tombol

Preview

Menampilkan hasil
perhitungan per

periode

Uji berhasil
(gambar

4.58)

2) Uji Coba Form Hasil Evaluasi Perhitungan Empat Metode Menggunakan

Aturan Priority
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Pada hasil evaluasi perhitungan empat metode menggunakan aturan priority

berfungsi untuk menampilkan hasil evaluasi produksi berupa rumus dan

kesimpulan dari perhitungan empat metode.

Tal Awal Tal Akhir
01/12/2015 M 12/02/2016

Perhitungan

Beritat i hasi perhituegen niuk keempat metode yarg digunakan

EDD

2. Viskte peryslessisn aterate =

btz 250 o= 7i0n

53,00

= Jumlah pekarfan rate-rals dslam sslem =

00
= 17,67 ha
] "

53,00

= L e

d. Keterambatan pekerjaan rata-rats =_‘—5:= 0,00 hari

FCFS

2. Wikt peyelezsien ateerals =

b U= o im s 43180
| 88,00

= Jumlsh pekerizan mateorats dalam satem =

88,00 P N
S = 130 pekerjaan
38,00

Barikutini hesi patitungan urtuk keampat metete yang Gunskan
LpT

ik

2. Viskte peryslession ratrats = 31;? = B

e = 38,00 =
b. Utilisasi = E x100% = 3838 %

95,00

Iumlah geberjasn rale-rate dalam sitem =
< Juml o et deem s = — 200

= 251 pekedann

4. Kelariambatan pekerjsan rata-rals =3'__5—‘:?,f= 12,000

sPT

+. Waktu peryslessian rata-rats = 5::‘ = (74T b

'Bw % 100% = 71,70 %
3,00

b. Utiisasi =

Tl kefasn raterals dlam Slam = ol = L3 pakegean

B0

4 Ketersmbatan pekefasn et = — 2800 - g33peg 8. Katersmbstan pekefasn tamts = 000

| 300 300
Kesimpulen ;.
Deri keempat metode penjadwalan yang digunsken, metode yang terbaik sdslsh
sPT

Gambar 4.59 Uji Coba Form Hasil Evaluasi Perhitungan Empat Metode
Menggunakan Aturan Priority

Tabel 4.3 Hasil Uji Coba Form Hasil Evaluasi Perhitungan Empat Metode
Menggunakan Aturan Priority

Menampilkan Tombol Menampilkan form | Uji berhasil
Hasil Perhitungan data perhitungan (gambar
Perhitungan menggunakan 4.59)

Empat Metode aturan priority
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Menggunakan Tombol Menampilkan hasil | Uji berhasil

Aturan Priority Preview perhitungan per (gambar
periode dan 4.59)
kesimpulan

3) Uji Coba Laporan Pesanan Pembeli Per Periode
Pada Gambar 4.60 adalah dpesanan pembeli per periode berfungsi untuk

menampilkan hasil laporan pesanan pembeli per periode.

Tal Awal Tal Akhir

01/11/2015 | 11/02/2016 N Preview

P HUVE SAKTIINDONESTA
MOIOSAR]PLANT

LAPORAN PESANAN PEMBELI
PERIODE : 1-Nop-15 s/d 11-Feb-16

[Kontrakdari : HANDOKOWIBOWO

Proyek i PT.MATAHARISAKTI

No. Kontrak @ 1

TolAwal @ D4-Jan-16

TolAkhir  © 28-Feb-16

Order : TipeProduk Jumlzh
10L-300-65PH 2
6L-250-45PH ]

Kontrakdari :  FRANKYUSWANDI

Proyek t PT.PEMBANGUNANPERUMAHAN (Persera)
No.Kontrak @ 2

TolAwal : 23-Des-15

TqlAkhir @ 21-Jan-16

Order ; TipeProduk Jumlzh
90-300-657H 1

Pagel o1 | O—{F—0@

T, HUME SAKTIINDONESA. ANGGAWPY-PC | ADMIN 11 Februari 015

Gambar 4.60 Uji Coba Laporan Pesanan Pembeli Per Periode
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Tabel 4.4 Hasil Uji Coba Laporan Pesanan Pembeli Per Periode

1. Menampilkan Tombol Menampilkan form | Uji berhasil
Hasil Laporan Pesanan Pesanan Pembeli (gambar
Pesanan Pembeli | Pembeli Per Per Periode 4.60)
Per Periode Periode

4) Uji Coba Schedule Produksi Per Kontrak
Produksi per kontrak yang berfungsi untuk menampilkan hasil produksi per

kontrak.

Tgl Awal Tgl Akhir
05/01/2016 - 13/02/2016 - Preview
FI. HUME SAKITINUUNESIA
MOJOSARI PLANT
JADWAL PRODUKSI
PERICDE : 5-Jan-16 s/d 13-Feb-16

Gambar 4.61 Uji Coba Schedule Produksi Per Kontrak
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Tabel 4.5 Hasil Uji Coba Schedule Produksi Per Kontrak

Menampilkan Tombol Menampilkan form | Uji berhasil
Hasil Laporan Schedule Laporan schedule (gambar
Schedule Produksi Per produksi per 4.61)
Produksi Per Kontrak kontrak
Kontrak

5) Uji Coba Schedule Produksi Per Periode

Produksi per periode yang berfungsi untuk menampilkan hasil produksi per

periode.
Tgl Awal Tagl Akhir
01/01/2016 - 13/02/2016 - | Preview

PT. KUME SAKT] INDONESIA
MOJOSARI PLANT

JADWAL PRODUKSI
PERIODE : 1-Jan-16 s/d 13-Feb-16

JANUARI 2016

10L300-659H | Tanggal :
Weteringin | 1| 2] 3| 2| 5| 6| 7| 8|9 |0]x1]12]13]14]15]16|17] 18] 19| 20| 21| 22| 23] 24| 25| 26| 27| 28] 28| 30 31

[—

P 1 2 1 1 1

[ 1 1 1 1

Kumuistt

6U-600-18 SPH] _Tanggal :
2

FEBRUARI 2016

10L-300-65PH
Keterangan |1 [ 2| 3| a|s|e|7][8| o |s0][12]22]13]sa]s5[16]a7]18]10]20[21][22]23]24]25]26]27] 28] 20]30]52

{

Gambar 4.62 Uji Coba Schedule Produksi Per Periode
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Tabel 4.6 Hasil Uji Coba Schedule Produksi Per Periode

Menampilkan Tombol Menampilkan form | Uji berhasil
Hasil Laporan Schedule Laporan schedule (gambar
Schedule Produksi Per produksi per 4.62)
Produksi Per Periode Periode
Periode

6) Uji Coba Jadwal Material Per Kontrak
Jadwal material per kontrak yang berfungsi untuk menampilkan hasil jadwal

material requisition per kontrak.

Tgl Awal Tol Akhir

01/01/2016 | 1302006 - Frevien

PT. HUME SAKTI INDONESTA

MOJOSARI PLANT MATERIAL REQUISITION

PERIODE : 1-Jan-16 s/d 13-Feb-16

P-4 Tanggal:

24 | 25| 26 28

Material

2[3
AR EJ\J oo o 0
ﬂ‘ﬂ

SEMEN o L] 0 L]

Mojosari, 13 Februari 2016

Kristianto Budiman ST.

Gambar 4.63 Uji Coba Jadwal Material Per Kontrak
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Tabel 4.7 Hasil Uji Coba jadwal Material Per Kontrak

Menampilkan Tombol Menampilkan form | Uji berhasil
Hasil Laporan Jadwal Laporan jadwal (gambar
Jadwal Material | Material Per material per 4.63)

Per Kontrak Kontrak kontrak

7) Uji Coba Jadwal Material Per Periode
Jadwal material per periode yang berfungsi untuk menampilkan hasil jadwal

material requisition per periode.

Tal Awal Tol Akhir
01/12/2015 N 13/02/2016

‘ Preview |

P, HUME SAKTI INDONESTA

MOJOSARI PLANT MATERIAL REQUISITION

PERIODE : 1-Des-15 s/d 13-Feb-16

JANUARI2016 | Tanggal:

Material 1 13| 4 5 6| 7| 8| 9 |10| 11|12 |13 | 14 [15| 16| 17|18 | 19 (20| 21| 22| 23|24 | 25| 26| 27| 28 | 29 | 30 | 31 | Tetal
AR ojlof|ofo|lofw|lofjsw|loflefeflo|lo|o]e|o|w|o|o|o|o|w]o|o|o|o|w|o|a|o]|oa| =
SEMEN olo|ofo|o|s|ofjm|lolofafoflolo|o|lofs|o|o|o|lo|ls|o|o|e|o|s|o|o|o]|oa|sm

FEBRUARI2016 | Tanggal:
Material 1 23| 4 5 67| 8| 9|10 |11 |12 |13 | 14 | 15|16 (17|18 | 10 | 20 | 21| 22| 23 | 24| 25| 26| 27| 28| 20 | 30 | 31 | Total

AR ojlof|ofoflofoefofjefloflofoefoflo|o]e|ofo)o|o|o|lo|lo]o|o|o|o|]o|o|a|w.]| o

SEMEN ojlo|ofofeofoefolelofloefoefloflo|o]o|lofo|o|o|o|lo|lo]o|o|o|o|o]|co|o|m|o| =

Mojosari, 13 Februari 2016

Kristianto Budiman ST.

Gambar 4.64 Uji Coba Jadwal Material Per Periode
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Tabel 4.8 Hasil Uji Coba jadwal Material Per Periode

Menampilkan Tombol Menampilkan Uji berhasil
Hasil Laporan Jadwal form Laporan (gambar
Jadwal Material | Material Per | jadwal material 4.64)
Per Periode Periode per Periode

8) Uji Coba Update Penjadwalan
Update penjadwalan berfungsi untuk mengetahui rekomendasi metode yang
akan digunakan, dan memilih metode yang sesuai dengan kebutuhan

perusahaan.

Update Penjadwalan

Tgl Awal Kontrak 31/07/2018 v
Tagl Akhir Kontrak i30/09/2016 P
Rekomendasi SPT
|
Metode SPT - i

‘l@@ Update Jadwal |

Gambar 4.65 Uji Update Penjadwalan
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1. Menampilkan

Hasil Evaluasi
Perhitungan
Menggunakan

Aturan Priority

Tombol
Update

Jadwal

Menampilkan
form Laporan
penjadwalan yang

akan digunakan

Uji berhasil
(gambar

4.65)

4.2 Evaluasi

Rancang bangun evaluasi penjadwalan produksi yang sudah dibuat telah

dilakukan pengujian menggunakan metode black box dengan menggunakan

beberapa test case.

PT. Hume Sakti Indonesia telah melayani order PT.Matahari Sakti dengan

tipe tiang 15L-600-18 SPH jumlah 3, tipe 15U-600-18 CPH jumlah 5. Dan PT.

Pembangunan Perumahan dengan tipe tiang 6L-400-18 SPH jumlah 4, tipe 6U-

400-18 SPH jumlah 10. Kemudian PT. Bangun Abadi melakukan order dengan

type tiang 15U-500-14 CPH jumlah 300, 15L-500-14 SPH jumlah 300, 12L-600-

18 SPH jumlah 1, 13U-600-18 CPH jumlah 2, 6U-600-18 SPH jumlah 3 dengan

lead time produksi yang sangat singkat hanya 10 hari. Sehingga resource untuk

PT. Matahari Sakti dan PT. Pembangunan Perumahan dipakai untuk produksi PT.

Bangun Abadi.
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Dari hasil permasalahan yang terjadi dilakukan perhitungan manual
menggunakan empat metode, hasilnya sebagai berikut :

1. Eearlies Due Dates (EDD)
Aturan EDD menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

33
a. Waktu penyelesaian rata-rata = 5 17,67 hari

38
b. Utilisasi = - X 100% = 71,70%

. ] 53 ]
c. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =Za " 1,39 pekerjaan

0
d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = P 0,00 hari
2. First Come First Serve (FCFS)

Aturan FCFS menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

g8
a. Waktu penyelesaian rata-rata = = F 29,33 hari

b Utilisasi = % x 100% = 43.18%

g

a !
c. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem = " 2,32 Pekerjaan

-
L

® =933 Hari

d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = .

3. Longest Processing Time (LPT)

Aturan LPT menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

. 39 .
a. Waktu penyelesaian rata-rata = S - 33 Hari

3s
a. Utilisasi = . X 100% = 38,38%

35
b. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =28 2,61 pekerjaan
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. 36 :
c. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = e 12 hari

5. Shortest Processing Time (SPT)

Aturan SPT menghasilkan ukuran efektivitas berikut.

53
a. Waktu penyelesaian rata-rata = = - 17,67 hari
.. .38
b. Utilisasi = = X 100%=71,70%
. ) 53 _
c. Jumlah pekerjaan rata-rata dalam sistem =Za " 1,39pekerjaan

d. Keterlambatan pekerjaan rata-rata = E'? = 0,0 hari

Dari hasil perhitungan manual yang dilakukan, telah disesuaikan dengan
perhitungan menggunakan sistem, untuk kesimpulan yang dihasilkan dari
keempat metode yang digunakan, metode yang terbaik adalah SPT dan FCFS,
dikarenakan diambil dari hasil keterlambatan minimal

Dari hasil uji coba rancang bangun evaluasi penjadwalan produksi
menghasilkan output berupa hasil evaluasi penjadwalan produksi menggunakan
empat metode priority, pesanan pembeli per periode, schedule produksi per
kontrak, schedule produksi per periode, jadwal material per kontrak, jadwal
material per periode, dan instruksi produksi. Hasil dari uji coba black box testing
aplikasi berjalan sesuai dengan tujuan yang diharapkan, sehingga aplikasi ini
diharapkan dapat membantu proses penjadwalan produksi pada PT. Hume Sakti

Indonesia.



