BAB IV
IMPLEMENTASI DAN EVALUASI

4.1 Kebutuhan Sistem

Tahap implementasi kebutuhan sistem merupakan tahap untuk
mengeksekusi perangkat lunak yang telah dirancang pada bab sebelumnya. Dalam
melakukan implementasi kebutuhan sistem ini, secara keseluruhan perlu
diperhatikan dengan baik dan benar. Kebutuhan sistem ini bertujuan untuk
menunjang implementasi perangkat lunak supaya berjalan dengan baik sesuai
perancangan dan desain yang telah dilakukan. Kebutuhan sistem ini dibagi menjadi

dua, yakni kebutuhan hardware dan kebutuhan software.

4.1.1 Kebutuhan Hardware (Perangkat Keras)

Perangkat keras (Hardware) adalah suatu komponen-komponen fisik
komputer yang berfungsi untuk memberi masukan, mengolah dan menampilkan
keluaran yang digunakan oleh sistem untuk menjalankan perintah yang telah
diprogramkan. Hardware ini harus tersedia dan memiliki spesifikasi yang memadai
untuk menjalankan aplikasi yang dibuat dengan baik. Kebutuhan dan spesifikasi
minimal hardware untuk menjalankan aplikasi analisis kelayakan pendirian
indomaret tersebut adalah sebagai berikut:

Tabel 4.1 Kebutuhan Hardware

Processor Pentium® 4 Processor 2.60 GHz, 512K Cache, 400
MHz FSB

Memory 2 Gygabytes RAM

Monitor SVGA dengan resolusi 1366 X 768.
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Hardware lain Keyboard, Mouse, dan Printer yang kompatibel

4.1.2 Kebutuhan Software (Perangkat Lunak)

Perangkat lunak atau software adalah program komputer yang berfungsi
sebagai sarana interaksi (penghubung) antara pengguna (user) dan perangkat keras
(hardware). Untuk itu dibutuhkan spesifikasi yang memadai dalam menunjang
proses interaksi tersebut. Kebutuhan dan spesifikasi minimal software untuk

menjalankan aplikasi analisis kelayakan pendirian indomaret adalah sebagai

berikut:
Tabel 4.2 Kebutuhan Software
| Sistem Operasi . _ _ ]
\ Microsoft Windows XP SP3 32 bit
(minimal )
ﬁrowser_— : @gle Chrome versi 20 atau Mozilla Firefox versi5
Aplikasi Tambahan | XAMPP versi 1.7.3 o

4.2 Implementasi Sistem

Setelah kebutuhan sistem yang telah dijabarkan pada sub bab sebelumnya
terpenuhi, maka perangkat lunak ini telah dapat mengimplementasikan aplikasi
penentuan harga pokok produksi dengan metide job order costing pada CV. Rahayu
Sentosa. Pada sub bab implementasi sistem ini merupakan penjelasan tentang
bagaimana sistem ini dapat diimplementasikan sesuai dengan yang telah didesain
dan dirancang pada sub bab perancangan sistem pada bab sebelumnya.
Implementasi sistem ini akan dijelaskan tentang fungsi-fungsi apa saja yang
terdapat di dalam perangkat lunak serta siapa saja yang memiliki hak akses fungsi

tersebut.
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4.2.1 Form Aplikasi Sign In (Perusahaan)

Gambar 4.1 adalah form log in admin (user) yang berfungsi untuk validasi
pengguna aplikasi. Pengguna (User) yang sudah terdaftar, dapat masuk kedalam
sistem dengan memasukan username dan password yang sebelumnya sudah
terdaftar dalam database. Jika pengguna memasukan data dengan benar, maka sign
in sukses, tapi jika pengguna salah memasukkan data username dan password

dengan salah, maka pengguna tidak bisa masuk kedalam aplikasi.

N
Wl

Please Sign In

Gambar 4.1 Form Sign In (Perusahaan)

4.2.2 Form Aplikasi Halaman Utama (Perusahaan)
Gambar 4.2 adalah form halaman utama yang berfungsi sebagai tampilan
awal dari pengguna atau admin yang log in dan memilih menu atau sub-menu apa

yang akan dijalankan.
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Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa

Selamat datang bara

ini merupakan apiikasi penentuan harga pokok produksi dengan metode job order costing. Aplikasi ini menentukan harga pokok produksi pesanan
pelanggan

Gambar 4.2 Form Aplikasi Halaman Utama (Perusahaan)

4.2.3 Form Aplikasi Halaman Utama Pelanggan

Gambar 4.3 adalah form halaman utama yang berfungsi sebagai tampilan

awal untuk pelanggan yang mengakses halaman perusahaan. Pada halaman ini

terdapat gambar-gambar terkait proses produksi barang pesanan pelanggan yang

pernah dibuat, mesin yang digunakan, serta dapat melihat barang produksi apa saja

yang pernah diproduksi oleh perusahaan

< (V. Rahayu Sentosa BERANDA TENTANG KAMI PORTFOLIO KONTAK
Wi
Kami m 1 perusahaan yang terintegrasi guna

menghasilkan produk yang kompetitif untuk Anda.

Kami bergerak dibidang jasa khususnya dalam pembuatan Cutting & Bending Plate,
Manufacturing, Konstruksi, dan Machining Center. Berawal tahun 2012 dengan
sebuah mesin cutting & bending plate kami berkarya memenuhi permintaan
pelanggan. Dengan seiringnya waktu dan perkembangan teknologi serta permintaan
pelanggan di seluruh Indonesia, di tahun 2014, kami didukung dengan mesin-mesin
CNC Machining Center, EDM, Turning, Milling, Pembuatan Mold, dan Precision Part,
Konstruksi, dan Manufacturing.

DAFTAR/MASUK

Gambar 4.3 Form Aplikasi Halaman Utama Pengguna
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4.2.4 Form Aplikasi Daftar/ Masuk Pelanggan
Gambar 4.4 adalah form halaman daftar dan masuk untuk pelanggan yang
berfungsi sebagai tampilan awal untuk mengisi data pelanggan, baik yang sudah

mendaftar menjadi pelanggan atau yang ingin mendaftar.

DAFTAR/MASUK

Masuk
Username * Silahkan masuk menggunakan username dan password yang telah terdaftar

rambo

Password *

Jika anda belum terdaftar, maka anda dapat mendaftarkan diri/instansi anda dengan
masuk ke menu daftar

[ = 5 [ I J

Gambar 4.4 Form Aplikasi Halaman Pengguna

4.2.5 Form Aplikasi Pesanan Pelanggan

Gambar 4.5 adalah form halaman pesanan pelanggan untuk digunakan
dalam memilih gambar serta file terkait penjelasan spesifikasi pesanan pelanggan.
Saat pelanggan sudah memasukan data pesanannya berupa file gambar dan
penjelasannya, maka akan ada pemberitahuan untuk menunggu pemberitahuan
selanjutnya dari perusahaan karena akan dilakukan perhitungan harga pokok

produksi berdasarkan pesanan pelanggan yang sudah dimasukkan tersebut.



196

:‘k“, CV. Rahayu Sentosa PORTFOLIO PEMESANAN CV. KULIT BAJA LOGOUT

PEMESANAN

Penting!

Pastikan Sebelum melakukan pemesanan, sebaiknya anda melinat contoh format serta
spesifikasi yang harus anda lengkapi guna kelancaran proses produksi yang nantinya
akan dilaksanakan
Masukan File Anda *
Jika anda sudah mengerti tentang format spesifikasi yang harus anda lengkapi, maka Choose File | No file chosen
silahkan melanjutkan pemesanan produk dengan mengisi form yang tertera. :

Upload file Anda dengan melengkapi form di kanan website. File yang bisa di Upload UPLOAD

hanya file dengan ekstensi .rar, dan .zip dan besar file (file size) maksimal hanya 10
MB. Untuk memudahkan kami dalam menganalisis pesanan anda maka kami mohon
untuk mengupload data gambar beserta keterangannya difolder yang terpisah dalam
format _rar atau .zip. Terimakasih

Nama File Tindakan

Format_Pemesanan_Pada_CV_Rahayu_Sentosa-1.zip

Gambar 4.5 Form Pemesanan Pelanggan

4.2.6 Form Aplikasi Maintenance Data Pelanggan

Gambar 4.6 dan gambar 4.7 adalah form maintenance data pelanggan yang
berfungsi untuk memperbaharui data pelanggan yang melakukan transaksi melalui
website perusahaan. Untuk memperbaharui data pelanggan, tekan tombol update
pada sisi kanan tabel data pelanggan. Untuk mengubah data pelanggan maka akan
dilanjutkan pada form update dengan mengisi data yang perlu diperbaharui seperti
textbox username, password, nama depan, nama belakang, nama instansi, alamat,
kota, no.telepon, dan email.

Pada textbox id pelanggan, data akan ditampilkan sendiri tanpa dimasukan.
Button simpan digunakan untuk menyimpan data pelanggan yang ingin diupdate.
Keseluruhan data pelanggan yang sudah mendaftar akan tampil pada tabel data
pelanggan. Pada textbox diatas, yang bisa dimasukkan data berupa angka hanya

pada textbox nomor telepon, selain itu textbox akan mengeluarkan peringatan.
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Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa =-
Data Pelanggan
@ Dashboard ~ F Data Pelanggan
Tabel Data Pelanggan
Simpan data pelanggan baru
.
-
@example o1
aaaaaa daal
[~ ]
Gambar 4.6 Form Data Pelanggan

Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa

Data Pelanggan

# Dasnoard £ Data Pelanggar
sbel Dafs Pelanggan

Usemame ID Pelanggan  Niama Pelangggan Status  Tindakan

ao

Jono PLOC Jane Berhameuran = Ea
Morkey B Lufly  PLO03 uffy Jadi n | u
a0

e P e B0
FLO0S bobobavbe [z ] =]

pon oo e 20
i PLO0 i : B0
jais FLOOS b pendugo 1 8 mil@gbur co a8

Simpan data pelanggan baru

Gambar 4.7 Form Tabel Data Pelanggan

4.2.7 Form Aplikasi Maintenance Data Pesanan Pelanggan

Gambar 4.8, dan gambar 4.9 adalah form maintenance data pesanan
pelanggan yang berfungsi untuk menyimpan data pesanan pelanggan yang
melakukan transaksi dengan datang ke perusahaan. Untuk menyimpan data pesanan
pelanggan, isi textbox nama pesanan pelanggan dan menambahkan file dari

pelanggan berupa gambar serta spesifikasi pesanan. Button simpan digunakan
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untuk menyimpan data pesanan pelanggan, sedangkan untuk mengupdate data

pesanan pelanggan akan dipanggil pada form detail pesanan pelanggan.

Info Pemesanan Pelanggan

& Dashboard / / Info Pemesanan Pelanggan

Tabel data pesanan pelanggan

sShow| 10 v entries Search:
Tanggal Ukuran Tipe
D Nama Instansi Pesan Nama File File File Tindakan
Pesanan « B s s s B s

$
PS007 CV. Kulit Baja 2017-02-09 Mold_Dudukan_Telur-1.docx 0O docx
PS006 CV. Kulit Baja 2017-02-09 Mold_Dudukan_Telur.docx 0 docx
PS005 PT. Agus Sejahtera  2017-01-30 Cetakan_Telur-1.docx 0 docx
PS004 Stikom Surabaya 2017-01-29 Casing_Iphone_6.docx 0 docx
PS003 PT. Rambo Berusaha ~ 2017-01-29 Cetakan_Telur.docx 0 docx

Gambar 4.8 Form Tabel Data Pesanan Pelanggan

Info Data Pelanggan

@ Dashboard /  Info Pemesanan Pelanggan Info Data Pelanggan

Info data pelanggan beserta pesanan.

Username Alamat Keterangan

Jin. Semampir Selatan Gg 1 Ini merupakan data pelanggan yang telah melakukan pemesanan
no.17

rambo
Jika Anda ingin melanjutkan proses perhitungan harga pokok produksi, maka

d Pelanggan Kota anda silahkan menekan tombol .
PLODT
Surabaya
Id Pesanan
Provinsi
PS007
Jawa Timur
Nama Depan
No. Tel
Rambo P

082325139993
Nama Belakang

Email
Setiawan

rambowp@gmail.com
Nama Instansi

CV. Kulit Baja Tanggal Pemesanan

2017-02-09

Gambar 4.9 Form Detail Data Pesanan Pelanggan
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4.2.8 Form Aplikasi Penentuan Pemakaian Bahan Baku

Gambar 4.10 adalah form penentuan pemakaian bahan baku berdasarkan
pesanan pelanggan yang berfungsi untuk menyimpan data bahan baku yang
digunakan oleh pelanggan dalam memproduksi pesanannya. Untuk menyimpan
data bahan baku, isi textbox nama bahan baku, panjang, lebar, dan tinggi serta
memilih kualitas bahan yang diinginkan pelanggan pada combobox kualitas.
Textbox diatas semuanya tidak bisa disimpan jika inputan dari pengguna bukan
angka. Pada textbox jumlah perkalian akan menampilkan hasil perhitungan data-
data yang telah diisi pada textbox sebelumnya yaitu perkalian antar textbox panjang,
lebar, dan tinggi.

Setelah hasil perkalian tersebut didapat maka akan dikalikan dengan hasil
pemilihan kualitas bahan baku pada combobox kualitas yang ditampilkan pada
textbox harga kualitas dan juga dapat dikalikan dengan jumlah pesanan mold yang
diinginkan. Button simpan digunakan untuk menyimpan data bahan baku
berdasarkan pesanan pelanggan. Pada tahap ini tindakan update data bahan baku
dapat dilakukan jika ada kesalahan pengetikan dan akan ditampilkan pada textbox
masing-masing pada button update. Jika sudah yakin tidak ada kesalahan, maka
dilanjutkan perhitungan ke form pembuatan daftar kegiatan produksi (bill of

operational) pada button hitung pesanan.
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Penentuan Pemakaian Bahan Baku

@& Dashboard / /* Info Pemesanan Pelanggan / = Info Data Pelanggan / = Hitung Bahan Baku

Masukan Data Bahan Baku

Id Pelanggan Kualitas
PLOOT Tinggi

Id Pesanan Pelanggan Harga Kualitas
PS00T 300000

Id Bahan Baku Jumlah Perkalian Spesifikasi
BB003 17.66

Nama Bahan Baku Total Harga
Mold_Dudukan_Telur-1 docx 5298000.00

Panjang Jumlah Barang
300 2

Lebar Total Seluruh Harga
150 10596000.00

Tinggi B D —
50

Gambar 4.10 Form Penentuan Pemakaian Bahan Baku

4.2.9 Form Aplikasi Maintenance Data Kualitas Bahan Baku

Gambar 4.11 adalah form maintenance data kualitas bahan baku yang
berguna untuk menyimpan data kualitas bahan baku dan menyimpan harga bahan
baku sesuai harga yang ada di pasaran. Data yang harus diisi pada form ini adalah
kualitas bahan baku beserta harga bahan baku tersebut. Untuk menyimpan data
tekan button simpan untuk menyimpan data tersebut. Untuk melakukan update
data, tekan button update pada tabel. Untuk menghapus data user, maka tekan

button delete pada tabel.

Aplikasi Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa Tanggal 214202046 0B:08:08 @~ i budiv

2N
Vel

Data Kualitas Bahan Baku

Gambar 4.11 Form Data Kualitas Bahan Baku
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4.2.10 Form Aplikasi Maintenance Data User

Gambar 4.12 adalah form maintenance data user yang berguna untuk
menyimpan data user diantaranya username, password, nama lengkap user,
priveledge user, serta status user dan tekan button simpan untuk menyimpan data
tersebut. Untuk melakukan update data, tekan button update pada tabel. Untuk

menghapus data user, maka tekan button delete pada tabel.

@ Dash

Username

ssssss

nnnnnnnn

Gambar 4.12 Form Data User

4.2.11 Form Aplikasi Maintenance Data Jabatan

Gambar 4.13 adalah form maintenance data jabatan yang berguna untuk
menyimpan data jabatan yang ada pada perusahaan diantaranya admin (marketing),
Engineering, dan Manager. Data yang harus diisi pada form ini adalah priveledge
atau jenis jabatan yang telah dijabarkan sebelumnya dan tekan button simpan untuk
menyimpan data tersebut. Untuk melakukan update data, tekan button update pada

tabel. Untuk menghapus data user, maka tekan button delete pada tabel.
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Aplikasi Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa

Data Jabatan

@ Dashboard | F Data Jabatan

Masukan Data Jabatan

Id Jabatan
JB001

Priveledge”

[ Simpan

Tabel Jabatan

Show| 10 v entries
1d Jabatan

32001
002

8003

Showing 1 10 3 of 3 entries

localhost/startbootsirap/pages/index php

= Priveledge

Tanggal 2111212016 08:05:10 @~ inibudi

Search:

Tindakan

i

Previous - Next

Gambar 4.13 Form Data Jabatan

4.2.12 Form Aplikasi Maintenance Data Kegiatan Operasional

Gambar 4.14 adalah form maintenance data kegiatan operasional yang

berguna untuk menjelaskan berapa lama pemakaian mesin untuk membuat suatu

produk pesanan pelanggan. Data yang harus diisi pada form ini adalah nama

kegiatan serta waktu dalam jam yang digunakan untuk menggunakan mesin

perusahaan. Untuk menyimpan data masukan nama kegiatan pada textbox beserta

waktu yang digunakan dalam menjalankan kegiatan tersebut. Setelah itu tekan

button simpan untuk menyimpan data. Untuk melakukan update data, tekan button

update pada tabel. Untuk menambah data bahan penolong, maka tekan button

tambah bahan penolong guna menyesuaikan bahan penolong yang digunakan pada

mesin yang bersangkutan pada tabel.
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Aplikasi Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa Tanggal 24122016 080318 < inibusi~

Data Kegiatan Operasional

B Simpan

......

;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;;

Gambar 4.14 Form Data Kegiatan Operasional

4.2.13 Form Aplikasi Maintenance Data Tenaga Kerja Langsung

Gambar 4.15 adalah form maintenance data tenaga kerja langsung yang
berguna untuk menyimpan data tenaga kerja langsung. Untuk menyimpan data
tenaga kerja langsung, maka harus mengisi textbox nama mesin. Kemudian klik
button simpan, maka data tenaga kerja dapat tersimpan. Untuk mengubah data
tenaga kerja, klik button update untuk mengubah data tenaga kerja yang berada
pada sisi kanan tabel.

Maintenance data tenaga kerja langsung tidak menyediakan button delete
dikarenakan data tenaga kerja ini akan terintegrasi dengan meintenance data mesin
yang akan digunakan oleh tenaga kerja langsung serta data pegawai yang dapat
diinputkan setelah menginputkan data mesin yang sesuai dengan data tenaga kerja

langsung.
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Master Tenaga Kerja Langsung

& Dashboard | & Data Tenaga Kerja Langsung

Masukan Data Tenaga Kerja Langsung

ID Tenaga Kerja Nama Mesin
TK00S

Jenis Tenaga Kerja
Langsung

‘Simpan
keterangan * = harus diisi B

Data tenaga keja yang tersimpan
Show 10 - entries search:

1D Tenaga Kerja Tenaga Kerja Total Upah Tindakan
4 Jenis Tenaga Kerja

TKO01 Langsung CNC Machining Center Rp. 456000
TKo02 Langsung EDM Rp. 190000
TK003 Langsung Konvensional Bubut Rp. 190000

TKO04 Langsung Konvensional Bor Rp. 90000

Gambar 4.15 Form Data Tenaga Kerja Langsung

4.2.14 Form Aplikasi Maintenance Data Tenaga Kerja Tidak Langsung
Gambar 4.16 adalah form maintenance data tenaga kerja tidak langsung
yang berguna untuk menyimpan data tenaga kerja tidak langsung. Untuk
menyimpan data tenaga kerja tidak langsung, maka harus mengisi textbox jenis
tenaga kerja, tenaga kerja dibagian apa, serta upah. Bedanya dalam pengisian tenaga
kerja tidak langsung upah yang diisi berdasarkan bulan buakan hari seperti pada
form tenaga kerja langsung. Kemudian klik button simpan, maka data tenaga kerja
dapat tersimpan. Untuk mengubah data tenaga kerja tidak langsung, klik button

update untuk mengubah data tenaga kerja yang berada pada sisi kanan tabel.
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Aplikasi Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa Tanggal 211212016 091114 W+  inibudiv

Master Tenaga Kerja Tidak Langsung

@ Dashboard / £ Data Tenaga Kerja Tidak Langsung

N
o
=

Masukan Data Tenaga Kerja Tidak Langsung

1D Tenaga Kerja Tidak Langsung Tenaga Kerja

TLOO3

Jenis Tenaga Kerja UpahiBulan ©

Tidak Langsung

keterangan * = harus diisi

Data tenaga kerja yang tersimpan

Show| 10 v entries Search:
ID Tenaga Kerja Tidak Langsung = Jenis Tenaga Kerja Tenaga Kerja Upah Tindakan

TLOOT Tigak Langsung Engineering Rp.4500000

TLoo2 Tidak Langsung Admin Rp.2500000

Shewing 1o 2 of 2 entries

Gambar 4.16 Form Data Tenaga Kerja Tidak Langsung

4.2.15 Form Aplikasi Maintenance Data Mesin

Gambar 4.17 dan gambar 4.18 adalah form maintenance data mesin yang
berguna untuk menyimpan data mesin. Untuk menyimpan data mesin, sebelumnya
diharuskan untuk memasukkan data tenaga kerja. Untuk menyimpan data mesin,
maka harus diisi textbox nama mesin, harga perolehan mesin, umur mesin, jumlah
mesin, daya, biaya reparasi, dan combobox status. Jumlah jam kerja otomatis terisi
jika textbox umur mesin diisi, dan tarif penyusutan juga terisi jika inputan jumlah
mesin diisi. Untuk textbox harga perolehan mesin, umur mesin, dan jumlah mesin
hanya dapat diisi dengan angka. Kemudian klik button simpan, maka data mesin
dapat tersimpan.

Untuk mengubah data mesin, klik button update untuk mengubah data
mesin yang berada pada sisi kanan tabel. Pada gambar 4.17 adalah halaman saat

data mesin ingin terlebih dahulu dimasukan tanpa memasukan data tenaga kerja.
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Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa

=-
& \ 4 B B
Edit Data Mesin
W
Jumiah Jam Kerja
Tarit Penyusutan
2804
Daya
Biay
Status
(@ Tambah Baru
nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn Daya Status Mesin
s
4 500000 i
Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa =~ ara v
. Data Mesin
& Dashboa & Datal
shMaintenance Pelanggan
Info Pemesanan Pelanggan Masukan Data Mesin
Hitung Pesanan Pelanggan Uniuk melakukan penyimpanan data mesin yang baru, harap terlebin dahulu memasukkan data tenaga kerja yang akan mengoperasi mesin. Silahkan menuju
data tenaga kerja
nance Perusahaan %
Daia User
Data mesin yang tersimpan
ata Kualitas Bahan Baku
Daia Bahan Penolong D ID Tenaga Nama Jumlah Harga Umur Pemakaian Biaya Biaya Status
Mesin Kerja Mesin Mesin Perolehan Mesin Mesin Perjam Daya Reparasi Mesin  Tindakan
Data Kegiatan Operasiona
MS002 TK002 EDM Rp.500000000 10 19200 Jam Rp26041 2 Rp.500000 Aktif
T Kilowa
MS001 | TK0O1 CNC 2 Rp 1500000000 10 19200 Jam ~ Rp156250/| 17 Rp 4000000 Akt
Kilowa

Gambar 4.18 Form Data Mesin

4.2.16 Form Aplikasi Maintenance Data Tarif Listrik

Gambar 4.19 adalah form maintenance data tarif listrik yang berguna untuk
menyimpan data tarif listrik. Untuk menyimpan data tarif listrik, maka harus diisi
tahun dan biaya tarif listrik. Tanggal edit akan tampil sendiri pada textbox untuk
menandakan tanggal edit tarif listrik per tahunnya. Kemudian klik button simpan,

maka data tarif listrik dapat tersimpan. Untuk mengubah atau menghapus data tarif



207

listrik, klik button update untuk mengubah data, dan button delete untuk menghapus

data tarif listrik yang berada pada sisi kanan tabel.

Penentuan Harga Pokok Produksi CV. Rahayu Sentosa = bara
o ‘ . .
4 Data Listrik

@ Dashboard | 4 Data Listrik
&& Maintenance Pelanggan <

Info Pemesanan Pelanggan Masukan Data Listrik

Hitung Pesanan Pelanggan

Id Tarif Listrik Biaya
& Maintenance Perusahaan < L1002
Data User Tahun Tanggal Edit
Data Kualitas Bahan Baku 2016-06-20
Data Bahan Penolong
Data Tenaga Kerja
Data Mesin Tabel Tarif Listrik
g Id Tarif Listrik Tahun Biaya Tanggal Edit Tindakan
B L1001 2016 1004 2016-06-15 =

Data Bill Of Operational

Gambar 4.19 Form Data Tarif Listrik

4.2.17 Form Aplikasi Maintenance Data Bahan Penolong

Gambar 4.20 adalah form maintenance data bahan penolong yang berguna
untuk menyimpan data bahan penolong dan harga bahan penolong sesuai harga
yang ada di pasaran. Bahan penolong yang dimasukan ke dalam sistem merupakan
bahan penolong yang biasanya digunakan di perusahaan. Data yang harus diisi
pada form ini adalah bahan penolong beserta harga bahan penolong tersebut dan
juga jenis bahan penolong. Untuk menyimpan data tekan button simpan untuk
menyimpan data tersebut. Untuk melakukan update data, tekan button update pada

tabel. Untuk menghapus data user, maka tekan button delete pada tabel.
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Aplikasi Penentuan Harga Pokok Produksi GV. Rahayu Sentosa Tanggal 211212016 08:42:31 &<+ nibudv

Master Bahan Penolong

7N
et

@ Dashboard / £ Master Bahan Penolong

Masukan Data Bahan Penolong,

Id Bahan Penolong Jenis®
BPO03

Nama Bahan Penolong * Tanggal Edit
2016-12-21

Harga Bahan Penolong *

keterangan * = harus diisi

Tabel Kualtas

Show 10 - entries search:

Id Bahan Penolong 4 Nama Bahan Penolong Harga Bahan Penolong Jenis Bahan Penolong Tanggal Edit Tindakan

BPOOT Ol Pendingin 200000 Liter 2016-12-18

BPO02 Ol Mesin 75000 Liter 2016-12-16

il

Showing 102 of 2 entries

Previous - Next

Gambar 4.20 Form Data Bahan Penolong

4.2.18 Form Aplikasi Maintenance Data Bahan Penolong yang Digunakan
Gambar 4.21 adalah form maintenance data bahan penolong yang
digunakan. Bedanya data bahan penolong dengan data bahan penolong yang
digunakan adalah data bahan penolong yang digunakan merupakan bahan penolong
yang sudah siap untuk digunakan. Sedangkan data penolong yang sebelumnya
dijelaskan merupakan master data penolong yang digunakan sebagai patokan bahan
penolong yang digunakan. Data yang harus diisi pada form ini adalah memilih data
bahan penolong yang telah diinputkan beserta jumlah yang akan digunakan pada
suatu pesanan pelanggan. Untuk menyimpan data tekan button simpan untuk
menyimpan data tersebut. Untuk melakukan update data, tekan button update pada

tabel. Untuk menghapus data user, maka tekan button delete pada tabel.
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Data Bahan Penolong

@ Dashboard / & Data Bahan Penclong

Masukan Data Bahan Penolong,

Jumiah
21
Total Harga

4200000

[

Tabel Bahan Penolong

show 10 - entries search:
Nama Bahan Penolong ~ Harga Jumiah Jenis Total Harga Tindakan

Oii Mesin Rp.75000 40 Liter Rp.3000000

i)

Ol Pendingin Rp.200000 20 Lter Rp.4000000

Showing 1102 of 2 entries

Previous - Next

Gambar 4.21 Form Data Bahan Penolong yang digunakan

4.2.19 Form Aplikasi Pembuatan Daftar Kegiatan Produksi
a. Form Aplikasi Pilih Mesin

Gambar 4.22 adalah form pembuatan daftar kegiatan produksi (bill of
operational) untuk memilih mesin yang digunakan. Form ini merupakan beberapa
bagian yang berguna untuk menyimpan daftar kegiatan produksi pesanan
pelanggan. Pada pemilihan mesin, data tenaga kerja otomatis terpilih juga dalam
pemilihan mesin tersebut. Untuk menyimpan daftar kegiatan produksi, mula-mula
dilakukan pemilihan mesin yang digunakan untuk memproduksi pesanan pelanggan
yang dibutuhkan. Centang checkbox pada sisi kanan tabel data mesin yang akan

menyimpan mesin-mesin yang digunakan dalam memproduksi pesanan pelanggan.
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Masukan data bill of operational

Piliniah mesin yang digunakan sesuai dengan pesanan pelanggan

Data Mesin

ID Mesin ID Tenaga Kerja Nama Mesin Jumlah Mesin Harga Perolehan Umur Mesin Status Mesin Pilih
MS001 TKO0O1 CNC Machining Center 1 Rp. 1500000000 40 Tahun Aktif 7
MS002 TKOO2 EDM 1 Rp. 500000000 30 Tahun Aktif

MS003 TK003 Konvensional Bubut 2 Rp. 500000000 30 Tahun Aktif 2
15004 TKOD4 Konvensional Bor 1 Rp. 300000000 25 Tahun Aktif

Jika Anda sudah yakin dengan pemilihan mesin yang digunakan silahkan simpan data penggunaan mesin tersebut

=) Simpan

Gambar 4.22 Form Aplikasi Pembuatan Daftar Kegiatan Produksi Pilih Mesin

b. Form Aplikasi Pilih Kegiatan Operasional

Gambar 4.23 dan gambar 4.24 adalah form pembuatan daftar kegiatan
produksi (bill of operational) untuk memilih kegiatan operasional yang digunakan.
Form ini merupakan beberapa bagian yang berguna untuk menyimpan daftar
kegiatan produksi pesanan pelanggan. Pada tabel data kegiatan operasional, data
kegiatan dapat ditambahkan sesuai dengan kebutuhan produksi serta spesifikasi
pesanan pelanggan. Untuk menyimpan daftar kegiatan produksi, klik button simpan
yang terletak pada sisi kanan bawah tabel kegiatan operasional. Untuk mengubah
data kegiatan operasional, gunakan button update pada tiap masing-masing tabel

yang merupakan kegiatan operasional.
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Pilih data kegiatan operasional yang sesuai dengan mesin yang digunakan

Jika belum ada data kegiatan yang sesuai dengan pesanan pelanggan, silahkan tambah data kegiatan

[# Tambah Kegiatan

Nama Kegiatan Waktu Status Kegiatan Total Bahan Penolong Pilih
CNC Machining Center 480 jam Aktif Rp. 11000000 7
EDIM 312 jam Akt Rp. 1122000
Konvensional Bubut 288 jam AKLIT Rp. 1275000 7
Konvensional Bor 168 jam AKLIT Rp. 730000 P

Pilihlah kegiatan yang sesuai dengan mesin yang telah dipilih untuk digunakan dalam memproduksi pesanan pelanggan

Gambar 4.23 Form Aplikasi Pembuatan Daftar Kegiatan Produksi Pilih Kegiatan

@ Dashboard . . Data Kegiatan Operasiona
Masukan Data Kegiatan Operasional
1d Kegiatan Operasional Waktu
KO009 234 =
MNama Kegiatan * Status Kegiatan
Konvensional Sekrap Akt
Jika anda bingung memasukan jam kegiatan, silahkan menggunakan perhitungan konversi melalui fink
dibawah ini
Hitung Konversi
keterangan * = harus diisi
Data-data kegiatan operasional
D Kegiatan Nama Kegiatan Waktu Status Kegiatan
KO0o1 CNC 001 504 jam Aktif
K0002 Konvensional 360 jam Aktit
K0003 EDM 001 480 jam Aktit
KO004 CNC 001 240 jam Aktif
KO005 CNC 001 672 jam Alktif
K006 Konvensional 001 336 jam Aktit
Kooo7 Konvensional Bubut 212 jam Aktif
KO008 Konvensional Bor 360 jam Aktif

Gambar 4.24 Form Aplikasi Input Data Kegiatan Operasional

c. Form Aplikasi Tampilan Daftar Kegiatan Produksi
Gambar 4.25 adalah tampilan form daftar kegiatan produksi yang telah diisi

dengan data mesin yang digunakan dan data kegiatan operasional yang digunakan
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berdasarkan pemakaian mesin guna pembuatan pesanan pelanggan. Data daftar
kegiatan produksi ini dapat di hapus dan dilakukan perhitungan ulang jika ada data

yang salah dimasukkan kedalam daftar kegiatan produksi.

Masukan data bill of operational

Data mesin yang sudah masuk kedalam tabel bill of operational

ID BOO ID Mesin ID Tenaga Kerja Nama Mesin Jumlah Mesin Harga Perolehan Umur Mesin Status Mesin
BO003 Ms001 TKO01 CNC Machining Center 1 Rp. 1500000000 40 Atif
BO003 MS003 TK003 Konvensional Bubut 2 Rp. 500000000 30 Atif
BO003 MS004 TKO04 Konvensional Bor 1 Rp. 300000000 25 Atif

Pilih data kegiatan operasional yang sesuai dengan mesin yang digunakan

ID BOO ID Kegiatan Nama Kegiatan Waktu Status Kegiatan Total Bahan Penolong
BO003 KO0o1 CNC Machining Center 480 jam Aktif Rp. 11000000
BO003 KO003 Konvensional Bubut 288 jam Akdif Rp. 1275000
BO003 Koo04 Konvensional Bor 168 jam Akdif Rp. 750000

Jika bill of operational sudah sesuai, maka silahkan melanjutkan perhitungan. Jika tidak. Anda bisa menghapus data bill of operational dan mengulangi pemilihan data bill of
operational kembali

| | (# Lanjut Perhitungan

Gambar 4.25 Form Aplikasi Daftar Kegiatan Produksi

4.2.20 Form Aplikasi Penambahan Toleransi dan Hasil Perhitungan

Gambar 4.26 dan gambar 4.27 adalah form input toleransi dan hasil
perhitungan yang berguna untuk menambahkan nilai nominal harga toleransi
terhadap pesanan pelanggan serta menampilkan hasil perhitungan terhadap inputan
yang telah dilakukan oleh Engineering. Nilai toleransi ini merupakan penambahan
nilai berupa harga analisis terhadap gambar pelanggan guna menentukan harga

pokok produksi yang akan dihasilkan.

Silahkan Masukan Nilai Toleransi Terhadap Pesanan Pelanggan ini

Nilai Toleransi

10000000

Gambar 4.26 Form Aplikasi Penambahan Input Toleransi
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Hasil Perhitungan Harga Pokok Produksi
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Biaya Bahan Baku
Biaya Tenaga Kerja
Biaya BOP Tetap
Biaya BOP Variabel
Biaya Overhead Keseluruhan
Harga Pokok Produksi
Nilai Toleransi

Harga Pokok Produksi Keseluruan

Pada Tanggal 2017-02-09

Rp. 1,084,.

Rp. 2,760,269,807,.

Rp. 10,596,000,.

Rp. 86,112,000..

Rp. 51,672,271,.

Rp. 143,082,271,.

10,000,000

153,082,270

Setelah ditentukan harga pokok pesanan pelanggan. silahkan menyimpan data ini untuk dicetak menjadi laporan

Gambar 4.27 Form Aplikasi Hasil Perhitungan

4.2.21 Form Aplikasi Melihat Laporan Pesanan Pelanggan

Gambar 4.28 dan gambar 4.29 adalah form melihat laporan pesanan
pelanggan yang berguna untuk melihat laporan biaya bahan baku, biaya tenaga
kerja, biaya overhead pabrik tetap, biaya overhead pabrik variabel, laporan harga

pokok produksi serta laporan pesanan pelanggan per periode.

Tabel data pesanan pelanggan

8 Cetak
Date:

Show 10 ~ entries Search:

1D Detil Tanggal Harga Pokok

Pesanan ID Pelanggan 1D Pesanan Nama Instansi Nama Pesanan Pesanan Produksi Tindakan

- = s 5 s
DPO03 PLOO7 PS007 CV. Kulit Baja Mold_Dudukan_Telur-1.docx 2017-02-09 Rp. 143,082,271
DPO02 PLOOS PS005 PT. Agus Cetakan_Telur-1.docx 2017-01-30 Rp. 181,569,339,
Sejahtera —

DPOD1 PLO01 Ps001 PT. Bara Cetakan_Asbak-1.pdf 2017-01-29 Rp. 103,199,213,

Showing 1to 3 of 3 entries

Previous - Next
Gambar 4.28 Form Aplikasi Melihat Laporan Pesanan Pelanggan Bagian 1
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Info laporan pesanan pelanggan.

Silahkan memilin laporan yang akan anda cetak

Gambar 4.29 Form Aplikasi Melihat Laporan Pesanan Pelanggan Bagian 2

4.2.22 Form Aplikasi Simulasi Laporan

Gambar 4.30, 4.31, 4.32, 4.33, dan 4.34 adalah simulasi pembuatan laporan
sementara untuk melihat laporan biaya bahan baku, biaya tenaga kerja, biaya
overhead pabrik tetap, biaya overhead pabrik variabel, laporan harga pokok

produksi serta laporan pesanan pelanggan per periode.

Info laporan biaya bahan baku.

Hasil Perhitungan Biaya Bahan Baku
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja
Pada Tanggal 2017-02-09

ID Detil Pesanan ID Bahan Baku Panjang Lebar Tinggi Jumlah Kualitas Total Harga

DPO03 BB003 300 mm 150 mm 50 mm 2 Tinggi Rp. 5298000

Data Bahan Baku didapat dengan cara (panjang x lebar x tinggi x 7,85 / 1.000.000) x Kualitas x Jumlah Pesanan

Biaya Bahan Baku : Rp. 10,598,000,

Gambar 4.30 Simulasi Biaya Bahan Baku
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Info laporan biaya tenaga kerja.

Nama Kegiatan
CNC Machining Center
Konvensional Bubut

Konvensional Bor

Hasil Perhitungan Biaya Tenaga Kerja

Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Pada Tanggal 2017-02-09

Waktu

480 Jam

288 Jam

168 Jam

Nilai Total Jam Kerja Dibutuhkan = 938 Jam

CNC Machining Center

Tenaga Kerja

Kanvensional Bubut

Kaonvensional Bor

Upah
Rp. 456000/ Hari
Rp. 190000/ Hari

Rp. 90000/ Hari

Biaya Tenaga Kerja Langsung = TJKD x (upah / 8)

Rp. 86,112,000..

Gambar 4.31 Simulasi Biaya Tenaga Kerja

Info laporan biaya overhead pabrik tetap

Tenaga
Jenis Kerja Upah
Tidak Engineering Rp
Langsung 4500000
Tidak Admin Rp
Langsung 2500000
Total Rp

7000000

Hasil Perhitungan Biaya Overhead Pabrik Tetap

Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Pada Tanggal 2017-02-09

Nama Mesin

CNC Machining
Center

Konvensional
Bubut

Konvensional Bor

Jumlah

1

2

1

Harga
Perolehan

Rp.
1500000000

Rp.
500000000

Rp
300000000

Umur

40
Tahun

30
Tahun

25
Tahun

Waktu  Total Biaya
480 Jam ' Rp. 3,000,000
288 Jam  Rp. 4,800,000

168 Jam Rp. 5,850,000

Nilai Biaya Overhead Pabrik Tetap = Biaya TKTL + Total Biaya Penyusutan Mesin = ((Total Upah / 160) x 936 + Total Biaya Mesin

Nilai Biaya Overhead Pabrik Tetap = Rp. 46,800,000..

Gambar 4.32 Simulasi Biaya Overhead Pabrik Tetap
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Info laporan overhead pabrik variabel.

Hasil Perhitungan Biaya Overhead Pabrik Variabel
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Pada Tanggal 2017-02-09

Nama Kegiatan Total Bahan Penolong Nama Mesin Daya Biaya Listrik Waktu
CNC Machining Center Rp. 11,000,000 CNC Machining Center 17000 Mw  Rp. 1,004 480 Jam
Konvensional Bubut Rp. 1,275,000 Konvensional Bubut 2000 Mw Rp. 1.004 288 Jam
Konvensional Bor Rp. 750,000,. Konvensional Bor 1500 Mw Rp. 1.004.,. 168 Jam

Biaya Overhead Pabrik Variabel = (Biaya Pencleng x Biaya Bahan
Baku) + Biaya Listrik

............................... =Rp. 69,013,365,552,000,.

Gambar 4.33 Simulasi Biaya Overhead Pabrik Variabel

Info laporan harga pokok produksi.

Hasil Perhitungan Harga Pokok Produksi
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Pada Tangagal 2017-02-09

Biaya Bahan Baku Rp. 10,596,000..
Biaya Tenaga Kerja Rp. 86,112,000,.
Biaya BOP Tetap Rp. 1,064,.

Biaya BOP Variabel Rp. 2,147 ,483,647,.
Biaya Overhead Keseluruhan Rp. 51.672,271..
Harga Pokok Produksi Rp. 148,380,271..
Nilai Toleransi Rp. 10.000,000..

================= }

Harga Pokok Produksi Keseluruan Rp. 158,380,271,

Gambar 4.34 Simulasi Harga Pokok Produksi

4.2.23 Form Aplikasi Laporan Biaya Bahan Baku

Gambar 4.35 adalah output laporan biaya bahan baku untuk suatu produk
pesanan pelanggan. Output ini menampilkan spesifikasi bahan baku mold yang
digunakan dalam pesanan pelanggan seperti panjang, lebar, tinggi serta kualitas

yang digunakan dalam membuat mold pesanan pelanggan. Biaya bahan baku
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didapat dengan menggunakan rumus 2.2 dan 2.3 yang sebelumnya telah dijelaskan

C | @ localhosy/startbootstrap/pages/laporanbb. php?id_detil pesanan=DPO03
Print
Total: 2 pages
- =
S 0 s POF Laporan Biaya Bahan Baku
Berdssarkan Pesanan CV. Kulit Baja
Chang Dengan Narma Pesansn Mold_Dudukan_ Tehe- 1 doc
Pada Tangeal 2017-02.09
Pages Al | [Py—— I R— I [— I — | i I T |
ENEEETETEI eI
Layout Portrait =
Pap: Letter T ——
,F
Margins Default - e
(==
S5
Options W Headers and footers —
"] Background graphics
[ —————— “

Gambar 4.35 Output Biaya Bahan Baku

4.2.24 Form Aplikasi Laporan Biaya Tenaga Kerja

Gambar 4.36 adalah output laporan biaya tenaga kerja yang bekerja untuk
suatu produk pesanan pelanggan. Output ini menampilkan tenaga kerja serta mesin
yang digunakan dalam pesanan pelanggan dengan menggunakan rumus 2.4, 2.5,

dan 2.6 yang telah dijelaskan sebelumnya.
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C | ® localhost/startbootstrap/pages/laporantkl.php?id_detil_pesanan=DP003

Print

Total: 2 pages

Pages o Al

Aot s s e e O

Gambar 4.36 Output Biaya Tenaga Kerja Langsung

4.2.25 Form Aplikasi Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap

Gambar 4.37 adalah output laporan biaya overhead pabrik tetap untuk suatu
produk pesanan pelanggan. Output ini menampilkan hasil perhitungan dari biaya
tenaga kerja tidak langsung, dan biaya pemakaian mesin yang digunakan dalam
pesanan pelanggan dengan menggunakan rumus perhitungan biaya TKTL terdiri
dari jenis tenaga kerja, tenaga Kkerja, upah, dan total biaya TKTL pada rumus 2.8,
2.9, dan 2.10. Hasil output dari perhitungan biaya pemakaian mesin terdiri dari
nama mesin, jumlah mesin yang digunakan, harga perolehan mesin, umur ekonomis
mesin, jumlah jam kerja mesin, tarif penyusutan per jam, dan total biaya pemakaian
mesin dengan rumus perhitungan 2.11, 2.12, dan 2.13. Setelah semua perhitungan
dijumlahkan maka hasil perhitungan tersebut dijumlahkan bersamaa dengan

menggunakan rumus 2.14.
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C | @ localhost/startbootstrap/pages/laporanbopt.php?id_detil_pesanan=DP003 Y| o

Print

Total: 2 pages
[ s I

[ ] saveaspoF

Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap
Berdasukan Pesanan CV. Kulit B
Dengan Nma Pesanan Mokd_Dudukan_Telu-1.docx
Pada Tanggsl 20170209

[ ——

i

- e [ | | e

11

B == | T S

-, [o— Y =, H)
3 : o, T

iiii{
S LRERE
i
H

ve | Fe

. "
P P

Margins Default ~

Options | Headers and footers

8ackground graphics

e mppp——

Gambar 4.37 Output Biaya Overhead Pabrik Tetap

4.2.26 Form Aplikasi Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel

Gambar 4.38 adalah output laporan biaya overhead pabrik variabel untuk
suatu produk pesanan pelanggan. Output ini menampilkan hasil perhitungan dari
biaya bahan penolong dan biaya pemakaian listrik yang digunakan oleh mesin
dalam pesanan pelanggan dengan menggunakan rumus 2.15. Hasil output dari
perhitungan biaya pemakaian listrik terdiri dari nama mesin yang melakukan
kegiatan tersebut, daya listrik mesin, waktu pembuatan, biaya per Mw dengan
rumus perhitungan 2.16. setelah mendapat jumlah dari setiap perhitungan maka
dijumlahhkan hasil tersebut dan menghasilkan biaya overhead pabrik variabel yang

dijelaskan pada rumus 2.17.
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C | @ localhost/startb

Print

Total: 1 page
stk s s PDI Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel
© Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baj
Chang
Pages All
Layou Portrait
P: Letts
Marg Default
Op o Headers and footers

Gambar 4.38 Output Biaya Overhead Pabrik Variabel

4.2.27 Form Aplikasi Laporan Harga Pokok Produksi

Gambar 4.39 adalah output laporan harga pokok produksi untuk suatu
produk pesanan pelanggan. Output ini menampilkan hasil perhitungan dari biaya
bahan bahan baku, biaya tenaga kerja dan total biaya overhead pabrik yang
diperoleh dari pembagian setiap biaya overhead pabrik tetap dan biaya overhead
pabrik variabel dengan menggunakan rumus 2.7. Sedangkan untuk menjumlahkan

keseluruhan harga pokok produksi, maka menggunakan rumus 2.1.

C | © localhost/startbootstrap/pagesflaporanhpp.php?id_detil_pesanan=DP003 W o &
Print
Total: 2 pages
o
s PDF
Destinati - Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja.
Chang
P o Al
Biaya Bahan Baku Rp. 10596000,
Biaya Tenaga Kerja Rp. 86,112,000,
Biaya BOP Tetap Rp. 1064,
Biaya BOP Variabel Rp. 2,147.483,647,
Biaya Overhead Keseluruhan Rp.S1672271,.
Layout Portrait - Harga Pokok Produksi Rp. 148,380,271,
il Toleransi Rp.
Hargs Pukok Produkst Keselurusn Rp. 153,380,271,
Paper size Letter -
Margins Default -
P
Options ¥ Headers and footers /’,J-g
Background graphics ol
f=r
i,
[ ——— “

Gambar 4.39 Output Harga Pokok Produksi
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4.2.28 Form Aplikasi Laporan Pesanan Per Periode

Gambar 4.40 adalah output laporan pesanan per periode yang digunakan
untuk melihat berapa jumlah pesanan yang terjadi pada periode yang ditetapkan.
Sehingga manager perusahaan dapat mengambil suatu keputusan terkait laporan
yang dijabarkan tersebut. Output ini menampilkan id detil pesanan, id pesanan, id
pelanggan, tanggal pesanan, serta jumlah harga pokok produksi yang telah

dihasilkan dengan menggunakan aplikasi ini.

G | @ localhost/startbootstrap/pages/laporanpesanan. php?

Print

Totak: 1 page

save as PDF Laporan Pesanan

| Change. :l Periode 2017

Margins Defoult

Options ¥/ Headers and footers

Background graphics

Gambar 4.40 Output Pesanan Per Periode

4.3 Evaluasi Sistem

Setelah melakukan implementasi sistem yang telah dijelaskan diatas, maka
langkah selanjutnya ialah melakukan evaluasi sistem. Evaluasi sistem ini sendiri
merupakan cara menguji sistem dengan tindakan-tindakan yang diinputkan oleh
pengguna aplikasi, sehingga dapat dilihat keakuratan penggunaan sistem oleh

pengguna.
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4.3.1 Uji Coba Fungsi Sistem

Untuk mengetahui apakah aplikasi penentuan harga pokok produksi telah
berhasil sesuai dengan fungsi dan kebutuhan pengguna, maka perlu dilakukan
pengujian menggunakan metode black box testing. Metode ini menguji tiap unit
bagian form aplikasi yang sebelumnya telah ditampilkan. Pengujian dilakukan pada

data master, proses penentuan harga pokok produksi dan pelaporan.

a. Uji Coba Sign In (Perusahaan)

Desain uji coba ini dilakukan guna menguji apakah fungsi sign in berjalan
sesuai dengan fungsinya. Uji coba dilakukan dengan memasukkan username dan
password dari pengguna yang ada di perusahaan yakni Marketing (Admin),
Engineering, dan Manager. Jika username dan password sesuai, maka akan tampil
form menu halaman utama perusahaan dengan hak akses untuk tiap-tiap bagian
yang ingin mengelola informasi pada aplikasi penentuan harga pokok produksi ini.
Tapi jika username dan password yang dimasukkan salah, maka akan muncul
pemberitahuan kesalahan inputan dalam textbox username dan password.

Tabel 4.3 Uji Coba Sign In

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji textbox Textbox Sign in berhasil Uji coba
username, textbox | username, dengan hak berhasil
password dan Textbox akses masing- (Gambar 4.41)
button sign in password, masing
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Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
dan Button | pengguna, jika Uji coba
signin username dan berhasil
password salah (Gambar 4.42)

maka akan
muncul

peringatan.

Uji coba gagal
(Gambar 4.43)

N
Yl

L Remember Me

Please Sign In

1L N

@ 2016 CV. Rahayu Sentosa.

Gambar 4.41 Hasil Uji Coba Sign In

&k Master Pelanggan <
shMaster Perusahaan e
Master User

Master Jabatan

Master Kualitas Bahan Baku
Bahan Penolong <
Master Kegiatan Operasional
Master Tenaga Kerja <
Master Mesin

Master Tarif Listrik

%
Wl

Selamat datang ini budi

Gambar 4.42 Hasil Uji Coba Sign In Sesuai Hak Akses
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@ Alert!

Username/Password Salah!

Gambar 4.43 Hasil Uji Coba Sign In Jika Tidak Sesuai Hak Akses

b. Uji Coba Transaksi Pemesanan

Uji coba transaksi pemesanan ini dilakukan guna menguji apakah fungsi
menginputkan data pesanan pelanggan berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji coba
dilakukan dengan memasukkan data pemesanan berupa spesifikasi pesanan dengan
format, .word, .pdf dan .rar yang tidak melebihi kapasitas data yang di upload yakni
sebesar 20 mb (megabyte). Proses pemesanan ini hanya dapat dilakukan oleh
pelanggan yang sebelumnya sudah mendaftar. Sebelum menginputkan data pesanan
pelanggan, pelanggan diharuskan membaca contoh format pesanan berupa
dokumen yang dilampirkan di website pelanggan Jika data berhasil dimasukkan
maka akan kembali ke menu halaman utama pelanggan dan data yang sebelumnya
di upload akan muncul pada interface engineering perusahaan yang selanjutnya
digunakan untuk menghitiung harga pokok produksi pesanan pelanggan. Jika tidak
berhasil, dapat disimpulkan bahwa data yang di upload melebihi kapasitas data
yakni 20 mb (megabyte) dan data pesanan tidak muncul pada interface engineering.

Tabel 4.4 Uji Coba Transaksi Pemesanan

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji textbox | Textbox choose | Data Pesanan Uji coba
pilih file file dengan data | berhasil berhasil
(choose file) pesanan yang dimasukkan. (Gambar 4.44)
Dengan format
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Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
D diharapkan
dan button dimasukkan dan | yang sesuai dan Uji coba
upload. button upload kapasitas yang berhasil
tidak melebihi (Gambar 4.45)
10 mb. Jika data
pesanan
melebihi
kapasitas maka
akan muncul
peringatan
2 | Menguji button |a). Button lihat a). Form Detail Uji coba
lihat data, dan data Pelanggan yang berhasil
button memesan akan (Gambar 4.46)
download data muncul.
pesanan b). Button b). Muncul form Uji coba
download data | download data berhasil
pesanan pesanan (Gambar 4.47)
pelanggan.
Uji coba
berhasil

(Gambar 4.48)




226

;‘\J CV. Rahayu Sentosa PORTFOLIO PEMESANAN CV. KULIT BAJA LOGOUT
Penting!
Pastikan Sebelum melakukan pemesanan, sebaiknya anda melihat contoh format serta
spesifikasi yang harus anda lengkapi guna kelancaran proses produksi yang nantinya
akan dilaksanakan
Masukan File Anda
Jika anda sudah mengerti tentang format spesifikasi yang harus anda lengkapi, maka | Choose File | No file chosen ‘
silahkan melanjutkan pemesanan produk dengan mengisi form yang tertera
Upload file Anda dengan melengkapi form di kanan website. File yang bisa di Upload | YPLOAD ‘
hanya file dengan ekstensi .rar, dan .zip dan besar file (file size) maksimal hanya 10
MB. Untuk memudahkan kami dalam menganalisis pesanan anda maka kami mohon
untuk mengupload data gambar beseria keterangannya difolder yang terpisah dalam
format .rar atau .zip. Terimakasih.
Nama File Tindakan
Formai_Pemesanan_Pada_CV_Rahayu_Sentosa-1.zip
x

localhost says:

Selamat Anda telah memesan, silahkan tunggu konfirmasi kami.

Gambar 4.45 Hasil Uji Coba Pemesanan Berhasil

Info Pemesanan Pelanggan

@ Dashboard # Info Pemesanan Pelanggan

Tabel data pesanan pelanggan

Showing 1 to 3 of 3 entries

Show 10 v entries Search:
Ukuran Tipe
D F'Elﬂﬂgnﬂﬂ Tﬂﬁggﬂl Pesan Nama File File File Tindakan
“ IDPesanans s s - s s
PLOO1 PS002 2016-11-26 My _CV_ 5 pdf 29076 pdf nat Data | & Downioad
PLO02 PS003 2016-11-26 MUHAMMAD_ABRAR rar 163563 rar £ Download
PLO03 PS004 2017-01-09 1104020 paf 2647581 pdf

o
Previous - Next

Gambar 4.46 Hasil Uji Coba Pemesanan Berhasil dan Dapat Dilihat Pada

Interface Engineering
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Info Data Pelanggan

& Dashboard / / Info Pemesanan Pelanggan / i Info Data Pelanggan

Info data pelanggan beserta pesanan.

Username Alamat Keterangan
rambo jin sepanjang Ini merupakan data pelanggan yang telah melakukan pemesanan

Jika Anda ingin melanjutkan proses perhitungan harga pokok produksi, maka

d Pelanggan Kota anda silahkan menekan tombol

PLO03 sidoarjo
Id Pesanan Provinsi
Pso04 Jawa timur
Nama Depan No. Telp
rambo 09789654
Nama Belakang Email
bebo rambo.wp@gmail.com
Nama Instansi Tanggal Pemesanan

PT. Rambo Berusaha 2017-01-09

Gambar 4.47 Hasil Uji Coba Button Lihat Data Berhasil Berupa Detil Info Data
Pelanggan

<« c ‘@Iocal\‘osl/sranbor'strap/pagesmplnadsf" 14020.paf F|e & B A

Gambar 4.48 Hasil Uji Coba Pemesanan Berhasil Berupa Data Yang di Download

Guna Menganalisis Data Pesanan Pelanggan.

c. Uji Coba Maintenance Bill of Operational (Pembuatan Daftar Kegiatan
Produksi)

Uji coba maintenance bill of operational ini dilakukan guna menguji apakah
fungsi pembuatan daftar kegiatan produksi berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji
coba dilakukan dengan memilih jenis mesin yang digunakan dan kegiatan
operasional yang sesuai dengan mesin yang digunakan. Pada awal pembuatan daftar
kegiatan produksi, pemilihan mesin sangat dianjurkan untuk membuat kegiatan
produksi. Jika mesin yang tertera tidak dipilih, maka akan muncul peringatan untuk
memilih mesin yang akan digunakan dengan memproduksi pesanan pelanggan.

Saat memilih suatu mesin secara langsung telah memilih tenaga kerja langsung.
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Setelah memilih mesin yang akan digunakan maka akan tampil form pemilihan
kegiatan operasional. Kegiatan operasional ini berisi sejumlah kegiatan operasional
yang terkait dengan mesin yang digunakan dan juga waktu yang ditempuh dalam
mengoperasi mesin untuk membuat produk pesanan pelanggan. Data kegiatan
operasional dapat ditambah sesuai dengan kebutuhan pesanan pelanggan yakni
dengan mengisi nama kegiatan dan waktu yang dibutuhkan dan dapat menkonversi
berapa hari yang diproduksi dengan jam yang diproduksi. Setelah memilih data
mesin yang digunakan beserta data kegiatan operasional maka akan muncul
datagridview proses pembuatan daftar kegiatan produksi. Daftar kegiatan produksi
yang sebelumnya dipilih dapat dihapus dan dipilih ulang data mesin dan data

kegiatan operasional yang digunakan.

Tabel 4.5 Uji Coba Maintenance Bill of Operational

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Checkbox mesin | Data Mesin Uji coba
checkbox pada yang digunakan | berhasil berhasil
datagridview dimasukkan. (Gambar 4.49)
data mesin Menampilkan
form data Uji coba
kegiatan berhasil
operasional (Gambar 4.50)
yang akan
dipilih
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Test
) Output yang
Case Tujuan Input ) Status

D diharapkan

2 | Menguji a). Datagridview | Muncul Uji coba
datagridview Mesin informasi berhasil
data mesin pada mengenai pilih | (Gambar 4.51)
bill of mesin yakni
operational. harus memilih Uji coba

salah satu berhasil
mesin untuk (Gambar 4.52)
digunakan

dalam

memproduksi

pesanan

pelanggan.

3 | Menguji Checkbox Data kegiatan Uji coba
checkbox pada kegiatan operasional berhasil
datagridview operasional yang | berhasil (Gambar 4.53)
data kegiatan digunakan dimasukkan.
operasional Muncul Uji coba

pemberitahuan berhasil
berhasil (Gambar 4.57)
memasukkan

data bill of Uji coba
operational. berhasil
Menampilkan (Gambar 4.56)
seluruh daftar

kegiatan Uji coba
produksi dan berhasil
hasil (Gambar 4.58)

perhitungan
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Test
) Output yang
Case Tujuan Input ) Status
D diharapkan
harga pokok
produksi.

4 | Menguji tambah | Textbox nama Data kegiatan Uji coba
data kegiatan kegiatan, operasional berhasil
operasional Textbox waktu berhasil (Gambar 4.54)

yang diinginkan, | ditambah.

dan Button Muncul pada

simpan. datagridview
kegiatan
operasional.

5 | Menguji hitung | Textbox masukan | Menampilkan Uji coba
konversi pada berapa hari hasil konversi berhasil
form tambah produksi berupa textbox | (Gambar 4.55)
data kegiatan jam yang
operasional dibutuhkan.

Data Mesin

MS001 TKoO1

MS002 TK002

MS003 TKO03

MS004 TKO04

Masukan data bill of operational

IDMesin D Tenaga Kerja

Pilinlan mesin yang digunakan sesuai dengan pesanan pelanggan

Nama Mesin Jumiah Mesin  Harga Perolehan  Umur Mesin  Status Mesin  Pilih
CNG Machining Center 1 Rp. 1500000000 40 Tahun Aktif
EDM 1 Rp. 500000000 30 Tahun Akt
Konvensional Bubut 2 Rp. 500000000 30 Tahun Aktif
Konvensional Bor 1 Rp. 300000000 25 Tahun Akt

Jika Anda sudah yakin dengan pemilinan mesin yang digunakan silahkan simpan data penggunaan mesin tersebut

¥

@

@

Gambar 4.49 Hasil Uji Coba Pilih Mesin




v Alertl

Data mesin berhasil dimasukkan!

Gambar 4.50 Hasil Uji Coba Mesin Berhasil Dimasukkan

Gambar 4.51 Hasil Uji Coba Tidak Memilih Mesin Yang Digunakan

40

Please check this box if you want
to proceed.

Aktif

[# Tambah Kegiatan

CNC Machining Center
EDM
Konvensional Bubut

Konvensional Bor

Nama Kegiatan

Waktu

480 jam

312 jam

288 jam

168 jam

Aktif

Aktif

Aktif

Aktif

Pilih data kegiatan operasional yang sesuai dengan mesin yang digunakan.

Status Kegiatan

Jika belum ada data kegiatan yang sesuai dengan pesanan pelanggan, silahkan tambah data kegiatan

Total Bahan Penolong

Rp. 11000000

Rp. 1125000

Rp. 1275000

Rp. 750000

Pilih

Pilihiah kegiatan yang sesuai dengan mesin yang tefah dipilih untuk digunakan dalam memproduksi pesanan pelanggan

Gambar 4.52 Hasil Uji Coba Pilih Kegiatan Operasional

v Alert!

Data kegiatan operasional berhasil dimasukkan!

Gambar 4.53 Hasil Uji Coba Kegiatan Operasional Berhasil Dimasukkan

231
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Masukan Data Kegiatan Operasional

Id Kegiatan Operasional Waktu *
KO009 360 £
Nama Kegiatan * Status Kegiatan
v

Aktif

Konvensional Bubut

Jika anda bingung memasukan jam kegiatan, silahkan menggunakan
perhitungan konversi melalui link dibawah ini

Hitung Konversi

keterangan * = harus diisi

Gambar 4.54 Hasil Uji Coba Tambah Data Kegiatan Operasional

Hitung Konversi

Masukan Berapa Hari Produksi
15|

Jam Yang Dibutuhkan

-
360

Gambar 4.55 Hasil Uji Coba Hitung Konversi

Masukan data bill of operational

Data mesin yang sudah masuk kedalam tabel bill of opsrational

ID BOO ID Mesin 1D Tenaga Kerja Nama Mesin Jumlah Mesin Harga Perolehan Umur Mesin Status Mesin
BO004 Ms001 TK001 CNG Machining Center 1 Rp. 1500000000 40 Aktif
BO004 MS003 TK003 Konvensional Bubut 2 Rp. 500000000 30 Aktif
BO004 Ms004 TKO04 Kenvensional Bor 1 Rp. 300000000 25 Aktif

Pilih data kegiatan operasional yang sesuai dengan mesin yang digunakan

Total Bahan Penolong

ID BOO ID Kegiatan Nama Kegiatan Waktu Status Kegiatan
BO004 K0001 CNC Machining Center 480 jam Akiif Rp. 11000000
BO004 KO003 Konvensional Bubut 288 jam Aktif Rp. 1275000
BO004 K004 Konvensional Bor 168 jam Akt Rp. 750000
data bill of onal dan i pemilinan data bill of

Jika bill of operational sudah sesuai, maka silahkan melanjutkan perhitungan. Jika tidak, Anda bisa

operational kembali
Lt Perurgn

Gambar 4.56 Hasil Uji Coba Bill of Operational Berhasil Dimasukkan

+ Alertl
Data boo berhasil dimasukkan!

Gambar 4.57 Hasil Uji Coba Bill of Operational Berhasil Dimasukkan
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Hasil Perhitungan Harga Pokok Produksi
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja
Pada Tanggal 2017-02-09

Biaya Bahan Baku Rp. 10,596,000,.
Biaya Tenaga Kerja Rp. 86,112,000,.
Biaya BOP Tetap Rp. 1,084,.
Biaya BOF Variabel Rp. 2,760,269,807,.

Biaya Overhead Keseluruhan Rp. 51,672,271,.
Harga Pokok Produksi Rp. 143,082,271,.

Nilai Toleransi 10,000,000

Harga Pokok Produksi Keseluruan 153,082,270

Setelah ditentukan harga pokok pesanan pelanggan. silahkan menyimpan data ini untuk dicetak menjadi laporan

Gambar 4.58 Hasil Uji Coba Tampilan Harga Pokok Produksi

d. Uji Coba Laporan Biaya Bahan Baku

Uji coba laporan biaya bahan baku ini dilakukan guna menguji apakah
fungsi perincian biaya bahan baku berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji coba
dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi biaya bahan baku, dan
laporan akan tampil seperti pada gambar 4.59 dengan total biaya bahan baku

sebesar Rp. 10.596.000,-.

Tabel 4.6 Uji Laporan Biaya Bahan Baku
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bahan baku.

Test
) Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak Laporan Uji coba
laporan biaya pada form mengenai rincian berhasil
bahan baku simulasi biaya | biaya bahan baku | (Gambar 4.59)

yang digunakan
dalam pesanan

pelanggan.

2/202017

localhost/startbootstrap/pages/aporanbb.php?id_defil_pesanan=DP003

Laporan Biaya Bahan Baku

Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baja

Dengan Nama Pesanan Mold_Dudukan_Telur-1.docx

Pada Tanggal 2017-02-09

ID Detil Pesanan 1D Bahan Baku

Spesifikasi

Jumlah Kualitas

Total Biaya Bahan Baku

DP003 BB003

Lebar :150

Panjang :300

Tinggi :50 2 Tinggi

Rp. 10,596,000,

e. Uji Coba Laporan Biaya Tenaga Kerja

Gambar 4.59 Hasil Uji Coba Laporan Biaya Bahan Baku

Uji coba laporan biaya tenaga kerja ini dilakukan guna menguji apakah

fungsi perincian biaya tenaga kerja berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji coba

dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi biaya tenaga kerja, dan

laporan akan tampil seperti pada gambar 4.60 dengan total biaya tenaga kerja

sebesar Rp. 86.112.000,-.
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Tabel 4.7 Uji Laporan Biaya Tenaga Kerja

Test
) Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak Laporan Uji coba
laporan biaya pada form mengenai rincian berhasil
tenaga kerja simulasi biaya | biaya tenaga kerja | (Gambar 4.60)
tenaga kerja yang digunakan
dalam pesanan
pelanggan.
AT local Vs Mg il phpr Al | _pesianans DFO

O Padose
1us (. Cabagn Seutsia

h.‘o"' Nisatharing, i<, NG Maciing oo, Gtig & Bosing P

—

Laporan Biaya Tenaga Kerja Langsung
Berdasarkan Pesarman CV. Kulit Baja
Dengan Mama Pesanan Mold_Dudwkan_Telur- | .doex
Pada Tanggal 2017-02-09

*ama Krpaas W ki Temags krrja Upak

L Macharng Center =50 lar R Mlackining Cerler ep 456000/ Hars
karmermcnal Bobu 258 farm Kosveznional Bubei g 150000 Harn
kerremmicral Bar 168 Jarm Komveziosal Bor p. WY Hari

Milai Total Jam Kerja Dibutuhkan = 936 Jam

Biava Tenaga Kerja Langsung = TIKD x (upah / &)
Ep. 86,112,000,

Gambar 4.60 Hasil Uji Coba Laporan Biaya Tenaga Kerja Langsung

f. Uji Coba Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap
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Uji coba laporan biaya overhead pabrik tetap ini dilakukan guna menguji
apakah fungsi perincian biaya overhead pabrik tetap berjalan sesuai dengan
fungsinya. Uji coba dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi
biaya overhead pabrik tetap, dan laporan akan tampil seperti pada gambar 4.61

dengan total biaya overhead pabrik tetap sebesar Rp. 46.800.000,-.

Tabel 4.8 Uji Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap

tetap

overhead pabrik

tetap

pabrik tetap yang
digunakan dalam
pesanan

pelanggan.

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak Laporan Uji coba
laporan biaya pada form mengenai rincian berhasil
overhead pabrik | simulasi biaya | biaya overhead (Gambar 4.61)
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AT

g el _pesanans DFOIG

Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap
Berdasarkan Pesaman CV. Kulit Baja
Dengan Mama Pesanan Mold_Dudukan_Telus- 1 docx
Pada Tanggal 2017-02-09

Birya Tenaga Kempa Tadak Lasngmng dan Bews bons

Jamin Timaga Upak Nama Mmin Jmmisk i, il | mar Woliae Wkl By
Tadsk LN Maching 40 et HRM

) . A

Jem——— Ingimesmg. :Pmun, Cerder L ?Pmunm Tghem

Tadsk m i nﬁm.um,

Loy | e o, | el | 2 - F— - 4

i (] Rp

- s - . & . H ham An R0,
Milai Biaya Overhead Pabrik Tetap = Biayva TETL + Total Biava Penvusutan Mesin= ({ Total Lipah / 160) x 936

+ Toital Eiaya Mesin
Milai Biaya Overhead Pabrik Tetap = Rp. 46,800,000,

Gambar 4.61 Hasil Uji Coba Laporan Biaya Overhead Pabrik Tetap

g. Uji Coba Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel

Uji coba laporan biaya overhead pabrik variabel ini dilakukan guna menguji

apakah fungsi perincian biaya overhead pabrik variabel berjalan sesuai dengan

fungsinya. Uji coba dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi

biaya overhead pabrik variabel, dan laporan akan tampil seperti pada gambar 4.62

dengan total biaya overhead pabrik variabel sebesar Rp. 138.019.815.552.000,-.

Tabel 4.9 Uji Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak Laporan Uji coba
laporan biaya pada form mengenai rincian berhasil
simulasi biaya | biaya overhead (Gambar 4.62)
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Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
D diharapkan

overhead pabrik | overhead pabrik | pabrik variabel

variabel variabel yang digunakan
dalam pesanan

pelanggan.

-_-I ikl

¢
Coritatioe. 047 Mactiing Costr, Zarfing & Baning Pate

'ﬁ—___________—
Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel

Berdasarkan Pesanan CW. Kulit Baja
Dengan Mama Pesanan Mold_Dudukan_Telur- 1 doex
Pada Tanggal 2017-02-0%

Nama Krpaaa Iaial Bakan Pracisng Sama Yasin Daya Biapa Lisirik Wakin
8 Machinng Ceser Hp. 10,800,800, CNC Mlachining Certer 1700040 b i L, 5 Jam
korrmuensl Hubu Rp. 1,2H 8, Homvczmonal Buba 2000 e A L, 258 dam
orrrenmerd Har Hp. TH0, 001, ko ezmorl Eor 156000 b iy 10, 168 Jam

Biayva Owerhead Pabrik Vaniabel =(Biaya Penolong x Biaya Bahan Baku) + Biava Lisink
=Rp. 138019815 552 000,

Gambar 4.62 Hasil Uji Coba Laporan Biaya Overhead Pabrik Variabel

h. Uji Coba Laporan Harga Pokok Produksi

Uji coba laporan harga pokok produksi ini dilakukan guna menguji apakah
fungsi perincian harga pokok produksi berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji coba
dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi harga pokok produksi,

dan laporan akan tampil seperti pada gambar 4.63 dengan total harga pokok
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produksi yang diperoleh dari penjumlahan biaya bahan baku, biaya tenaga kerja,
dan total biaya overhead pabrik sebesar Rp. 148.908.914,-.

Tabel 4.10 Uji Laporan Biaya Rincian Harga Pokok Produksi

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak Laporan Uji coba
laporan harga pada form mengenai rincian berhasil
pokok produksi | simulasi harga | harga pokok (Gambar 4.63)

pokok produksi | produksi yang
digunakan dalam
pesanan

pelanggan.

LT local s Vsar laporarhppuphpfid_dedl_pesanans DRIS

Masstactaring Coretratos CAC Machiing Conl, ting & Bunding Fiae

Laporan Harga Pokok Produksi
Berdasarkan Pesanan CV. Kulit Baga
Dengan Nama Pesanan Mold_Dudukan_Telur-1.docx
Pada Tanggal 2017-02-09

Biaya Bahan Baku Rp. 10,5%6.000,.

Biaya Tenaga Kerja Rp. 86,112,004,

Biaya BOP Tetap Rp. 1,064,

Biaya BOP Variabel Rp. 2,147 483,647,

Biaya (Overhead Keseluruhan Rp. 51,672,271,

Harga Pokok Produksi Rp. 148,380.271,.

Milai Toleransi Hp. 1, (MM, 00N
et

Harga Pokok Produksi Keseluruan Rp. 158,380,271,

Gambar 4.63 Hasil Uji Coba Laporan Harga Pokok Produksi
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i. Uji Coba Laporan Pesanan Per Periode

Uji coba laporan pesanan per periode ini dilakukan guna menguji apakah
fungsi laporan pesanan per periode berjalan sesuai dengan fungsinya. Uji coba
dilakukan yaitu dengan memilih button cetak pada simulasi pesanan pelanggan, dan
laporan akan tampil seperti pada gambar 4.64.

Tabel 4.11 Uji Laporan Pesanan Per Periode

Test
] Output yang
Case Tujuan Input ) Status
diharapkan
ID
1 | Menguji Button cetak pada | Laporan Uji coba
laporan pesanan | form simulasi mengenai berhasil
per periode pesanan per rincian pesanan | (Gambar 4.64)
periode per periode

o Coniico, (€ Maching ke, Siag & ki

——.

Laporan Pesanan

Periode 2017
L Deiil Frsases AL Frianggan 11 Praman *“ama Pmanan Tzmgpad Framan Harga Pekak Produksi
Diak LT PEY Hlold_Dudukcan Tehr-1docx E R Rp B4k 100,
Diat PO PR Criakan_Behe-1.docx 20170050 Hp. 1613560554,
D FLsai a0 Crizkan_Ashak- |.pafl R Rp 10021,

Gambar 4.64 Hasil Uji Coba Pesanan Per Periode
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4.3.2 Perbandingan Aplikasi dengan Uji Coba Perhitungan Manual
Berikut adalah contoh perhitungan secara manual guna menguji apakah
aplikasi dapat menghasilkan jumlah harga pokok produksi yang sesuai.
Nama Instansi : CV. Kulit Baja
Pesanan : Mold_Dudukan_Telur-1.docx
A. Menghitung Biaya Bahan Baku

Tabel 4.12 Data Bahan Baku

Panjang Lebar Tinggi | Kualitas | Jumlah Total Harga
300 mm 150 mm | 50 mm | Tinggi 2 Rp. 10.596.000,-

Perhitungan :

BBBL = SBBL x HBBL (seperti pada rumus nomor 2.2)

Keterangan:

BBBL = Biaya Bahan Baku Langsung

SBBL = Spesifikasi Bahan Baku Langsung

HBBL = Harga Bahan Baku Langsung

BBBL merupakan hasil dari taksiran biaya bahan baku langsung yang dibutuhkan
dikalikan dengan harga bahan baku langsung.

Untuk memproduksi pesanan CV. Kulit Baja spesifikasi yang diminta dalam
memproduksi pesanannya adalah 30 cm x 15 cm x 5 cm dengan besi kualitas high.

Maka perhitungannya adalah:

SP x 7,85 kg/mm3
1.000.000

BJB =

(seperti pada rumus nomor 2.3)

(300 mm x 150 mm x 50 mm) x 7,85 kg/mm3
1.000.000

BJB =

= 17,6622 kg/mm3

BBBL = 17,6625 kg/m3 x Rp. 300.000,- = Rp.5.298.000,-

BBBL = Rp. 5.298.000,- X 2
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BBBL = Rp. 10.596.000,-.
B. Menghitung Biaya Tenaga Kerja Langsung

Data kegiatan operasional terdiri dari nama kegiatan operasional, waktu
yang dibutuhkan untuk mengerjakan kegiatan, tenaga kerja yang mengerjakan
kegiatan, serta upah dari tenaga kerja tersebut. Berikut adalah data kegiatan
operasional dari pesanan CV. Kulit Baja

Tabel 4.13 Data Kegiatan dan Tenaga Kerja

Nama Kegiatan Waktu Tenaga Kerja Upah
CNC Machining | 480 Jam CNC Machining | Rp. 456.000 / Hari
Center Center
Konvensional Bubut | 288 Jam Konvensional Rp. 190.000 / Hari
Bubut
Konvensional Bor 168 Jam Konvensional Rp. 95.000 / Hari
Bor

BTKL = JKD x TTKL (seperti pada rumus nomor 2.6)

Keterangan:

BTKL = Biaya Tenaga Kerja Langsung
JKD = Jam Kerja Dibutuhkan

TTKL = Tarif Tenaga Kerja Langsung

JKD didapat dari penjumlahan semua total jam kerja yang digunakan. Sedangkan
TTKL adalah hasil penjumlahan upah tenaga kerja langsung pada setiap
penggunaan mesin dibagi dengan jumlah jam kerja perhari yakni 8 jam kerja.
BTKL merupakan hasil dari jam kerja dibutuhkan dalam memproduksi produk
dikalikan tarif tenaga kerja langsung.

Untuk perhitungn nyatanya yakni:

BTKL = 936 jam x Rp. 92.000,-
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BTKL = Rp. 86.112.000,-
C. Menghitung Biaya Overhead Pabrik Tetap.
1) Data TKTL

Tabel 4.14 Data Tenaga Kerja Tidak Langsung

Tenaga Kerja Tidak Langsung Gaji Per Bulan

1. Engineering Rp. 4.500.000,-

2. Marketing Rp. 2.500.000,-
Total Rp. 7.000.000,-

Dari data tenaga kerja tidak langsung yang telah diketahui, maka biaya
tenaga Kerja tidak langsung dapat dihitung dengan rumus:

TBTKTL = (BTKTL / KP) x JTKL (seperti pada rumus nomor 2.10)

Keterangan:

TBTKTL = Taksiran Biaya Tenaga Kerja Tidak Langsung

BTKTL = Biaya Tenaga Kerja Tidak Langsung

KP = Kapasitas Produksi

JTKL = Jam Tenaga Kerja Langsung

Kapasitas produksi diperoleh dari rumus nomor 2.9 yang didapat dari jumlah jam
kerja dikali berapa hari produksi perbulannya.

TBTKTL merupakan hasil dari biaya tenaga kerja tidak langsung dibagi dengan
kapasitas produksi kemudian dikali dengan jam tenaga kerja tidak langsung.
Maka perhitungan nyatanya adalah:

TBTKTL = (Rp. 7.000.000,- / 160) x 936 Jam

TBTKTL = Rp. 40.950.000,-
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2) Data Mesin

Tabel 4.15 Data Mesin

Nama Mesin | Jumlah | Harga Perolehan | Umur Jam Tarif Per
Mesin | Kerja Jam
Mesin
CNC 1 Rp. 1.500.000000 40 240 Jam Rp.
Machining Tahun 19.531,-
Center
Konvensional 1 Rp. 500.000.000 30 212 Jam Rp.
Bubut Tahun 8.681,-
Konvensional 1 Rp. 500.000.000 30 360 Jam Rp.
Bor Tahun 8.681,-

Dari data mesin yang telah diketahui, maka dapat dihitung biaya mesin
dengan perhitungan (seperti pada rumus nomor 2.11 dan rumus nomor 2.12):
TPMJ CNC machining center = Rp. 1.500.000.000,- x 1/ 76.800
= Rp. 19.531,-

TPMJ mesin konvensional bubut = Rp. 500.000.000,- x 2 / 57.600
= Rp. 17.361,-

TPMJ mesin konvensional bor = Rp. 300.000.000,- x 1 /48.000
= Rp. 6.250,-

Biaya penyusutan mesin dapat dihitung dengan rumus seperti berikut:

BPM = TPMJ x JJM (seperti pada rumus nomor 2.13)

BPM = ( Rp. 19.531,- x 480) + ( Rp. 17.361,- X 288) + (Rp. 6.250,- X 168)

BPM = Rp. 9.374.880,- + Rp. 4.999.968,- + Rp. 1.050.000,-

BPM = Rp. 15.424.848, -

D. Menghitung Biaya Overhead Pabrik Variabel.
1) Data Bahan Penolong

Tabel 4.16 Data Bahan Penolong
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Nama Kegiatan Total Bahan Penolong
CNC Machining Center Rp. 11.000.000,-
Konvensional Bubut Rp. 1.275.000,-
Konvensional Bor Rp.  750.000,-

Dari data bahan penolong yang digunakan, maka dapat dihitung
dengan menggunakan rumus seperti berikut:
BBP = );(BBBL x HBP) (seperti pada rumus nomor 2.16)
BBP = ¥ (Rp. 10.596.000, — x Rp. 13.025.000, — )

BBP = Rp. 138.012.900.000.000,-

Data Biaya Listrik
Tabel 4.17 Data Keterangan Mesin dan Tarif Listrik
Nama Mesin Daya (Mw) Waktu (Jam) | Tarif Listrik
CNC Machining 17.000 480 Jam
Center
Konvensional 2.000 288 Jam Rp. 1.004,-
Bubut
Konvensional Bor 2.000 168 Jam

Dari data listrik yang telah diketahui, maka biaya listrik dari masing-
masing mesin dapat diketahui dengan rumus seperti berikut:
BL = ),(DLM x WPM x TDL) (seperti pada rumus nomor 2.17)
Mesin CNC machining center = (17.000 watt x 480 jam x Rp.1.004)
= Rp. 8.192.640.000,-
Mesin Konvensional Bubut = (2.000 watt x 288 jam x Rp.1.004)

= Rp. 578.304.000,-
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Mesin Konvensional Bor = (1500 watt x 168 jam x Rp.1.004)
= Rp. 253.008.000,-

BL = Rp. 8.192.640.000,- + Rp. 578.304.000,- + Rp. 253.008.000,-

BL = Rp. 9.023.952.000
E. Menghitung Biaya Overhead Pabrik Pesanan.

Setelah diketahui total masing-masing biaya overhead pabrik tetap dan
variabel, maka BOP sesungguhnya dapat diperoleh dengan menggunakan rumus
seperti berikut:

BOPT = TBTKTL + BPM (seperti pada rumus nomor 2.15)
BOPT = Rp. 40.950.000,- + Rp. 15.424.848,-

BOPT = Rp. 56.374.848, -

BOPV = BBP + BL (seperti pada rumus nomor 2.18)
BOPV = Rp. 138.012.900.000.000,- + Rp. 9.023.952.000,-

BOPV = Rp. 138.021.923.952.000,-

Total biaya overhead pabrik

—— _ — = T.BOP per jam mesin (seperti pada rumus nomor
Taksiran jam ker ja mesin

2.6 /2.20)

TBOPT = Rp. 56.374.848,-/ 50.000 = 1.127
TBOPV = Rp. 138.021.923.952.000, - /50.000 = 2.760.438.479
TBOP Total hasil =2.760.439.606

2.760.439.606
50.000

= Rp.55.208 per jam mesin

Dikarenakan pemesanan yang memakan waktu produksi selama 812 jam
kerja mesin, maka pemesanan ini dibebani tarif sebesar:

TBOP = Hasil perhitungan BOP x Jumlah jam kerja mesin



TBOP = Rp. 55.208 x 936 jam mesin

TBOP =Rp. 51.675.271,-

F. Menghitung Harga Pokok Produksi.
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Tabel 4.18 Laporan Harga Pokok Produksi

Nama Instansi CV. Kulit Baja
Tanggal Pemesanan 09-02-2017
Nama Pesanan APBW.pdf

Rincian Harga Pokok Produksi :

Biaya Bahan Baku Langsung

Rp. 10.596.000,-

Biaya Tenaga Kerja Langsung

Rp. 86.112.000,-

Biaya Overhead Pabrik

Rp. 51.675.271,-

Harga Pokok Produksi Sementara

Rp. 148.380.271,-

Unsur Toleransi

Rp. 10.000.000,-

Harga Pokok Produksi Keseluruhan

Rp. 158.380.271,-.

Unsur Toleransi ditambahkan dalam perhitungan harga pokok produksi

sesuai dengan kerumitan gambar atau produk yang dianalisa dikarenakan sebagai

biaya analisa gambar pesanan pelanggan yang akan dibuatkan desain 3D (tiga

dimensi) di aplikasi khususnya pada penggunaan mesin CNC machining center.

Selain itu nilai dalam unsur toleransi juga dapat digunakan guna mengantisipasi

lonjakan kenaikan harga bahan secara fluktuatif yang dapat memicu penurunan

harga sesungguhnya barang yang telah diproduksi.

Hasil perbandingan uji coba aplikasi dengan uji coba manual menghasilkan

harga pokok produksi sebesar Rp. 158.380.271,-. Hal ini membuktikan bahwa

aplikasi yang telah dibuat dapat menghitung harga pokok produksi untuk suatu

pesanan pelanggan.



