BAB IV

IMPLEMENTASI DAN EVALUASI

4.1 Implementasi Sistem

Tahap implementasi program merupakan suatu tahap penerapan dari analisis
dan desain sistem yang telah dibuat sebelumnya. Adapun kebutuhan sistem ini-terdiri
dari kebutuhan akan perangkat keras dan perangkat lunak<minimal.harus dipenuhi
sehingga aplikasi ini dapat berjalan dengan baik.

4.1.1 Kebutuhan Perangkat Keras (Hardware)

Kebutuhan perangkat keras merupakan komponen fisik peralatan yang
membentuk suatu sistem komputer, serta peralatan-peralatan lain yang mendukung
komputer dalam menjalankan -tugasnya. Perangkat keras yang digunakan sebagai
penyedia harus memiliki kinerja yang baik, sehingga aplikasi yang tersedia dapat
diakses dengan baik oleh user. Spesifikasi perangkat keras yang dibutuhkan adalah:

a. Microprocessor 933 megahertz (MHz) Pentium atau lebih (atau equivalent).

b. Disarankan 256 megabytes (MB) (Minimal 128 megabytes (MB); maksimal 4
gigabytes (GB) RAM).

¢.. Kapasitas bebas pada harddisk adalah 500 megabytes (MB).

d. VGA Monitor

e. Keyboard

f.  Mouse atau device yang kompatibel

g. Drive CD-ROM atau DVD
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4.1.2 Kebutuhan Perangkat Lunak (Software)

Perangkat lunak adalah suatu program komputer yang diperlukan untuk
mengoperasikan fungsi dari perangkat keras. Adapun perangkat lunak yang
digunakan dalam pembuatan aplikasi ini adalah:

a. Sistem Operasi Xp Profesional
b. SQL server 2000

c. Visual Studio .NET 2005

d. .NET Framework 1.1

e. Microsoft Visio 2003

f.  Power Designer 6.0

4.2 Penjelasan Sistem Aplikasi

Implementasi input dan output menggambarkan program yang sudah jadi
dan siap dipakai sehingga dapat digunakan untuk kegiatan sehari-hari, serta dapat
digunakan untuk proses perhitungan MRP. Sistem ini terdiri dari 3 bagian besar,
yaitu:
1. Master
2. Proses
3. Laporan/ Rekap

Pada aplikasi desktop ini mengatur tentang bagaimana proses bisnis secara
internal dapat terlaksana seperti data master, perhitungan MRP, transaksi pembelian,

dan lain-lain. Berikut ini adalah tahapan-tahapan form yang ada sebagai berikut :
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4.2.1 Form Login

Form login pada gambar 4.1 ini digunakan untuk mengetahui pengguna
yang akan menggunakan aplikasi ini. Dengan memilih departemen pada combobax
departemen dan menginputkan password maka sistem akan mengetahui departemen
apa yang akan mengunakan aplikasi ini sehingga sistem dapat menentukan hak
aksesnya. Pada bagian bawah terdapat 2 tombol yaitu tombol Login dan:tombol
cancel. Tombol Login digunakan untuk mengecek apakah data login.yang diinputkan
benar atau tidak. Apabila data login benar, status datadoegin akan diketahui dan akan
mempengaruhi hak akses. Tombol Batal digunakan ‘untuk merestart combobox

departemen dan password dan membatalkan proses login:

Form Login

ol Form Login

- m—— INDONESIA

Departemen :

L\ :

Pagswiord :

A - Cancel

Gambar 4.1 Form login

422 Form Utama

Form utama pada gambar 4.2 ini berisi menu-menu yang dapat digunakan
oleh masing-masing departemen sesuai dengan hak aksesnya. Adapun hak akses yang
diberikan sesuai dengan departemen masing-masing diantaranya adalah Departemen

PPC mendapat hak akses Master Data Proyek, Master Data Produk, Master Data
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Material, dan master BoM, serta Pembuatan Bill of Material (Untuk Proyek) dan
Input Data MPS, Sedangkan Departemen Dukungan Pengadaan mendapat hak akses
update data stock material dan leadtime pembelian, serta form penjadwalan
pengadaan material. Selain dua departemen ini, user admin mempunyai hak untuk
mengakses semua menu pada form utama ini. Pada bagian kiri bawah terdapat pula

label yang berguna untuk menampilkan nama departemen yang sedang login.

¥ sistem Informasi Penjadwala Pengadaan Material PT PAL Indonesia Persero

Sistem Penjadwalan Pengadaan Material PT PAL Indonesia Persero

Departemen Production Planning Control * Master Data » Master Data Material
| Departemen Dulangan Pengadasn * Input MPS Master Data Produk
Pestbustan Bl of Materisl Master Data Proyek

m

m . INDONESIA

Login As ©  Departemen Dukungan Pengadaan

Gambar 4.2. Form Utama

4.2.3 Form Master Data Proyek

Form Master Data Proyek pada gambar 4.3 ini terbagi menjadi dua bagian
yaitu daftar pencarian data proyek yang berisi datagridview yang berguna untuk
menampilkan data-data proyek serta textbox yang berguna untuk memfilter data
berdasarkan nama proyek dan textbox ID_Proyek, Nama_Proyek, Konsumen serta

datetimepicker mulai proyek untuk menginsert, update, dan delete data proyek.
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2 Form Master Data Proyek [':L@
g Form Master Data Proyek
= Soe—=o— NOONEIN
:: Data Proyek : Cani Data Berdasarkan Nama Proyek

1D_Proyek : 1004 Nama Proyek : |

Mama_Proyek : | ] 1D_Proyek Nama_Proyek Konsumen Mulsi_Proyek

» Pr-001 SAMUDRA PT Sindu Utama ... | 5/10/2001 831 ..
Konsument Pr002 SAMUDRA 2 PT Sindu Utama .. | 6/10/2011
Mulai Proyek : Tuesday . May 17,201 | .Pl-m .NRLANGGAG _TNlAL 5\”0’2011_
Pesanan: | v:

i3

Jurnlsh Pesanan: [0

SIMPAN UBAH HAPUS

Gambar 4.3. Form Master Data Proyek

4.2.4 Form Master Data Material

Form Master Data Materialqpada gambar 4.4 ini terbagi menjadi dua bagian
yaitu daftar pencarian data material yang berisi datagridview yang berguna untuk
menampilkan data-data material sertatextbox yang berguna untuk memfilter data
berdasarkan nama material dan textbox ID_Material, Nama_Material, Spesifikasi dan
combobox satuan, serta numeric updown leadtime untuk menginsert, update, dan

delete data material.

™ Form Master Data Material

Form Master Data Material

= — INDONESWA
wh D ata Mateial Can Data Berdasarkan Nama Material
1D_Material : MNama Material : |
NamaTMatanal: | J ID_Matesial Nama_Material | Spesikasi Satua &
Spesifikasi - » Wdeqdpnm.. Attacment ... |Each
| M-0002 Metal Equipment ... | Tools ... Each
;M-EIIIS Generator ... Engines ... Each
Satuan: b | M-0004 EnginesAcc .. | Accsoriss .. |Each
MEIIE Control Board ... | SteemEngne ... | Piece =
KELUAR >>

Gambar 4.4. Form Master Data Material
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4.2.5 Form Master Data Produk

Form Master Data Produk pada gambar 4.5 ini terbagi menjadi dua bagian
yaitu daftar pencarian data produk yang berisi datagridview yang berguna untuk
menampilkan data-data produk serta textbox yang berguna untuk memfilter data
berdasarkan nama material dan textbox ID_Produk, Nama_Produk, Spesifikasi dan
combobox satuan, serta numeric updown Periode_Produksi dan Kapasitas_Produksi

untuk menginsert, update, dan delete data Produk.

¥ Form Master Data Produk g@@
| o/ | I Form Master Data Produk
Data Produk Cari Bista Berdasatkan Mama Produk
ID_Produk : NamaProduk: | E]
Nama_Produk : 10_Produk Nama_Produk  Periode_Produksi  Kapas A
Periode Produksi 0 s > Tug Boad |4 2
Kapasitas Produksi: |0 & F-0002 Escord Tug 3 1
P-0003 Body Tug el b | 2
P-0004 Engine Tug 1 1
SIMPAN UBAH HAPUS 0005 Bbily Excind : 2 o
£ >

Gambar 4.5. Form Master Produk
4.2.6 Form Update Data Stock / Leadtime Pembelian Material

Form update data stock / leadtime pembelian material pada gambar 4.6 ini
terdiri dari-tiga bagian diantaranya adalah bagian cari data material, data grid view,
dan update jumlah stock / leadtime pembelian. Pada bagian cari data material terdapat
combobox yang berguna untuk memilih data material apa yang akan dipilih
diantaranya adalah data stock dan data leadtime pembelian. Apabila pada bagian
pertama user memilih data stock maka pada datagridview akan tampil data stock

masing-masing material, sedangkan apabila user memilih data leadtime pembelian
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maka datagridview akan menampilkan data leadtime masing-masing material. Pada

bagian ketiga untuk mengupdate data stock atau data leadtime pembelian material.

&8 Form Update Data Stock

Form Update Data Stock / Leadtime Material

= === NDOXESIA

Cari Data Matenal

Update Data Stock Material v
ID Material S atuan Stock A| - ..:: Update Jumlah Stock Mategialg:
% Each 10 ID_Matefial: 1D
M-0002 Each 12 ) ) |
M-0003 Each 11 Lumish R g v
M-0004 Each 12
kd COWIC C ~mls [~} 7
< >

[ KELUAR> |

Gambar 4:6. Form Update Data Stock

4.2.7 Form Pembuatan Bill of Material Proyek

Form:Bill of Material pada gambar 4.7 ini bertujuan untuk membuat BoM
yang sesual dengan rancangan dan kehendak konsumen. Form ini terdapat beberapa
bagian dan fungsinya masing-masing diantaranya adalah bagian pertama untuk
memilih.nama proyek kemudian di bawahnya ada dua radiobutton pilihan yang
digunakan memilih apakah ingin membuat sendiri atau mengunduh dari tabel
ArsipBoM. Bagian kedua iyalah Edit data BoM yang digunakan untuk mengedit data

BoM vyang telah ada. Bagian ketiga adalah datagridview yang digunakan untuk
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melihat hirarki dari susunan BoM tersebut. untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada

gambar 4.7

¥ FormBoMProyek

/! Form Pembuatan Bill of Material Proyek
Data Bill of Matenal Edit Item BoM f_—
Pilihan Proyek : Level: 1 = = Body Tug
|SAMUDRA 2 ~| PiihBoM : | =] :ﬁEEm
Pesanan: ID_BoM: | L auTHm
[TugBoad Nama_BoM : | "g?m"iu
Jumilsh Pesanan : OnHand: | Plat Hidualk
[2 Leadime: [ ‘
Pilihan : Kebutuhan : m
Coy & Undh ID_Parenit : | _v_i |
Masukkan BoM | INSERT | UPDATE | DELETE l : . .
1D_BoM Nama_BoM Kebutuhan Stock | Leadu | Level ID_Parent ]
» I e 3 0 20 0
BoM-02 BoyTug  ..|8 o O —JIZ o BoM-01
BoM-03 EngneTug .. 4 0 12 1 BoM-01
BoM-04 ' Wood Equipment... 120 W10 A VD [2 ' BoM-02
BoM-05 Metal Equipment ... |30 2 3 2 BoM-02
BoM-06 PlatHidolk . 115 40 0 |7 ME 2 BoM.02 B
BoM.07 Genewtsr .12 [ _agm, s 2 BoM-03 .LI
< | | i
SIMPAN DATA BoM

Gambar 4.7. Form Pembuatan Bill of Material Proyek

4.2.8 Form Master BoM
Form Master BoM pada gambar 4.8 ini digunakan untuk menginputkan data
BoM dan_hirarkinya (Parent dan Childnya) untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada

gambar 4.8.



&% FormPembuatanDataBoM
I
= SIS NOORESW
Data Parent

0001 9

Mama_Parent

Tugbosd |
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EEX

Form Master Bill of Material

Data Child
Jenis Chid: O Produk O Material ~ Nama Child: | ]
ID_Child: —L Kebutuhan: 0 3]
[ mserT || uepate || DELETE |
Pencarian Data BoM -
Bedssakan:| v KataKunci: | v/

| ID_Parent

P-0001
| P-0001
i

Nm_Pafﬁ 1D _Child MNama
_Tug Boad _P-0003

»

*

P T—
SIMPAN DATA BOM

Gambar-4.8 Form Master BoM

429 Form Input MPS

Form Input. MPS ini digunakan untuk menginput data-data MPS yang telah

dihitung oleh Direktorat teknologi. Untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada gambar

4.9 Form Input MPS.

o —

Form Input Data MPS
=) Suepiah Periode ;[0 = [(uroate ]

-..:i: Gross Roguiremant :::...

= 3 4 s & 7

Gambar 4.9 Form Input MPS
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4.2.10 Form Perhitungan MRP
Form Perhitungan MRP pada gambar 4.10 ini berguna untuk menampilkan

perhitungan MRP yang sebenarnya untuk dicek akurasinya. Untuk lebih jelasnya bi

dilihat pada gambar 4.10 Form Perhitungan MRP.

par 4.10. Form Perhitungan MRP

4211 or Pengadaan Material
Jadwal Pengadaan Material pada Gambar 4.11 ini berguna untuk
«&p kan jadwal pengadaan material untuk suatu proyek vyang telah

erhitungkan dengan metode MRP.
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¥ Form Jadwal Pengadaan Material

om - Form Jadwal Pengadaan Material
Jenis Surst / Laporsn Lapotan b Pe ry P = Laporan Besdasark.an
& — TAMPILKAN
Fropek . |SAMUDRAA 1 = ® Barang 3 sk
a5 o 4 - -
| Main Report
=
LAPORAN MANAJERIAL PENJADWALAN PENGADAAN MATERLAL
(BERDASARKAN BARANG)
ID_Proyek
Mama_Proyek
sne201
Laval
10_Farent
Mama_Parent
I0_Barang
Mama Barang
Periode Satuan Kobutuhan Stock Pembehan Leadtime
< >
[Current Page No.1 1 Total Page No.i 1 ZoomPactor: 100% =
o = fac

Gambar 4.11 Form Jadwal Pengadaan-Material

4.2.12 Jadwalan Pengadaan Material

Jadwal pengadaan material ini dihasilkan dari proses perhitungan MRP.
Jadwal pengadaan material ini-“berisi ID_Proyek, Nama_Proyek, ID_Material /
ID_Produk yang dibutuhkan beserta namanya, periode, leadtime, satuan, kebutuhan
stock, permbelian, dan periode pembelian. Jadwal pengadaan material ini terbagi
menjadi 2 jenis pengelompokkan: yang pertama berdasarkan barang seperti yang

terlihat pada gambar 4.12, dan berdasarkan periode seperti pada gambar 4.13
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HHHE

[wlwlwlelele]

JADWAL PENGADAAN MATERIAL (BERDASARKAN BARANG)
ID_Proyek : P00
Nama_Proyek - SAMUDRA 1

snaror

Currenk Page Ho.: |
J slart ™ woed

Gambar 4.12 Jadwal Pengadaan erial (Berdasarkan Barang)

Form Jadwal san Material

Satuan__ Kebutuhan  Stock Pembelian Periode_Pembelian

acl
Each %6 11 85 SN02011 8

Leadtime Kebutuhan  Stock Pembelian Periode_Pembelian
M-0001 Wood Equipeent 2 Each 1920 1] 1910 A0 3
1 1

MO008 Plat Hidrolik 3 Each 1840 0

Satuan

Narna Leadlime  Satuan _ Kebutuhan _ Stock Pembelian Periode Pembelian
BoT,r.ﬁ 4 Each 1 T 200
Engine Tug 8 Each 8 i 8 8M02011 8

Kebutuhan __ Stock

Leadtime _ Satuan Pembelian _Periode_Pembelian

Gambar 4.13 Jadwal Pengadaan Material (Berdasarkan Periode)
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4.2.13 Laporan Penjadwalan Pengadaan Material
Laporan penjadwalan pengadaan material ini dihasilkan dari proses
perhitungan MRP. Laporan penjadwalan pengadaan material ini berisi ID_Proy

Nama_Proyek, ID_Material / ID_Produk yang dibutuhkan beserta namanya, periode,

leadtime, satuan, kebutuhan stock, pembelian, dan periode pembelian. an

Gambar 4.14 Laporan Penjadwalan Pengadaan Material (Berdasarkan Barang)
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4.2.14 Surat Permintaan Pe terial

Surat permint embelian material ini dihasilkan dari proses perhitungan

MRP. Surat per lian material ini berisi ID_Proyek, Nama_Proyek,

ial, satuan, pembelian, dan tanggal pembelian. Untuk lebih

jelasnya dap pada gambar 4.16
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Form Jadwal Pengadaan Material
Jerin Surst S Lapoian© [Sues Paimntssn Pesbelan Matany j
P ENOORAT =] i
ROG[E « @ enR-
8 et (]
0 15201
D 1pseon SURAT o
1D_Proyek :
Nama_proyek
Tanggal Pembelan @ 582011
D Nama
MO003  Generator
Tanggal Perbekan © 652011
L] Mama
T Piad Hdol
Tanggal Pembekan @ 10092011
D MNama
MOO08  Plat Hidrobk
Tanggal Pembelian = 1162011
D Hama
OO0 Wood
Currere Page No.: |  Total Paga Na.: 1
J start ™ wod ¥ Sistom Perjadvalan P ) Bk - Morosolt Ward [ S a——
Gambar 4.16 Surat Permintaan Pembelian Material
4.2.15 Surat Permintaan Pe a aterial

Surat  Permi Pengeluaran Material ini dihasilkan dari proses
intaan pembelian material ini berisi 1D_Proyek,
Nama_Pro ial, nama material, satuan, stock yang harus dikeluarkan.

Untuk lebih jela dapat dilihat pada gambar 4.17
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Form Jadwal Pengadaan Material
£ So=1 meowm
Jeria S / Lapovsn - [Giaat Peimrtatn Pengehusetn Marers - m
Proyel |5ﬂNUDﬁﬂI -I
‘Qgg.. R aE-
D =m0 | [#aam Feepant
D sisizon
D 1apsz011
0 e SURAT PERMINTAAN PENGELUARAN MATERIAL UNTUK :
I0_Proyek Pro0
MNama_proyek - SAMUDRA 1
Tanggal Decetuarkan:
Nama Dipersiapkan
Generalor 1
Tanggal Dieuarkan:
Nama Dipersiapkan
Plat Hidrokk:
Tanggal Dikeluarkan: 10092011
L] Nama Dcneﬁlu%
MOO0S  Plat Hideokk:
Tanggal Ddkeluarkan  118/2011
1] Narma
MO0T  Wood
Fage o | Total Faga to.: 1

Gambar 4.17 Surat Permintaan Pengeluaran Material

4.3 Uji Coba dan Evaluasi Sistem
Uji coba dan ‘evaluasi sistem ini bertujuan untuk mengukur sejauh mana
kemampuan yang bisa.dilakukan, apakah dapat memenuhi sesuai dengan tujuan yang

telah ditentukan pada bab satu yang lalu atau tidak.

4.3.1 Uji Coba Form Login dan Form Utama

Form Utama hanya bisa diakses oleh karyawan yang login sebagai
Departemen Dukungan Pengadaan, dan Departemen Production & Planning Control.
Hak akses masing-masing departemen pun berbeda seperti ditunjukan oleh Gambar

4.18 dan Gambar 4.19
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 si nformasi Penjadwala Pengadaan Material PT PAL Indonesia Persero

Sistem Penjadwalan Pengadaan Material PT PAL Indonesia Persero

Login As - Departemen Production Planning Control

Gambar 4.18 Form Utama 1
Pada Gambar 4.18 Login Sebagai: Departemen Production & Planning
Control berhak untuk mengakses menu-menu master seperti masteri material, master
produk, dan master proyek. Tetapi-departemen tersebut tidak dapat mengakses menu-

menu lain yang diperuntukan Departemen Dukungan Pengadaan.

¥ Sistem Informasi Penjadwala Peng; Material PT PAL Indo ia Persero

Sistem Penjadwailan Pengadaan Material PT PAL Indonesia Persero

in fis - Depaemen Dukungan Pengadaan

Gambar 4.19 Form Utama 2



69

Sedangkan Gambar 4.19 yang login sebagai Departemen Dukungan
Pengadaan berhak mengakses menu-menu update data stock, dan penjadwalan
material. Selebihnya departemen tersebut tidak dapat mengaksesnya. Tetapi ada satu

user yang berhak mengakses semua menu yang tersedia pada form utama ini yaitu

user Admin.
Tabel 4.1 Hasil Tes Case Login
No Tujuan Input Output Hasil
1. | Login sebagai o Pilih Departemen Mampu mengakses form- Sukses
Departemen Production & Planning form yang diperbalehkan
Production & Control pada combobox | untuk Departemen
Planning Control Departemen Production & Planning
e Input Password yang Control
sesuai
2. | Login sebagai o Pilih Departemen Mampu mengakses form- Sukses
Departemen Dukungan Pengadaan form yang diperbolehkan
Dukungan pada combobox untuk Departemen
Pengadaan Departemen Dukungan Pengadaan
o Input Password yang
sesuai
3. | Login sebagai e Pilih Admin  pada Mampu mengakses semua Sukses
admin combobox Departemen form pada aplikasi ini
¢ Input Password yang
sesuai

4.3.2 Uji Coba Pembuatan Bill of Material Proyek
Case : PT PAL Indonesia Persero mendapat order dari perusahaan
transportasi lokal membuat Kapal Tug Boad sebanyak 2 buah. Buatlah penjadwalan

pengadaan material untuk memenuhi pesanan tersebut.



1. Pengerjaan Manual

Tug Boat
Lt: 4
Kb: 2
Level : 0
\
v v
Body Tug i
LT: 8 SR
Kb: 16 Kb: 8
Level : 1 )
v v v v v
. N M-0003 M-0008
Wooﬁfgwpt Mef_a}ll_.l\/éach Pl H'.dm"k Generator Plat Hidrolik
: : Ll &) LT: 4 LT: 3
Kb: 1920 Kb: 1440 Kb: 1840 Kb: 96 Kb: 110

Gambar 4.20. Diagram Tree Manual Bill-of Material

2. Dengan Sistem
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Level

£ FormBoMProyek

om Form Pembuatan Bill of Material Proyek
CuuEn Rl e A
Pilihan Proyek : ' Level: [ = = Body Tug
z ‘Wood Equipment
= Pl BoM =
[saMUDRA T | ' | ] Metal Equipment
Besansii: ID_eoMh | Plat Hidrolik
1 | = Engine Tug
[Tug Boad | BansBoM : | Goneiaic
Jumiah Pesanan - | | Kebuthan I 3 Plat Hidrolk
I2 On Hand I
Pilihan : 4 Leadtime I
T B " Undub
bk | u - 1D_Parent I _-I
Masukkan BoM I INSERT | UPDATE DELETE
< >
1§ ID_BoM Mama_BoM Kebutuhan Stock | Leadtime | Level 1D_Parent
P T o 0 ‘ 0
@M-nz Body Tug I ET 0 8 1 BoM-01
BoM-03 Engine Tug : [ B o 8 1 BoM-01
BoM-04 Wood Equipment... | 1920 10 2 2 BoM-02
BoM-05 Metal Equipment ... | 1440 12 3 2 BoM.02
BoM-06 Plat Hidrokik .| 1840 7 3 2 BoM-02
BoM-07 Generator . |96 1 4 2 BoM-03 -
q i3
SIMPAN DATA BoM

Gambar 4.21 Form Pembuatan Bill of Material Proyek
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4.3.3 Uji Coba Perhitungan MRP

1. Perhitungan Penjadwalan MRP (Menggunakan Microsoft Excel)

Pericde: 0 1 2 3 s B & 7 3 B 10 u 12 13 18 15
e | :
oHi [) o ) [ o 0 ° |
NR |
PORe!
R |
oI [} [
NR
|
[} [
|
10 10
||
12 12
&
" oHI 7 7
NR
PORel 13 » b7

enggunakan MS Excel)

Gambar 4.23. Form Perhitungan MRP
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Form Perhitungan MRP pada Gambar 4.22 jika dibandingkan dengan
gambar 4.21 Tabel Perhitungan MRP manual maka akan terlihat sama. Oleh karena
itu dapat diambil kesimpulan bahwa sistem ini telah menerapkan metode perhitungan

MRP dalam sistem penjadwalan pengadaan materialnya secara benar dan teruji.

4.3.4 Uji Coba Pembuatan Jadwal Pengadaan Material

1. Jadwal Pengadaan Material Dengan Sistem

JADWAL PENGADAAN MATERIAL (BERDASARKAN BARANG)
ID_Proyek Pr-001
Nama_Proyek : SAMUDRA 1

M-0001
Wood Equipment
Periode  Leactime Satuan Kebutuhaih, « Stock Pembelian Periode_Pemb
4 2 Each LS 10 ] TAW2011
-] 2 Each 16 0 16 8102011
] 2 Each 18 0 16 W102011
7 2 Each 18 0 18 1010201
] 2 Each 16 0 18 11/107201
] 2 Each 16 0 16 1210201
10 2 Bach 18 0 1% 1102012
11 2 Each -] 0 16 2102012
M-0002
Metal Equipment
Periode Leadtime Satuan Kebutuhan Stock Pembelian Periode_Pemb
s 3 Each i) 12 [} LAl 1k .
L] 3 Each 16 0 16 o201
6 3 Each 16 0 18 1072011
7 3 Each 16 0 16 V1072011
8 3 Each 16 0 16 1010201
9 3 Each 16 0 16 1110201
10 3 Each 16 1] 18 12107201
" 3 Each 16 0 18 1102012
M-0003
Generator
Péfiode  Leadtime Satuan Kebutuhan Stock Pembelian Periode_Pemb
s < Each ] ] (] To2011
] 4 Each 4 4 0 6102011
L] 4 Each 4 3 1 702011
7 4 Each 4 0 4 1072011
8 4 Each 4 0 4 ¥102011
9 4 Each 4 0 4 10107201
10 4 Each 4 0 4 111107201
1 4 Each 4 0 4 12/107201
M-0008
Plat Hidrolik
Periode  Leactime Satuan Kebutuhan Stock  Pembelian Periode_Pemb
1 3 Each 0 7 k] W21
4 3 Each 20 7 13 6102011
] 3 Each 20 0 20 THho2011
L] 3 Each 20 0 20 Tno2011
L] 3 Each 20 0 20 8102011
] 3 Each 20 0 20 81072011
7 3 Each 20 0 20 V1072011
7 3 Each 20 0 20 V1072011
] 3 Each 20 0 20 101107201
] 3 Each 20 0 20 1010201
L] 3 Each 20 0 20 1110201
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9 3 Each 20 0 20 1110201
10 3 Each 20 0 20 12107201
10 3 Each 20 0 20 1210201
1 3 Each 20 0 20 1102012
11 3 Each 20 0 20 11072012
P-0001
Tug Boad
Periode  Leadtime Satuan Kebutuhan  Stock  Pembelian Periode_Pemb
16 4 Each 2 0 2 SM02012
P-0003
Body Tug
Periode  Leadtime Satuan Kebutuhan Stock Pembelian Periode_Pemb
-1 1 Each 2 0 2 W10 2011
] 1 Each 2 0 2 1010720
7 1 Each F4 0 F 4 1110201
8 1 Each 2 0 2 12/107201
] 1 Each 2 0 2 1102012
10 1 Each 2 0 2 22012
1 1 Each 2 0 2 102012
12 1 Each 2 0 2 4102042
P-0004
Engine Tug
Periode  Leactime Satuan Kebutuhan Stock Pembelian Perioce_Pemb
L1 1 Each 1 [ 1 W11
L] 1 Each 1 0 1 10110201
7 1 Each 1 0 1 1110201
8 1 Each 1 ] 1 1210201
9 1 Each 1 0 1 1102012
10 1 Each 1 0 1 2102012
1" 1 Each T 0 1 V02012
12 1 Each 1 0 1 4102012

Gambar 4.24. Jadwal Pengadaan Material Dengan Sistem

Hasil dari perhitungan -MPS pada gambar 4.23 digunakan untuk
menjadwalkan pengadaan material‘seperti yang terlihat pada gambar 4.24. Sedangkan
manfaat dari sistem penjadwalan pengadaan material ini digunakan untuk
mengoptimalkan biaya produksi, biaya penyimpanan, dan biaya perawatan material
karenabeberapa faktor yang mempengaruhi diataranya adalah:
a." Tidak.ada keterlambatan produksi

Material yang dibutuhkan untuk proses produksi harus tersedia sesuai
dengan periode yang ditentukan oleh jadwal pengadaan material. Sebagai contoh
pada gambar 4.23 proses produksi Bodytug membutuhkan Wood equipment sebesar
1.910 buah pada periode ke 8 sehingga sesuai dengan leadtimenya, Wood equipment

harus tersedia pada periode ke 6 yaitu tanggal 10 november 2011. Sehingga proses
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produksi Bodytug akan berjalan sesuai dengan jadwal yang telah ditentukan tanpa ada
keterlambatan karena pengadaan material yang akan mengakibatkan banyak biaya
yang terbuang. Sebagai ilustrasinya, dapat dilihat pada tabel 4.1

Periode leadtime produksi Bodytug = 8

Leadtime Wood equipment = 2

Awal Proyek = 10 — mei — 2011

Tabel 4.2 Pengadaan Material Wood equipment untuk produksi-Body Tug

Periode 6 7 8 9
BodyTug 1910 1910
WoodEquipment 1910 1910 1910 0

Penjelasan: Pada periode ke 8 terjadi permintaan wood equipment untuk produksi
Body Tug sebanyak 1910 buah. Seusai dengan leadtimenya maka wood
equipment harus disediakan pada periode ke 6. Dihitung dari awal proyek
maka periode ke 6 proyek tersebut adalah tanggal 10/11/2011.

b. Efisiensi biaya.gudang & perawatan material

Dengan.. minimnya peran gudang sebagai penyimpanan material maka
semakin kecil pula biaya yang dikeluarkan untuk menyimpan barang. Bisa dilihat
pada tabel 4.1 gudang hanya menyimpan material wood equipment selama 2 periode
sesuai dengan leadtimenya. Berbeda dengan kebijakan perusahaan sebelum
diterapkan sistem penjadwalan yang melakukan pembelian diawal proyek yang akan
memakan biaya penyimpanan yang sangat besar.

Sebagai perbandingan kita lakukan uji coba perhitungan biaya setelah dan

sebelum sistem penjadwalan:
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Diketahui :
Nama material = wood equipment
biaya penyimpanan & perawatan per periode = Rp 5000,- / barang
jumlah material = 1.910 buah
2. Sebelum adanya sistem penjadwalan, pengadaan material dilakukan setiap awal
proyek dan digunakan pada periode ke 8 sehingga biaya yang akan dikeluarkan
untuk penyimpanan material tersebut adalah : Rp5000*1910*8 =Rp 76.400.000,-
3. Setelah adanya sistem penjadwalan pengadaan material dilakukan sesuai jadwal
leadtime yang telah ditentukan dimana leadtime  material wood equipment
sebanyak 2 periode sehingga biaya penyimpanan untuk material tersebut adalah:

Rp5000*1910*2 = Rp 19.100.000,-

435 Uji Coba PembuatanSurat Dan Laporan Penjadwalan Pengadaan
Material Dengan Aplikasi

Pembuatan surat dan laporan penjadwalan pengadaan material ini terbentuk
dari jadwal pengadaan material yang telah ada sebelumnya seperti pada gambar 4.2.
Surat dan laporan ini terbagi menjadi tiga tipe diantaranya Surat Permintaan
Pengadaan Material, Surat Permintaan Pengeluaran Material, Laporan Penjadwalan
Pengadaan Material. Pembuatan surat dan laporan penjadwalan pengadaan material
ini dilakukan di form Jadwal Pengadaan Material. Untuk lebih jelasnya dapat dilihat

pada gambar 4.25
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® Form Jadwal Pengadsan Material

LAPORAN MANAJERIAL PENJADWALAN PENGADAAN MATERIAL
(BERDASARKAN BARANG)

ID_Proyek : Pro0l
Nama_Proyek : SAMUDRA 1

© P00t
: Tug Boad

Periode Saluan
16 Eath

. Poo0t
. Tug Boad

untuk menggrupkan tipe laporan berdasarkan material atau periode / waktu.
Kemudian button tampil yang berguna untuk menampilkannya, dan
crystalreportviewer yang berguna untuk menampilkan format surat / laporan tersebut.

adapun contoh surat dan laporannya sebagai berikut:



Surat Permintaan Pengadaan Material

SURAT PERMINTAAN PENGADAAN MATERIAL UNTUK :
10_Proyek

: Pr-001
. SAMUDRA 1
w20201
Tanggal Pembelian :  S/8/2011
L] Nama Pembelan
5003 Generator Each [:]

@

Gambar 4.26 Surat Permintaan Pengadaan Material
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- Surat Permintaan Pengeluaran Material

SURAT PERMINTAAN PENGELUARAN MATERIAL UNTUK:
10_Proyek : Pr-001
Nama_proyek | SAMUDRA 1
526201
D Namp
4
M-0002  Metal Equpment
M-0008  Plat Higrodk

S#tuen Kebutyhan
Each ]
Each 16
Each 20
M-0003  Generator Each 4
M-0008 _ Plat Hidrolk Each 20
s
T WN00T Wood Equipment Each i)
M-0002 Metal Equipment Each 16
M-0008  Plat Hidrolk Each 20
M-0003  Generator Each 4
M-0008 _Plat Hidrolk Each 20

|8~83

182833

|Ba8345

11

Gambar 4.27 Surat Permintaan Pengeluaran Material
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Laporan Penjadwalan Pengadaan Material (Berdasarkan Barang)

LAPORAN MANAJERIAL PENJADWALAN PENGADAAN MATERIAL

10_Proyek

16

Tug Boad

Nama_Parent

m 0800 00NN NN

m 080 00N NN

NN NN
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TOoOoOoOooVvo

16
16
16
16
16
%
16

-R-R-N-N-N-N-

§3333338

‘&-‘?"W“ O~ O00-

i

MMOO0OO0O0000000000

~OOOOOOOOOO0OO0OO0OO

RRRRRRARRRRRRRR

Kebutuhan  Stock  Pembelian _ Leadtime

222233333833832

TN OO~ D000
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: P-0004
10_Barang
Nama Barang - Generator

10_Parent
Nama_Parent : Engine Tug

CORRRRARRRRRRRRRR

Lol -N-N-N-R-F-N-N-N-N-N-N-N--]

i
UEREREREE) r“@::

m.:......:.mu m m vvee

-
-

jadwalan Pengadaan Material (Berdasarkan Barang)

ora

Gambar 4.28



Laporan Penjadwalan Pengadaan Material (Berdasarkan Periode)

LAPORAN MANAJERIAL PENJADWALAN PENGADAAN MATERIAL
(BERDASARKAN PERIODE)

1D_Proyek : Pr00
Nama_Proyek : SAMUDRA 1
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Body Tug

Satuan  Kebutuhan Stock  Pembelian  Leadtime

P-0004 Engine Tug
P03 Body Tug
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Satuan  Kebutuhan Stock Pembelian  Leadtime

Leadtime

Satuan Kebutuhan  Stock  Pembelian
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1D_Parent -
Nama_Parent

5267201
Periode: 10
o Nama Satuan Kebutuhan Stock  Pembelian  Leadtime
M-0008 Plat Hidrolik Rot 20 0 20 -]
Lmek] Generaton L] ] E] E)
08 Plat Hidrolik Roll 0 ] 20 L]
Periode: 11
o Nama S K Stock Py L
M-0008 Pilat Hidrodik Roa 20 0 20 o
L] Goneraton ] L) L)
L] Plat Hidrolik Roll i ] 20 L]

Gambar 4.29 Laporan Penjadwalan Pengadaan Material (Berdasarkan Periode)



4.3.6 Data Uji Coba Aplikasi
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Data yang digunakan dalam melakukan uji coba dan evaluasi ini disesuaikan

dengan keadaan di PT PAL Indonesia Persero. Data tersebut akan memberikan output

berupa sistem penjadwalan pengadaan material untuk memperbaiki sistem pengadaan

yang ada. Tujuan evaluasi ini adalah untuk mengetahui apakah aplikasi sistem

penjadwalan pengadaan material yang telah dibuat ini sudah berjalan sesuairdengan

tujuan atau output yang diharapkan. Evaluasi ini dilakukan dengan-cara melakukan

pengujian studi kasus seperti yang terlihat pada halaman 70. Untuk lebih jelasnya

dapat dilihat pada tabel 4.3

Tabel 4.3 Data Uji Coba Program

No Tujuan Input gf;g‘r‘;g’f;? Output Program | Status
1. | Membuat Data o Master Bill of Data Bill of Data Bill of material | Sukses
Bill of Material Material material masing- masing-masing
proyek secara e Data pesanan masing proyek proyek secara
otomatis unik masing- secara otomatis otomatis terbentuk.
masing proyek terbentuk.
2 | Membuat acuan o Data Bill of Acuan Perhitungan | Acuan Perhitungan | Sukses
perhitungan MPS Material proyek | MPS secara MPS secara otomatis
secara otomatis e Master Produk otomatis
berdasarkan
kapasitas produksi
3 | Membuat o Data MPS Perhitungan MRP Perhitungan MRP Sukses
perhitungan MRP | | e Data BoM
secara otomatis Proyek
44| Membuat Jadwal |e Berdasarkan Jadwal Pengadaan | Jadwal Pengadaan | Sukses
Pengadaan perhitungan Material yang Material yang akurat
Material secara MRP System akurat
otomatis
5 | Membuat Surat & |e Jadwal » Surat Permintaan p Surat Permintaan Sukses
Laporan Sistem Pengadaan Pengadaan Pengadaan Material
Penjadwalan Material Material » Surat Permintaan

Pengadaan
Material secara
otomatis
berdasarkan
jadwal pengadaan
material

» Surat Permintaan
Pengeluaran
Material

» Laporan
Penjadwalan
Pengadaan
Material

Pengeluaran
Material

» Laporan
Penjadwalan
Pengadaan Material






