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BABIV

IMPLEMENTASI DAN EVALUASI SISTEM

4.1 Kebutuhan Perangkat Keras dan Lunak

Aplikasi optimasi produksi barang menggunakan me

Smoothing ini dikembangkan dengan menggunakan softwar
Microsoft Access 2000 sebagai basis data.

Untuk menjalankan Aplikasi optimasi pr menggunakan
metode Exponential Smoothing pada Perus; Maja Menjangan ini
diperlukan beberapa persyaratan perangkat K wdre) dan perangkat lunak
(Software) yang tepat dan memadai agar da rasi dengan baik. Adapun
grankan aplikasi ini adalah sebagai

perangkat keras yang dipergunak;

bernkut:

4.1.1 Perangkat Keras
Perangkat iperlukan untuk menjalankan aplikasi optimasi

produksi baran sebagai berikut:

6.% Mouse dan Kevboard
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4.1.2 Perangkat Lunak
Perangkat lunak vang diperlukan untuk menjalankan aplikasi opti
persediaan barang ini adalah sebagai berikut:
1. Sistem Operast minimal Windows 98
2. Microsoft Access 2000

3. Visual Basic 6

4. Seagate Crystal Report Versi 7.0

4.2 Implementasi Program

Setelah semua komponen yang ses aplikasi terinstal,
proses selanjutnya adalah implementasi pre alam program ini terdapat
beberapa proses. Proses tersebut :
1. Pengisian data master

2. Proses Peramalan

3. Proses akurasi p

4. Proses Opti

\ Form Login
User Mane: | sen

Pasaward

Logn | <iExt

Gambar 4.1 Form Login
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Login digunakan pengguna untuk masuk kedalam program aplikasi.

Pengguna diminta untuk mengisikan user name dan password pada text box

ada. Setelah rext box terisi, tekan tombol Login untuk melakukan proses |
Apabila user name atau password yang diinputkan pad;
salah, maka aplikasi akan mengeluarkan peringatan bahwa ame  atau

password salah.

b

Forecast

\]\i') User name/Password yang a

me/password salah

4.1.2 Menu Utama
Setelah proses rhasil, menu utama tampil. Menu utama berisi

an form dalam program. Pada menu utama terdapat

elompok sub menu terdiri dari:



Menu Utama dapat dilihat pada gambar 4.3,

ODUKS) < T

1.

LDala Barani

| & o

ko imr

4.1.3 Menu User
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Form Ganti Password

User Name admin

e e e sje e
Old Password | .Press ENTER

Mew Password |[F***=*

Confirm Pasg [#***=*

invalid user name/password.

Invaid User Mame [ Password

ok |

5 Kotak Peringatan Ganti Password

4.1.4 agsarang

Menu data barang ini terdini dar satu form wyaitu form data barang.
roses peramalan dan optimasi dilakukan, data barang harus diinputkan

terl dahulu.
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A. Form Data Barang

Proses input data pada form data barang dilakukan dengan me

bulan dan tahun produksi terlebih dahulu.

Keterangan adalah untuk mengisikan catatan khusus
bulan dan tahun yang di inputkan. Tombol save digunakan untuk
ke database dan secara otomatis akan tampil kedalam tabe

gambar 4.6 berikut.

form Data foragh

Produksi untuk bulan || —~Tekan ENTER

Permintaan Botol Besar

Permintazn Botol

Keaterangan

| :
| X Cancel rﬂﬂEmtl

E | Tahun | Permints| M
Januari 2005 Lg2
Pebiuari 2005 514 =

2005 L7

2005 551

2005 430

2005 i1

2005 AR/7
Agushua 2005 405
(e =

1] | |j

Gambar 4.6 Form Data Barang

Apabila permintaan barang vang diproduksi sudah ada maka aplikasi

akan menampilkan pesan data permintaan sudah ada.
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rFﬂl’E’Cﬂ'ﬁt ﬁ

» | J data permintaan sudah ada!!

Ok

Gambar 4.7 Kotak Pesan Data Permuntaan

4.1.5 Menu Proses

Menu Proses ini terdin dari tiga form yaitu:
1. Form Peramalan
2. Form Akurasi Peramalan

3. Form Optimasi

A. Form Peramalan
Form Peramalan digu unty® menghitung peramalan permintaan
barang. Sehingga perusah; at mengetahui perkiraan permintaan barang yang

Adapun perhitungan peramalannya vyaitu dengan
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= * DENSAN EXBONENTIAL SMOCTHING :
Jeris Babol & Botol Besar ™ Botol Kedil
Feramalan uriuk Bulan j <-Tekan ENTER
Jur‘rlal'! Permintaan % —
K.emarin Peramslan
Fl=i Famslan L |
Mz Rarmzlzn 2 | E Sirpan 3
Kode Peramn, ., | Periods | Permintasn | Feramalan | Galat WFamul, | Galat
FE Mopembsrz... 525 Sap - : 3.4
PE Mopember2,.. 276 =l 11 (=
PE Desember20.,, 221 =20 = 21
FBE Casember20.,,. G653 Sas.6 22.16G 276
FE lan_ar 2005 315 J=.C I, ; -1.72 20, 2
FE lararEnns  S5eR =63.48 . 31 .43 25 7E
FE Febiruar 2005 407 =387 2.dd 225t
FE Pebiruar 2005 G514 . ] 2.5 43, 2
FE hMaraet2005 =25 ) 4.1 25.9:
FB Maret2005 577 ; , =27 .61 EQ.EIEl:I
<| 1 2]

Peramalan dil: apabila data permintaan bulan lalu  sudah

diinputkan terlebih dahu rm data barang. Jika permintaan bulan lalu belum

diinputkan maka akan san permintaan bulan kemarin belum diisi.

5

L1 } permintaan bulan kemarin belum diisi!!

4

Gambar 4.9 Kotak Pesan Permintaan Belum Dusi

Tombol proses peramalan digunakan untuk melihat hasil nilai ramalan

bulan depan yang akan tampil di text box nilai ramalan. Tombol save digunakan
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untuk menyimpan ke database dan akan langsung tampil di dalam tabel sepert

yvang terlihat pada gambar 4.8,

B. Form Akurasi Peramalan

Form Akurasi ini digunakan untuk melihat seberapa besar kesalaha

(=

Hitumg Alkurasi Peramalan dari Bulan:

Sampal dengan Bulan:

Jenis E.Dtcul et E Dml Kml @ R
Periode Fermintaa. .. Dewvigd 1 Devias 2 Du[*‘*]
Mowerrber.. . 525 -17 17 FE
Desermzers,. . 663 =37.24 124.4 125,76 L:
Januanods  SE2 G2l e 12,52 -8 GE 1¢
PebruarizZos 614 26T 92 452 45,02 .
I¥laret2i0s St | S74 67 -29.04 233 [ E'E["*]

Mergounakan &lfa Kedua:

MAD 155 MAPC [7.54
|
MEE [2933.01 MPE 111,73 o

Gambar 4.10 Form Akurasi Peramalan

Pertama kali wser harus menginputkan dulu periode produksi yang akan

dilihat akurasinya. Setelah diinputkan maka nilai akurasi akan ditampilan pada
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tabel, dan nila rata-rata dari tabel akan ditampilkan pada empat ukuran akurasi

yaitu MAD, MSE, MAPE dan MFE seperti yang terlihat pada gambar 4.10.

C. Form Optimasi

Form Optimasi im digunakan untuk menghitung keuntungan

optimal dari jumlah botol besar dan botol kecil yang telah di orm

Optimasi dapat dilihat pada gambar 4.11.

-
<- Tekan ENTER
Jenis Botol Bahan . Laba
(ML it
Botol Besar
I:E-E::l 1000 3000
ROO 1500
840 Jam Proses

764,476 ML @ @

Gambar 4.11 Form Optimasi

Input awal untuk menjalankan form ini adalah input yang berupa fungsi-
fungsi batasan yang ada dalam perusahaan, dalam hal ini adalah tenaga kerja,
bahan baku pembuat kecap, dan laba. Apabila ada salah satu yang belum

diinputkan maka akan tampil informasi input masih kurang.
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rFﬂrECﬂ'St ﬁ

1 ] inputan masih kurang

Ok

Gambar 4.12 Kotak Pesan Input Kurang

tidak ada

Gambar 4. k Pesan Permintaan Barang tidak ada
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Jumlzsh Botzl | Jurrlah

Besar Botol Keci

0 0 0 Kesimpoulan:
0 1274.00 1,911,050

Fed. 44 ] EREERE 0t

L 0 ]

e

Keterangan:

»1="Yolurme Botol Besar
w2 ="olurme Botaol Kacil

®B J ©

W
1640 o, Simpan Carcel Kerrbali

r 4.14 Form Hasil Optimasi

berwarna merah menunjukkan nilai yang optimal. Sehingga
untuk fa maximal dibutuhkan jumlah volume botol besar dan jumlah
Ve cil tertentu yang harus diproduksi. Grafik pada form optimasi ini
nju

an daerah optimal jumlah barang yang diproduksi yang ditandai oleh

aerah arsiran sesuai dengan perhitungan program linier.
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aktual dengan data permintaannya. Grafik peramalan dapat dilihat pada gambar

4.16.

Lt Grafic  [Gooibesal v

GRAFIE EECAFP BOTOL BESAR

Fan
e #f\
=00
= 400
5 = rilai_ramalen
™ 300 ann
= rilsi_ramalEni
= petrintasn

ar 4. 16 Grahk Peramalan

C. Laporan Qg

imasi adalah laporan yang menunjukkan jumlah keuntungan

optim$l yan? oleh perusahaan dari produksi botol besar dan botol kecil,
a user dapat mengetahui omzet dan produksi barang tiap bulannya.

timasi dapat dilihat pada gambar 4.17.
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-

Tanzzal petak: AATLO0E
iC[Y] FERIODE JML VOL. BOTOL BESAR JHIL VOL. BOTOL EECIL KEUNTT

L flovembiecd 004 T40.60
2 Desembec2d04 T30.60
3 Tanunrid00 3 a2 B0
g Febnaati20 03 Ted 44
i Bl mee 2005 1517
[ April 300 5 TE1.12
Gambar 4.17 Laporan Opti
4.3 Evaluasi sistem

Setelah implementasi aplikasi, akukan proses evaluasi untuk

mengetahui apakah program vang dibuat telMgsesdal dan dapat menyelesaikan
permasalahan yang dihadapi.
Untuk melakukan uj ¢ aplikasi yang telah dibuat, akan

disertakan beberapa dg yang diperlukan oleh program agar dapat

ode Exponential Smoothing

rmintaan barang. Data permintaan tiap bulannya untuk jenis botol besar

ata yang diperlukan untuk melakukan peramalan produksi barang adalah
M

at dilihat pada tabel 4.1 di bawah ini:
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Tabel 4.1 Data Permintaan Botol Besar Per Bulan

Bulan

* Jumlah Permintaan

Oki-04
MNov-04
Des-(4
Jan-()5
Feh-05
Mar-05
Apr-03
Mei-05
Jun-03
Jul-05

Agust-03

Sept-03
Oki-05

Sedangkan untuk data permint:

4.2 benkut:

Tabel 4.2 Data

542
525
663
582
614
577
551
490)
511
487

ecil dapat dilihat pada table

otol Kecil Per Bulan

Jumlah Permintaan

Mei-03
Jun-03
Jul-05
Agust-(5

331
276
381
315
407
385
354
310
330
295
308
355
315

Sept-(15
\ Okt-05

Setelah dilakukan proses perhitungan pemulusan eksponensial, maka

diperoleh informasi peramalan berupa jumlah permintaan dari bulan Oktober 2004

sampai dengan Oktober 2005. Nilai parameter alpha yang digunakan beragam
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mengikuti  selisih  dari permintaan dan  peramalannya. Detail perhitungan

peramalan botol besar dapat dilihat pada tabel 4.3 di bawah 1ni:

Tabel 4.3 Data Peramalan Botol Besar Per Bulan

Bulan F1 F2
Okt-04

MNov-(4 542 542
Des-(4 538.6 537,24
Jan-()5 563,48 630,66
Feb-05 567,18 567,92
Mar-015 606,04 574,67
Apr-05 577,58 584 55
Mei-05 552,33 571,47
Jun-05 496,23 506,27
Jul-05 509,52 505,55
Agust-05 500,74 506,38
Sept-05 499 59 500,49
Okt-05 482,02 445,56

Sedangkan detail perhitun

pada tabel 4.4.

Tabel 4 eramalan Botol Kecil Per Bulan
[+ E; M; ct
55 11 11 0,2
-61 -3.4 21 0,2
17,2 0,72 20,24 0,2
-78.,24 -2,09 223 0,04
-53,1 -6.87 25,19 0,09
-17,33 -9.72 23.05 0,27
11,35 76 26,55 0,42
1,82 49 19,47 0,29
33,71 12,15 23,05 0.25
12,28 12,22 17,37 0,53
-41,23 -25,38 34,15 0,7
27 B3 14,02 29 31 0,74

Setelah  dilakukan proses peramalan, maka dihitung  akurasi
peramalannya untuk mengetahui seberapa kesalahan peramalan yang telah ada.

Aplikasi im1 memberikan informasi akurasi kesalahan dengan empat ukuran
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kesalahan yaitu MAD, MSE, MAPE dan MFE. Data akurasi botol besar untuk

peramalan dengan menggunakan alpha pertama, dapat dilihat pada tabel 4.5,

Tabel 4.5 Data Akurasi Botol Besar Alpha Pertama

Bulan A F1 A-F |A—F| [A—F]z (A—F

Okt-04 542
Nov-04 525 542 -17 17 289
Des-04 663 35386 1244 1244 1547.36

Jan-05 582 56348 1852 18,52 3,18
Feb-05 614 567.14 46,82 46,82 7,63
Mar-05 377 606,04 -29.04 29.04 5,03
Apr05 5351 57758 -26,58 26,58 4,82
Mei-05 490 552,33 -62,33 62,33 12,72
Jun-05 511 496,23 1477 14,77 2,89
Jul-05 487 509,52 -2252 225 4,62
Agus-05 495 500,74 -5.74 1,16
Sept-05 432 499,59 -67.59 15.65
Okt-05 405 482,02 -77,02 19,02
Dari data pada tabeld.5 di ajgag¥aka rata-rata kesalahan untuk produksi

botol besar dengan m

an alpha pertama dapat dihitung dengan empat

ukuran kesalahan ya

dangkan data akurasi botol besar untuk peramalan  dengan
mengMnakan alpha kedua dapat dilihat pada tabel 4.6.
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Tabel 4.6 Data Akurasi Botol Besar Alpha Kedua

Bulan A F2 A-F |A—F| [A—F]z (A—F
A

Oki-04 542
Nov-04 525 542 -17 17 289 -3,24
Des-04 663 537,24 125,76 125,76  15815.6 18.97
Jan-05 582 63066 4866 48,60 2367,79  -8.36
Feb-05 614 567,92 46,08 46,08 212326 7.5
Mar-05 577 57467 233 2,33 5.43

Apr-05 551  5B4,55  -3355 33,55 1125.60
Mei-05 490 571,47 8147 81,47 6637.36
Jun-053 511 506,27 4,73 4,73 22.37
Jul-05 487 50555  -18,55 18,55
Agus-05 495 50638 -11,38 11,38
Sept-05 432 50043 68,49 6849
Okt-05 405 44556 -40,56 40,56

Dari data pada tabel 4.6 di atas, m;

hta kesalahan untuk produksi

botol besar dengan menggunakan ; ah sebagai berikut:
1. MAD = 41,55
2. MSE =2933,01
3. MAPE = 784
4. MFE = -11,73

Wi botol kecil dengan menggunakan alpha pertama



Tabel 4.7 Data Akurasi Botol Kecil Alpha Pertama

Bulan A F1 A-F |A—F| [A—F]z (A_F]]m

A

Okt-04 33l

Nov-04 276 331 -55 55 3025 19,93

Des-04 381 320 61 61 3721 -16,01

Jan-05 315 3322 -172 172 20584 546

Feb-05 407 32876 78,24 78,24 6121,49 -19,22

Mar-05 385 331,89 53,11 53,11 282067 -13,79

Apr-05 354 336,67 17,33 17,33 300,33

Mei-05 310 341,35 -31.35 31,35 082,82

Jun-05 330 328,18 1,82 1,82

Jul-05 295 328,71 -33,71 33,71

Agus-05 308 32028 -12,28 12,28

Sept-05 355 313,77 41,23 41,23

Okt-05 315 34263 -27.63 27,63

kecil dengan menggunakan alph:

kesalahan yaitu:

1. MAD=3582

2. MSE =1751,75

3. MAPE = 10,45

4. MFE

= -6

Dari data pada tabel 4.7 di atas,

ada tabel 4.8 berikut.

nfuk data akurasi botol kecil dengan menggunakan alpha

ta kesalahan produksi botol

dilihat dengan empat ukuran
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Tabel 4.8 Data Akurasi Botol Kecil Alpha Kedua

S G
A

Okt-04 331
Nov-04 276 331 -9 95 3025 -19,93 1
Des-04 381 310,65 70,32 70,35 4949.12 1846
Jan-0)3 315 335,86 -20.86 20,86 435,14  -6,62
Feb-05 407 315,52 9148 91,48 8368,59 2248
Mar-05 385 367,88 17,12 17,12 203,00
Apr05 354 382,88 -28.88 28,88 834,05
Mei-05 310 340,01 -30,01 30,01 900.6
Jun-05 330 326,38 3,62 3,62 13,11
Tul-05 295 327,95 -3295 3295
Agus-05 308 295,67 12,33 12,33
Sept-05 355 312,63 4237 4237
Okt-05 315 315,83 -0.83 0,83

Dari data pada tabel 4.8 di atas, ita kesalahan produksi botol

kecil dengan menggunakan alph; dilihat dengan empat ukuran
kesalahan yaitu:
1. MAD=33382

2. MSE =1821,03

3. MAPE =985

esalahan dengan menggunakan alpha pertama dan alpha

Karena diasumsikan tidak ada perubahan demand dan tidak ada
permasalahan pada proses produksi maka data input yang ditampilkan hampir

sama, hanya data fungsi batasan bahan baku yang tersedia (b2) yang diambil dari
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data peramalan yang berubah-ubah. Uji coba aplikasi dilakukan selama setahun

dari bulan Oktober 2004 sampai dengan bulan Oktober 2005. Output yan

dihasilkan adalah berupa jumlah volume botol besar dan jumlah volu

kecil tiap bulannya. Data optimasi dapat dilihat pada tabel 4.9,

b

Tabel 4.9 Data Optimasi
Bulan C; C, a1 an a1 A Iy
Okt-04
Nov-04 3000 1500 0.5 025 1000 600
Des-04 3000 1500 05 025 1000
Jan-05 3000 1500 0.5 025
Feb-05 3000 1500 0.5 025
Mar-05 3000 1500 05 025 1 805,17
Apr-05 3000 1500 0.5 025 1 780,22
Mei-05 3000 1500 0,5 025 758,25
Jun-05 3000 1500 0.5 692,88
Jul-05 3000 1500 0.5 106,62
Agus-05 3000 1500 0.5 692,23
Sept-05 0.5 687.23
Okt-05 689,46

2.221.800
2.191.800
2.288.400
2.293.308
2.415.522
2.340.654
2.27/4.756
2.0/8.640
2.119.854
2.0/6.696
2.061.696
2.068.368




