BAB IV

IMPLEMENTASI DAN EVALUASI

4. 1 Instalasi Program

Agar dapat berjalan dengan baik, perangkat keras dan at lunak

dengan kondisi tertentu yang mendukung setiap proses terpasang

terlebih dahulu sebelum mengimplementasikan dan meif ikast Sistem
Pendukung Keputusan untuk Menentukan Waktu Order dengan

Metode EPQ.

4.1.1 Kebutuhan perangkat keras

Untuk dapat menjalankan ; Pendukung Keputusan untuk
Menentukan Waktu  Penyeles: engan Metode EPQ (Economic
FProduction Quantity) ini di aratan minimal perangkat keras sebagai

berikut:

a. CPU Pentium I1 lebih

b. Memory m

c.

d.

e A dengan resolusi 800 x 600

KeyDapurd, mouse dan printer
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4.1.2 Kebutuhan perangkat lunak
Kebutuhan perangkat lunak untuk Sistem Pendukung Keputusan ugtuk

Menentukan Waktu Penyelesaian Order dengan Metode EPQ (Edgno

Production Quantity). in1 adalah:

a. Microsolt Windows XP

b. Power Designer

¢. Microsoft Visual Basic 6.0

d. Microsoft Access

4.2 Implementasi Sistem

Dalam implementasi Sistem Pe putusan untuk Menentukan

Waktu Penyelesaian Order dengan e EPUREconomic Production Quantity)
ini terdapat diagram alir, system alur data (data flow diagram), serta
diagram relasi antar enti onship diagram) yang sesual dengan

sistem yang akan diban

4.2.1 Form log
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53 Tude Garment | Login...

= i
JT% User Login

hAdazukkan ugername dan password untuk
login ke aplikazi TUDE Garment ..

.f i.E‘J

T=ernamns annisa

Pazsword k|

Y Login Cancel

Gambar 4.1. Form login

Pada form login, hak otoritas wser dihedaka

njadi : administrator,
bagian penjualan dan manager. Jika user g an Whemasukkan password
yang benar, maka akan tampil form sela sual dengan hak otoritas user
masing-masing. Hak otoritas user di
1. Administrator @ merupaka as tertinggi dalam sistem terhadap

semua menu yang di

ITIE!HngHE':L SEITIL L

Form utama ini memupakan form selanjutnya dari form login jika wser
aftar dan memasukkan password dengan benar. Pada form utama ini terdin
dari 3 menu yaitu menu administrator, Bagian penjualan dan manajer. Gambar 4.2

merupakan tampilan dan form utama.
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Eie Master Tranzsks Laporan Help

Tulke Garment | BEPQ

A. Menu File

Dalam menu
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Tes ] we | s
Gambar 4.3. Message box log out
A.2 Form Ganti Password %\E

Form ganti password inl digunakan jika user ingin b password
nya. Tampilan form ganti password terlihat pada ga alam form ganti
password ini, user harus memasukkan pass ifirmasi password dan

password baru. Untuk menyimpan passw! aru, dengan menekan tombol

“Simpan” sedangkan tombol “Reset™ tuk clear text pada form.

-

B3 - Ganti Password

Password

akan untuk mengganti passwaord

ANNis &

nisa

N rma=1 Pazsword |hisa

E Simpan | RHe=et

Eeluar

Gambar 4.4 Form Gant Password



70

B. Menu Master
Menu master ini dibagi menjadi lima sub menu yang terdiri dar :

B.1 Maintenance Customer

Pada form maintenance customer ini merupakan form e
untuk proses menginputkan data customer, mengedit dat: domer, dan
menghapus data customer.

Form maintenance customer dapat dilihat pada gambar 4.

-~

B3 - Maintenance | Customer

Data Customer
,-.'; _'?‘,,. Cigunakan untuk me-ma

Kode

Hama

Alamat

Jakarfs

Indonesia

Takuya

80361

0512342423423

0218705243

ESimDanl EAEdit | ﬂHauus | EEESE’L'

Eeluar

Gambar 4.5 Form Mantenance Customer
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B.2 Form Datia Bahan

Sama halnya dengan form maintenance customer, form data baha

berfungsi untuk proses maintenance data bahan. Adapun tombol-tombol
pada form ini berfungsi untuk : mencari data bahan, menginputk:
mengedit data bahan, dan menghapus data bahan. Form data b:

pada gambar 4.6.

-~

B3 - Maintenance | Bahan

Digunakan untuk me-mai

ys Data Bahan
S

Eode

Hama

Jenis

Eeterangan

Eeluar

Gambar 4.6 Form Data Bahan

tenance Model

halnya dengan form maintenance customer, form Maintenance
Model"ini berfungsi untuk proses maintenance model pakaian. Adapun tombol-
tombol yang ada pada form ini berfungsi untuk : mencari data model,
menginputkan data model, mengedit data model, dan menghapus data model.

Form maintenance data model dapat dilihat pada gambar 4.7,
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-

5 Maintenance | Model

y DataModel

k-
5
b
R.E ﬁ Oigunakan untuk me-maintenarnce data rmodel
Kode Mol |:’i",i",] kEeterangan [
Hanal-" i |
Tkuran | 5 | Eod=e Bahan I:l
Harg= Jumlah BEzahan et
MO | #.ode Sahan | Maima Baharn | Jenis Bahan | Jum
1 eonz Jeans ¥.ain 3
Oz sood Shantung kain

Hopus Record |

+'f'cu.'|1|:c.11| GAEdit | ﬁHuuus ! Re

Eeluar

Gambar 4. rm tenance model

nen EPQ

B.4 Form Maintenanc
Form mainteri nen EPQ ini digunakan untuk menampilkan,

menyimpan dafNgEagatNlata komponen EPQ. Adapun cara kerja pada form ini

sama halng t data bahan. Tampilan dari form maintenance komponen

EPQ @pe pada gambar 4.8,
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-~

B3 - Maintenance | Komponen EPQ

%% Komponen EPQ

Digunakan untuk rme-maintenance komponen EFC

Kode Hodel [v0r |
Hana Hodel

Froduk=sishari(pi) ||1 36

Biava Siwpani(Hi) |1s00

Biawva Setupl(Ci) |17o0

EEimDanl ﬂHaDus |

Gambar 4.8 Form

B.5 Form Maintenance User L

manajer. Juga stffus login yaitu, aktif atau non-aktif. Gambar 4.9

merupakaght ) form maintenance user login.
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-~

B3 Maintenance | User Lugin

Digunakan untuk me-maintenance data user login

Data User Login

U=ernamne .“|

FPa=zword annisa

Fe-FPa=sword annica

Halk akses Administrator ;I
Ctoatu=s Login = Aktif  Hon—akt

+Tambah | ESimDan | ﬂHauus

Eeluar

USLO Kemudian diinputkan kode model, untuk mempermudah dapat dengan
&nakan tombol cari, yang akan menampilkan form Cari Pesan Model, maka
ditampilkan model yang akan dipilih pada textbox kode model dan nama

maodel. Kita juga harus menginputkan jumlah pesanan yang akan dipesan. Pada

list daftar pesanan model terdapat data pakaian yang sudah di pesan. Terdapat
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tombol-tombol seperti Proses EPQ, Simpan, Reset dan Keluar, Pada saat tombol

proses epq di jalankan, maka dilakukan proses perhitungan waktu penyelesgi:

pesanan dan akan diketahui pula kapan pakaian yang dipesan dapat
Checkbox print berfungsi untuk menampilkan nota pemesanan dan
untuk diberikan kepada customer sebagai bukti pengambilan
simpan berfungsi untuk menyimpan data pemesanan ke dalaggedat

reset digunakan untuk mengosongkan textbox. Tombol Qg akan untuk

PEIESANAn.

.

. Pemesanan Model

. hll'-

l‘h.-'n“' Cligunakan untuk melakukan pe

Tanggal 651472006
Ha Trawnsaksir 012-0RD-Y¥I-2

Fode Custoner

Hana Model |

| Junlakh Pe=san I:l

Hama Cu=ztoner

Daftar Pesanan Mo

Jurrlzh | Hargs | Sib Total | Lama | Tanggal Selesa |
Ot mooz 20 FO0o0 1400000 165 hari I0fNAIEONA
Oz maont 20 E0000 1200000 14 hari FEInafZ006
Tang Huka |

Si=za |

|
- |
/gk\ 2,600,000,- R

O Prant ] Simoan | Q' Re=ct | E) ¥=luar |

Gambar 4.10 Form Pemesanan
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C.2 Form Pengambilan Pesanan

Pada form pengambilan pesanan kita harus memasukkan kode pemes:
dapat juga dengan menggunakan tombol cari pesanan. Tombol cari pesa
menampilkan form cari pesanan. Gambar 4.11 merupakan tampily
pesanan. Pada form pengambilan pesanan Terdapat list dafta
yang belum selesal dan list daftar pesanan model yang bisgegiam ist daftar

.O

sal dikerjakan.

pesanan model yang belum selesai, menampilkan dart kode
pemesanan yang sebelumnya di masukkan, teta
Sedangkan list daftar pesanan model yang bj

menampilkan pesanan

yang dapat diambil oleh customer sesu ode pemesanan yang

sebelumnya  diinputkan. Checkbox  print undkan untuk mencetak nota

pengambilan pesanan yang aka pada customer. Tombol-tombol
simpan, reset dan keluar berguna yimpan, mengosongkan textbox, dan

keluar dan form penga @ esanan. Gambar 4.12 merupakan tampilan form

pengambilan pesane

-

Bl Pencarian...

(D o an

an untuk mencan data ; Pezanar

v FEode i Hama Customer

Fods Customer | MamaCustomer | Uangbuka  |#
- 10ORDAAN 2006 CO0G R andi Factan 1040000 3
208/, 104/0R0 AN /2006 cooz Feny 3000000
8. 105/0RD AN 2006 Coo4 B outik Fusion 2500000
02408/, 10E/0RDAMN/ 206 Coos M aonica 2250000 M
2N AR AN i el = ACARNN
[il 111 [i]

Gambar 4.11 form cari pesanan
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@:‘3 Pengambilan Pesanan

=, Digunakarn untuk rmzlakukan pengambilan pesanan rmodel

Tanggal 30-08-2006
Ho Trensak=1 108/ABL-¥ITIL.~2000G

¥od=s Pemesanan |_| Kode Customer |:|

Hama Customer |

Tanggal Peme=sanan

I
[per0e/200e |
Uang Hulka |:| alamat

Daftar Pesanan Model ¥ang Belum Selesai
Mo Derl | Kede .., | Wama Mode| | Jumba... | Harga ... |
3 MODE  Bordr satik sl M 250000

Daftar Pesanan Model ¥ang Bisa Diambil

MoDecl | kode ... | MamaModsl | uilz.., | Harga M., |

= F MDJ1  Lrbanetnk £ 70m

[ Moo+ Bordi koko =0 750

Fortad ar [4,125,000 |

Keabala | |

Rp. 4,125,000,-
i:atata:rl . E e i | Q Res=t | :]Keluar|

Gambar 4.1

D. Menu Laporan
Pada menu

form Transaksi

iporan model.

master data digunakan untuk melihat sekaligus mencetak laporan master
data. Gambar 4.13 merupakan tampilan Laporan master data. Untuk melihat

ataupun mencetak laporan pada form tersebut, yaitu dengan menekan tombol
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“Print”. Untuk jenis laporan customer terdapat data-data customer yang didapat

dart master customer. Gambar 4.14 merupakan tampilan Laporan custo,

Untuk laporan bahan menampilkan data master bahan secara kes
Gambar 4.15 merupakan tampilan Laporan bahan. Sama seperti [:
laporan model menampilkan data master model. Gambar

tampilan laporan model.

-~

B3 - Cetak Laporan

4%\ LaporanMaster Qs
*\ Digunakanuntukmelakuk
“"&b

Eeluar

;Q-ﬂ-lfn Form Master Data
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Tude

Data Customer

Jd. Cendrasvasin Mo, 22 Barjse Pandi
Hedivi | Tebanan ndonzzia
TlpwFax 0361 -51 3473

Kode

Nama Alamart Negara Tele, m Teatmg
broke JI Bkbimad ran Denpasar Inclonesia
003 Feny JI Runckut Asr Surabays Inchonesis

0o Bioudik Fuzion  Jl. Mazzs Penids C=npassr Indones=a

]

]
2003 Fandi Factory  jl. subandiaya 71 Sslanoar My zia ]
i20dE Maonics S2 wanderkil fve Peve York = ]
Z0av Munus A Ke=ambi Baru Cenpazar Inclone=im ]
0oz Takuya shibuys street 23 Shibuya B3oE1 335303 0
z009 John elwocd spencer  Fusis BSEZ254BER ]
=010 Inciah Collzction JI. Werdska Jakarta o2t 45352173 ]

Gambar 4. 14 Lapora

Tude

Data Bahan

JI. Cencrawvazin Mo, 22 Ba
Kediri |, Tabanan hdonezia
TlpFax 0361-812475

Keterangan

Hain
K.ain 1] Untuk dibust celans
K.ain 1] Urtuk dibust
kain 0 -
Hain 0 Bagus untuk bordir
serat Maras Kain 0 -
o7 Sutre Krep Hmin ] Ci import dari india
B Sutra Sifon Kain Celup 0
Booa Paved Hain 0
10 Satin Kain 0
B011 Mylon Kain 0
Bi12 Cattan Hain 0 100 % cotton

Gambar 4.15 Report Data Bahan
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Tude carment

Data Model

J. Cendraveasin Mo, 22 Banjar Pardi
kediri |, Tabanan Indonesia
ThaFax 0561-6134T5

Stats

Nama Model Harga
W00 Urixan etni Fal0o

Bo0z Jeans
BO04 Shartung
MO0z Irtrozpek g2500
BO0S Sitra Sifon
MO0 Kurti { Q000
B Mylon
BI003 Payet
MOng Bardir kokn F500n
B0q2 Cottan
MO0s Bardr setik Tepi 150000
BO0: Birokst
Bo0a Payet z
Gambar 1 ta Model

D.2 Form Laporan Transg

&

form laporan transaksi ini adalah :

Laporan yang ad

erupakan tampilan Laporan transaksi. Untuk melihat ataupun
aporan pada form tersebut, yaitu dengan menekan tombol “Print”,
Gambidr 4.18 merupakan tampilan Laporan pemesanan. Untuk laporan pemesanan
menampilkan data pesanan dari tanggal yang diinputkan sampai tanggal yang

diinputkan pula. Gambar 4.19 merupakan tampilan Laporan pengambilan. Untuk
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laporan pengambilan menampilkan data pengambilan sesuai dengan tanggal yang

diinputkan.

-~

B3 - Laporan Transaksi

it Laporan Transaksi

Digunakan untuk melakukan pencetakan laporan tran&ak:é.i..

Laporan Transali=i

Pemne=sanan - I

Tanggal

leD?fEEII]E-ﬂ sanpail

Hana Model ISEmua Hodel

M View

E=luar

Gambar 4.

R
N\
&

Transaksi
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Tude carment

L aporan Pemesanan Model

J. Cendraveazih Mo, 22 Banjar Panti

Kecdri , Tabanan Inckhresia
TeiFa 0361-813475

Kode Pesan Customer

Tanggal Fesan Uang Mulca

O0TAORDAIZ006  Rencd Factory 030702006
hADTH o etnik 200
hADC2 IMtrozpek 120
rADO3 kurti 200
MO Borcir koko 120
hO0S Borcir sedik Tepi 100 Fep5.000.000 00
Rp75.250.000,00
NOSORDAIFZ005  Botik Fusion (90072006 annizs
hADZE2 Bluz =xel 20 Rz .1000.000,00
b0 Bluz katun payet 15 Rpa0 100,00
R .780.000,00
Gambar 4. 18 Fo n Pemesanan

Jd Cerdrawash ko 22 Benjar Pa
Heddrl , Tazanan md
TlpeFae 03619132475

Kode Amb  Tanggal ; obil Kopde Pesan Tanggal Pesan Customer Uang Multa Operator
DORMORDA IR0 14072006 Fany RpIF37.500,00  arrizs
Wurt 2 100000 Fp2.000.000, 00

Tokel:  RpZO00.000,00

OUCAD 200 1507e00E Rancd Feclory  Rpe 70000000 arriss
Urkian etrik 10 75000 RpTE0.000,00
Iritre pak 10 BI500 RpE215.000,00

&\ Totel:  RApl 375.000,00

Gambar 4.19 Form Laporan Pengambilan




4.3 Analisa Sistem Pendukung Keputusan

Dari hasil analisa sistem pendukung keputusan, maka didapat data wg

pemesanan dan waktu penyelesaian order adalah sebagai berikut :

53

Eode Ambil Tanggal Ambil Kode Pesan  Tanggal Pesan

Customer

|_|.'_!]'|"? ":Ip Eratur

OOSCAELANZO0E 1308008 MASRDAIZ0E 25062006 RendiFactary  Rpi 55250000
b0z Imraspek 1a G2500
WOo7 Borchr setik ubang 10 120000 2000, 000 A0
Wiog Wemejs kaes Barde 20 Rpl 300,000 00
Rp3.125.000,10
QOSABLANGANE 13053006 M4ORDNVIZI0E 25062006 Btk F 000080  anniza
w003 Hurti 10 Rp1 .000.000,30
WOn7 Borclr etk lubang 20 Rp2.400.000,0
Total Rp3a00. 000,00
QOFCABLAXGO0E 13Me2006 OSORDNUZO0E 2506 Apl 1250000  annise
KO Urban etnik RpZA75.000,00
MO0z Imrospak Rpl 250.000,00
Tolal : Rp3a2%, 000 a0
OOBCABLAKSZO0E 130972006 DOGICRD: 6 broke Rp2 082 50000  annise
ke Lrk 75000 Fip 250, 000 a0
w0z Imra G2E00 Rpd BTS00 00
Tirlal - Rpd-.125.000,0
OOEAAELAYIZ00E  28m7/z006 1472006 Feny Rp3.737 50000  annisa
WOO3 0 100000 RpZ 000, 000 A0
Total Rp 000, 000 a0
O16AABLMNYIZ006 15007 2006 Rendi Faclory  RpS700.00000  annisa
10 75000 Re750,000,00
10 B2500 Rela25 00,00
Tetel: Rl .375.000,00
01 1ORDNVIZ00 150772006 RondiFeclory | Rpd f00.000,00  annica
Huri 10 1007000 Fed 00000000
Brecdr kako 13 F50m RpfTE 000 00
Totel :  Red 97500000
01 ORDMIZID 154072006 RendiFactory  Rpa 70000000 amnisa
Borcir aativ Teqi 14 150000 Ry 100.000,00
Borgir sk isi 19 250000 Rp4.750.000,00
mMOoT Borcir sedic bang 10 120000 Fpd 20000000
Total ; Rpf.050.000,00
DIVABLAIA00E 22072008 0f JORDAIZOD 15072006 brake ReA BB7. 0000  annisa
i (1! LIrbisn strik 10 Falin R &l 20000
Mooz Imrovapak 10 G2a0 RoiE25 /000,00



4.4 Evaluasi

Dengan melakukan evaluasi atau resting pada program yang telah di

akan didapatkan hasil evaluasi antara lain : sistem dapat memberikan d:
penyelesalan order berdasarkan metode EPQ.
4.4.1 Testing Kinerja sistem

Testing i dilakukan untuk menguji kinerja sistem arlan hasil

yang optimal berdasarkan waktu siklus produksi. T'uj

mencari keakuratan kinerja sistem dalam proses EP

n i untuk

Produk Ri ri p Ci
Model A | 3000 | 10 130 WRp.1500 | Rp.2000
Model B | 1200 Rp.1500 | Rp.2000
Model C_ | 2000 Rp.1500 | Rp.2000
Model D | 1500 2 | Rp.1500 | Rp.2000
Model E | 1 3 122 | Rp.1500 | Rp.2000
Total 29 574 | Rp.7500 | Rp.10000

Keterangan:

1. Ri = Penjua

[
=
Il
=
e

W uctlanfdemand) per hari.

oduksi per hart,

Wimpan per unit

va set-up per run (per sikius).

. Model A = pakaian dengan model A, dimana nilai Ri = 3000, r1 = 10, p1 = 139,
Hi = 1500, Ci = 2000.

9. Model B = pakalan dengan model B, dimana nilai Ri = 1200, ri = 4, p1 = 122,

Hi = 1500, Ci = 2000.
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10. Model C = pakaian dengan model C, dimana nilai Ri = 2000, ri =7, p1 = 69,

Hi = 1500, Ci = 2000.

I1. Model D = pakaian dengan model D, dimana nilai Ri = 1500, 11 = 5,
Hi = 1500, Ci = 2000.

12. Model E = pakaian dengan model E, dimana nilai R1 =1
Hi = 1500, Ci = 2000.

13. Total Ri = 8700.

14. Total 1 =29.

15. Total pi = 574,

16. Total Hi = 7500,

17. Total Ci = 10.000.
Langkah 1
Hitung nilai variabel ri

1. Untuk Model A

ri = 3000: 2588

4. Untuk Model D

ri = 1500: 2588
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=3

5. Untuk Model E
ri = 1000:288
=3

Langkah 2

Dengan menggunakan dasar perhitungan berdasarkan persa

i (pi—ri).Ri.Hi
i=1 pi

Zifi
= i=l

288

(pi — ri).Ri.
el

Maka, perhitungan nilai

100 #
I, Model A = 132-100%3 4.176.258.99
P
2. Model B = 122 1500 _ | 740.983.6
. "
3. Model C = 2008F1500 _ ) c95 652,17
AT #
. LN 0) "1D00TI00 5 157 786,89
122
_ayE "
odel B = U22-3) 7100071500 _, 1ea 11475

122

\

2.157.786.89 + 1.463.114.75 = 12.233.796.4

ari z("”_"”_“q"m = 4.176.258,99 + 1.740.983.6 + 2.695.652.17 +
=1

pi
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Hitung nilai siklus produkst optimal (n*)

JIE.EBB.?QE-A
E

20000 _ 0,09 ~1 kali

288
Langkah 3
Dengan demikian jumlah produk ke-1 yang diproduksi dapat gan
Formulasi: 0N =R—:

n
Maka diperoleh:
3000

. Model A= 0.00 33.333

£

2. Model B = L = 13.333
09

3. Model C = 2000 = 22222
0,09

4. Model D = @ =
0,09
5. Model E = M =

Langkah
] roleh rata-rata produksi optimal per hari (pi¥*) dapat
m il ormulasi: pi =S
288
kl A=228 _pg6
288
2. Model B = = =46

288
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22222

3. Model C = 77
288

4. Model D = 1000 =58
288

5. Model E = Lol =39
288

Langkah 5

Untuk mengetahui waktu optimal produksi digun:

2. Model B= ——— =109

3. Model C =

4. Model D =

: 240 + 109 + 322 + 137 +



