BAB III

PERANCANGAN SISTEM

3.1 Uraian Permasalahan

Tu-De Collection adalah perusahaan yang bergerak d

dilakukan secara manual.
Identifikasi masalah ya bagaimana melakukan rancang

bangun sistem pendukung keputusan unt emastikan waktu penyelesaian order

barang yang dipesan tomer, sehingga diharapkan pihak pengambil

keputusan akan da

bil keputusan yang tepat, kapan barang yang

dipesan terseb Wikan.

Pen®™ggtan pemesanan dan penghitungan waktu dilakukan dengan cara manual

gounakan Microsoft Word dan Excel. Kinerja karyawan lambat karena
pengerjaan datanya belum diotomatisasi. Pencarian data tertentu harus dilakukan

dengan membuka arsip yang tersimpan dalam jumlah banyak sehingga memakan
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waktu yang lama. Data-data yang disimpan dalam arsip tersebut juga rentan
terhadap kerusakan karena menggunakan kertas.

Hal ini dirasa sangat tidak tepat waktu dan tepat guna karenagy

pesanan barang dari berbagai customer yang semakin bertambah ki
banyak data yang akan disimpan. Dalam hal menentukan wi elesalan
order, karyawan membutuhkan waktu lama untuk membeg kogtusan yang

ng ak transaksi

bisa menyulitkan customer yang memesan barang, karen

sebuah laporan.

3.3 Model Pengembangan

Penelitian yang termasuk pada pengembangan (proyek) karena

menghasilkan sisteg ung keputusan yang dapat menentukan waktu

an menerima data dimana data tersebut akan diolah

sun sistem ini jenis metode untuk menghasilkan saran keputusan yang
geunakan adalah metode EPQ karena metode ini dapat menjelaskan waktu

optimal siklus produksi, yang dapat dicari dengan proses:
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I, |
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Gambar 3.1 Flowchart proses EPQ)
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I. Mencan siklus produksi optimal (n*)

untuk menghitung siklus produksi optimal akan digunakan formulasi gada
persamaan (2.6) yang terdapat pada bab IL

Tabel 3.1 Data nilai variabel EPQ

Produk Ri ri pi Hi
Model A 3000 10 139 | Rp.1500
Model B 1200 | 4
Model C 2000
Model D 1500 |5
Model E 1000 |3

Total 8700 |29

e |

Opumal (%)

2. Mencan Volume

e produksi optimal digunakan formulasi pada

Tabel 3.2 Data volume produksi optimal

Produk Q* (unit)
Model A 33.333
Model B 13.333
Model C 22222
Model D 16.666
Model E 11.111

Total 96.665
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Jadi total volume produksi optimal produk sebesar 96.665 unit.

3. Mencan rata-rata produks: optimal per han

Untuk memperoleh rata-rata produksi optimal per hari

menggunakan formulasi

Dimana Qi adalah volume produksi per ta
pertahun efektif adalah 288 hari.

Jadi rata-rata produksi per harinya diketa

waktu optimal produksi digunakan formulasi pada

pirnya nilai volume produkst optimal ((Q1%) dapat diketahui pada
2 dan dengan rata-rata produksi per hari (pi) dilakukan perhitungan

\
m®geunakan formulasi diatas sehingga dapat diketahui waktu optimal

produksi (T#) masing-masing produk seperti yang ada pada tabel di bawah ini:
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Tabel 3.4 Data waktu optimal produksi

Produk T#(unit)
Model A 240
Model B 109
Model C 322
Model D 137
Model E 91

Total 899

Adapun untuk memperjelas variabel-variabel an EPQ
(Economic Production Quantity) maka dapat diperingg

e Penjualan Per tahun (Ri), angka ya an merupakan hasil
inputan dari jumlah pesanan bar; leh customer. Untuk
mendapatkan penjualan per hari akan dibagi dengan jumlah
hari kerja efekuf (288 hari
ka yang didapatkan merupakan hasil

e Rata-rata penjualan per

bagi total penjua tahu™Ri) dengan waktu kerja efekuf per tahun

288 han.

diketahw sama

Rata-rata pr 1 pel hari (pi). angka yang didapatkan merupakan

n dari admin yang merupakan perkiraan nilai perhitungan biaya

stmpan per unit.

¢ Biaya Set-up per run (Ci), angka yang didapatkan merupakan hasil
inputan dari admin yang merupakan biaya yang dikeluarkan untuk

pengadaan alat potong sebelum proses produksi dilaksanakan,
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34 Perancangan Sistem

Setelah tahap analisa sistem selesan dilakukan, tahap berikutnya dari si

pengembangan sistem adalah perancangan sistem. Pada tahap ini terdapat
pendefinisian  kebutuhan-kebutuhan fungsional dan persiapan u
bangun hingga 1mplementasi dari sistem  informasi. Langk: ah yang
dilakukan dalam tahap perancangan sistem adalah:
34.1 Membuat diagram alir dari sistem

Aliran sistem adalah bagan yang me s perhitungan
pekerjaan secara menyeluruh dari suatu sistem

laskan urutan prosedur-

prosedur yang terdapat di dalam sistem.

>
S
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Gambar 3.2 Diagram Alir Proses Pemesanan
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Bag. Penjualan

Maota order

Jin-

oka Tak
pangambilan

Proses cak
pEMESanan

ada
¥

Froses simpan &
pembuatan nota
pengambilan

'

o pengambilan I

Mola

r 3.3 Diagram Alir Proses Pengambilan
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Adrmin Manager
. atar
- Frases
e ——4 .
———a -  maintenancs
[ otabonn |
(o [ Lepoean |
e —— data
Diata EPC custamer
Laparan
——1_ dala madel daf
— —\
—
—— Laparan
@ daia bahanl data bahanl
Masier pasan
— =
¥
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- ]
— Laporan
Dealil persan
I 3

Mashesr ambil

%

Laporan data
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A4 Diagram Alir Proses Maintenance & Laporan

A proses pemesanan, customer memberikan data identitas kepada bagian

penjualan untuk dilakukan cek data customer. Kemudian dilakukan proses

pemilihan model dan bahan sesuai permintaan customer dengan mengambil

data melalm

database model

dan database bahan. Admin melakukan
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perhitungan EPQ dengan mengambil nilai dari komponen database EPQ, dan

dilakukan proses simpan pemesanan pada database master pesan dan datafy

detil pesan. Dari proses diatas dihasilkan laporan nota pemesanan yi

diberikan kepada customer sebagai bukti pemesanan,
b. Pada proses pengambilan pesanan, customer menyerahka 2 order dan
dilakukan proses cek pemesanan oleh bagian penjualan tes tersebut
data diambil dari database master pesan dan detil pes n dilakukan
proses simpan ke database master ambil dan
pengambilan oleh bagian penjualan dan ikan kepada customer

sebagai bukti transaksi dan pengambilan
¢. Pada proses maintenance dan in dapat mengakses dan
er, data model, data bahan, data

memaintenance data-data se

EPQ untuk di jadikan lapora

anajer. Admin juga memaintenance

master pesan, detil master ambil dan detil ambil untuk dijadikan

laporan transaksi diakses oleh manajer.

Diagram berfungsi untuk menggambarkan proses aliran data
sistem dan tingkat tertinggi sampal yang terendah, yang
m 1n untuk melakukan dekomposisi atau membagi sistem kedalam

Nbd ian yang lebih kecil dan lebih sederhana. Data Flow Diagram dari

likasi ini dapat dilihat pada gambar berikut :




Data Hasil Pemesanan
Dats Leporan Pemesanan

Data Transa =T FETRIETTOIE
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Context Diagram

Context diagram menggambarkan proses aliran data yang terjadi dglam

sistem  secara garis besarnya. Selanjutnya context diagra
didekomposisi menjadi Data Flow Diagram level 0 yang menje

pada level yang lebih tinggi.

Mote Tranzeksi Pemesenan
Date Pesan BRrangiode!
Customer date custo Ddta Bahan in
\ >
Dgta Bahen

Data M% 5

Data Laporan Pemesanan

Mota Pemesenan Data Laparan Pengambilan Pesanan

Maota Ambil

"Data Laporan Customer
e s
Cheta Laporen Beh

-
Diata Lapﬂ-ramhnglm

Date Leaporan Pengambilan Pesanan

Manager

Data Pesen Barang
Data Pengambilan Pezanan

Bag
Penjualan

Gambar 3.5 Context Diagram

1stem Pemesanan dan Pengambilan Barang

ow Diagram Level 0 terdiri atas empat proses yaitu proses
aintenance data, proses pemesanan barang, proses pengambilan dan proses

laporan. Selain itu terdapat beberapa entitas yang juga berperan.
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bar 3.6 DFD Level 0 subproses Sistem Pemesanan dan
Pengambilan Barang

w Diagram Level 1 Proses Maintenance Data

ata Flow Diagram Level 1 Proses Maintenance Data terdiri atas empat

proses yaitu proses maintenance data customer, proses maintenance data

model, proses maintenance data EP(Q). dan proses maintenance data bahan.
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Selain itu terdapat beberapa entitas yang juga berperan. Keempat proses

tersebut akan digunakan untuk proses menyimpan data.

|da$u51c-mar_pasan]

IProses Pemasanan Barang

[data cuslomer_cek|

|
Customer Prosas
[data custamar] T T
Dala Custom [data customer_upd
. |data model_hslUpdate]

Admin ‘
[Data kadsal] Prosas
Maintenance ; Model
Data Maoda A ; I
[data model uwpdata]
[data EPL_hslinsari]
3 EFLC
[Data EPLY ]
[data EPC _update]
[Data Bahan hslUpdats|
Proses .
4 Bahan
[Data Bahan] kaintenance [data baban _update]

Data Baha

[Cata bahan_hslinser]

ambar 3.7 DFD Level 1 Proses Maintenance Data

iagram Level |
Difa Flow Diagram Level 1 pemesanan barang terdiri atas tiga proses
yaitu proses pengecekan model, proses perhitungan EPQ), dan proses simpan

transaksi. Selain itu terdapat beberapa entitas yang juga berperan.
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23
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I G I Diefil pasan -l
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Parhifungan
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E Masier pesan

|
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[Molka Transaksi Pemesanan] Pengecekan
Pasanan Ambil
[Data Pengambilan Pesanan
[Mata Amibil)

Proses Simpan
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I T I Master ambil o

Detil pesan —ilf

|data master]
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Gambar 3.9 DFD Levg

f.

rerl.

[Crata Bahan|

[Crata EPDI

|
Laporan Master
Dete
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[Cata Lapafn Pengambilan Pesanan]
[Data Laporan Pemesanan)
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Gambar 3.10 DFD Level 1 Laporan
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g. Data Flow Diagram Level 2 Proses Maintenance Data Customer

Data Flow Diagram Level 1 proses maintenance data customer t

atas tiga proses yaitu proses cek data customer, insert custonggr,

update customer. Selain itu terdapat entitas yang berperan.

r 1.1.1
¢< [data customear_pesan) ek dala
Frosas Pemesanan Barangﬂ customer

[data cuslamer_cak]
dafa cusiomer baru

Cuslomer L 1.1.2
[data customer]

insart customer

Gambar 3.11 DFD

h. Data Flow Diagr: el 2 Proses Maintenance Data Model

Data Flow m Fevel 1 proses maintenance data model terdin atas

rt model, dan update model. Selain itu terdapat entitas

1.21 [Data Model _hslinsert)

Data Maodel]

insart madel

[data model_update]

122}

update model ]

Gambar 3.12 DFD Level 2 Maintenance Data Model

[data model _hslUpdate]




1. Data Flow Diagram Level 2 Proses Maintenance Data EPQ

Data Flow Diagram Level 1 proses maintenance data EPQ terdiri gt

dua proses yaitu proses insert EPQ dan update EPQ. Selain itu

entitas yang berperan.

|" 1.3 R

Admin It EPQY ‘ insert EPQ

[data EPQ_update]

[Data EPQ_helUpdate]

J-

1.4.1

[Data bahan_hslinsart]
(Data Bahan] insert bahan ¢

[data bahan _update]
4 Bahan
1.42 T
{Urﬂdﬂtﬂ bahan [Data Bahan_hslUpdate]

Gambar 3.14 DFD Level 2 Maimntenance Data Bahan
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34.3 Membuat ERD (Entity Relationship Diagram)

Entity relationship diagram (ERD) digunakan untuk menent

menginterpretasikan, dan mendokumentasikan kebutuhan-kebutuhan untul sis

pemrosesan database. ERD menyediakan bentuk untuk menunju

keseluruhan kebutuhan data dar pemakai.

Dalam perancangan sistem ini penulis membuat beberapggantit

®

terkait untuk menyediakan data-data yang dibutuhkan ole
a. Entity Customer, menyimpan data lengkap custo

b. Entity User login, menyimpan data user lo

e. Entity Master model, menyi : asig model barang yang disediakan.
[.  Entity Detil model. menyimp:
o, Entity Master pesan, pan data untuk proses pemesanan.
an data detil pemesanan.

impan data bahan,

. menyimpan data-data yang dibutuhkan pada
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UANG MUKA  Integer
CATATAN  Memo

DETIL_AMBIL

KO_MOL
aTy¥_AMBIL

WO DETIL AMBIL

HARGA_AMBIL

Tes(20]

Inteqar
Tesd[4)
Infegar
Integar

DETIL_MODEL

KD MOL

NG DETIL MODEL
KD _BHN
JUMLAH

Tasdid)
Inbeger
Tadd)
Intager

KD _BHMN =KD BHN

ambar 3.16 PDM ( Phvsical Data Model)
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==
[ = LI R A HAK AKSES

CUSTOKER
KD CUST Tedd)
NM CUST Tex(30)
ALMT CUS Ted(40)

USER_LOGIN

STATUS

LISEAMAME
FASSWOAD

DEL_FLAG

T exti20)
T e(20)
T e(30)
¥ esNo
Y esho

MASTER BAHAN

KD BHN
NM_B HN
JNS_BHN
KET BHN

DEL_FLAG

Ted[d)
Tek(40)
Ted(20)
Mama
YesNa

alam hal merancang struktur tabel yang diperlukan, meliputi nama
ama field, tipe data, serta data pelengkap seperti primary key, foreign key

sebagainya. Rancangan basis data aplikasi ini terdin dar tabel-tabel sebagai
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a. Tabel User Login

Primary Key :  USERNAME
Foreign Key L
Fungsi : Untuk menyimpan data user yang dapat me

halaman admin dan halaman bagian

Tabel 3.5 User Login

Nama Field Tipe Data | Size Key kri
USERNAME Text 200 PK Us e
PASSWORD Text 20) - 455 W

HAK _AKSES Text 30 - H: s login
STATUS Yes/No - - datus login
DEL_FLAG Yes/No - us user akuf

b. Tabel Customer

Primary Key
Foreign Key

Fungsi '. fimpan data lengkap customer.

Nama Field Size | Key | Desknipsi
4 PK Kode customer
30 - Nama customer
40 - Alamat customer
15 - Kota customer
9 - Kodepos customer
15 - Negara customer
15 - Telpon customer
15 - Fax customer
- 30 - Contact person
T_CUST - - Keteran gan
DEL_FLAG Yes/No - - Status akuf customer
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¢. Tabel Master ambil

Primary Key :  KD_AMBIL
Foreign Key : KD_PESAN  references ke MASTER_PE
(KD_PESAN)
USERENAME references ke U - [N
(USERNAME)
Fungsi : Untuk menyimpan data master pen an pesan.
Tabel 3.7 Master Ambil
Nama Field | Tipe Data | Size !
KD_AMBIL | Texi 20 ansaksi ambil pesanan
KD_PESAN | Text 20 :

TGL_AMEIL | Date/Time | -
USERNAME | Text

CATATAN Text

ang il transaksi ambil pesanan
sername login
latan

d. Tabel Detil ambil

Primary Key ERNAME
Foreign Key e KD_AMBIL  references ke MASTER_AMBIL
_AMBIL)
KD_MDL  references ke MASTER_MODEL
(KD_MDL)
Fung: : Untuk menyimpan data deul transaksi
pengambilan pesanan,
Tabel 3.8 Detil ambil
a Fi Tipe Data Size Key Deskripsi
Texl 20 PEK.FK | Kode ambil
Number Long | PK Kode detil pengambilan
Text 4 FK Kode Model
Number Long |- Jumlah yang diambil
ARGA_AMBIL Number Long |- Harga total barang yang di ambil
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e. Tabel Master Model

Primary Key : KD_MDL
Foreign Key L

Fungsi : Untuk menyimpan data master model bara

disediakan.

Tabel 3.9 Master model

Nama Field Tipe Data Size
KD_MDL Text 4

NM_MDL Text 40)
WARNA_MDL Text 50
UKURAN_MDL Text 30
HRG_MDL Number Long
KET MDL Memo -
[DEL_FLAG Yes/No

Status akul model

f. Tabel Detil model
- DETIL_MODEL
references ke MASTER_MODEL

Primary Key
Foreign Key L g KD

_MDL)
KD_BHN  references ke MASTER_BAHAN
_BHN)})

Untuk menyimpan data model secara detil.

Tabel 3.10 Detil model

Tipe Data | Size Key Deskripsi

Text 4 PK.FK | Kode model
Number Long | PK Nomer detil model
Text 4 FK Kode bahan

Number Long |- Jumlah




g¢. Tabel Komponen epqg

Primary Key KD_MDL
Foreign Key KD _MDL  references ke MASTER_MO
(KD_MDL)
Fungsi Untuk menyimpan data komponen E
Tabel 3.11 Komponen EPQ

Nama Field | Tipe Data | Size | Key Deskripsg

KD_MDL Text 4 PELFK | Kode |

Pl Number Long |- ali
| HI Number Long |-

Cl Number 10 -

h. Tabel Master Pesan
Primary Key KD_PESA
Foreign Key KD eferences ke CUSTOMER

(

U NA

SERNAME)

ntuk menyimpan data pada proses pemesanan.

Tabel 3.12 Master pesan

Size | Key Deskripsi

20 PK Kode pemesanan

4 FK Kode customer

10) - Tanggal pemesanan
Long | - Uang muka

20 FK Username login
100 | - Catatan

references ke USER_LOGIN




i. Tabel Detil Pesan

Primary Key :  NO_DETIL_PESAN, KD_PESAN

Foreign Key : KD_PESAN  references ke MASTER_PE
(KD_PESAN)
KD_MDL  references ke MAS
(KD_MDL)

Fungsi ; Untuk menyimpan data detil

Nama Field Tipe Data Size

KD_PES AN TE xl En

NO _DETIL_PESAN | Number Long

KD_MDL Text 4 Wle model

QTY_PESAN Number Jumlah pemesanan
HARGA PESAN Number Harga pesan
TGL_SELESALI Date/Time

Tﬂﬂ&gul selesai

STATUS_AMBEIL Yes/No Status ambail

j. Tabel Master Bahan

Primary Key D_BHN
Foreign Key

Fungsi Lintuk menyimpan data kain.

Tabel 3.14 Master bahan

Tipe Data Size Key | Desknipsi
Text 4 PK Kode bahan
Text 20 - Nama bahan
Text 40 - Jenis bahan
Memo - - Keterangan
Yes/No - - Status pakai
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15 Rancangan Input OQutput

Rancangan input-output yang digunakan pada sistem ini di
berdasarkan konsep interaksi manusia dan komputer. Rancangan inpuout
sistem ini terdiri atas dialog proses demi proses yang dilakukan sela una

memberikan input dan mendapatkan output sistem. Rancang: output 1ni

meliputi :

A. Halaman Admin
Halaman admin adalah halaman yang diakses oleh wser yang

me-maintenance  data  yang

statusnya  sebagai admin dan digunakan

digunakan di dalam sistem ini. Halaman invterdiri dari halaman login,

halaman utama admin, halaman " halaman Data bahan, halaman
maodel, halaman Komponen EP amayData User, halaman ganti password,
BN Femesanan, halaman Pengambilan, . halaman

an Laporan Transaksi.

dapat dilihat pada Gambar 3.17.

\ —

Lls@rnaime | |

Passwveord | |

L togm | [ Cancel |

Gambar 3.17 Rancangan halaman login
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2. Rancangan halaman utama admin

Halaman utama admin adalah halaman yang berisi menu apa saja yang

digunakan oleh admin. Rancangan halaman utama admin dapat dili

Gambar 3.18.
Filz Master Transaksi Laporan Help
Logou Diata Customer Pemesunan haster Data Ao
Canti Password | Data Bahan Pengambilan Transaksi
Fxit [Data Model
Komponen EPO
Diata User
Gambar 3.18 Rangg halaman utama admin

password
digunakan untuk mengganti password admin yang

halaman ganti password dapat dilihat pada Gambar

GANTI PASSWORD

Username Anda

Password Baru

I

Password Lama I I
I
I

koonfirmasi Password

(Simpar ] [[Resel ]

Gambar 3.19 Rancangan halaman ganti password
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4. Rancangan halaman data customer

yang ada dan terdapat tombol-tombol yang dapat menyimpan,
menghapus data customer. Rancangan halaman data customer

pada Gambar 3.20.

K ol

Tarma

|
|
A D snd |
|
|

Footn

Ilegmara

Contnet Person

Foode Pos

Telpomn

Fax

Foeterangan

koode

I
MNama | |
Jenis | |
I

Feeterangan

[Tambar | [ Eait | [Hapus | [ Reset ]

Gambar 3.21 Rancangan halaman data bahan
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6. Rancangan halaman data model
Halaman data model untuk menampilkan semua data model yang adadan

terdapat tombol-tombol yang dapat menyimpan, merubah, mengha

model. Rancangan halaman data model dapat dilihat pada Gambsz

Kode

Mo

Woarma

|
|
|
Ukuran |
|
|

Hergn

Ko eterangan
Fode Bahan
Jumilah Baham

I Tambar I

variabel pi,
nya be angan halaman komponen EPQ dapat dilihat pada Gambar

3.23.

EFPC

Foode Mdodel l |

Mama hModel l |

pi l |
I

Hi
i | |

Gambar 3.23 Rancangan halaman komponen EPQ
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8. Rancangan halaman data user login
Halaman data wuser login digunakan untuk memaintenance data wserlggin.

Rancangan halaman data user login dapat dilihat pada Gambar 3.24,

Data User Login

Lsername

Password

Re-Password

Hak Akses

Status Login =) Akiif

{=) Non

Gambar 3.24 Ranc data user login

Halaman pemesanan @ halaman transaksi yang berisi proses pemesanan

erta proses  perhitungan dengan metode EPQ.

Rancangan halam: anan dapat dilihat pada Gambar 3.25.

Pemesanan

Jumlah Pesan

Uang Muka

Sisa

Bavar
Kembali

Mama Model

[Proses€PQ | | Simpan | [ Reset | [ Kewar )

Gambar 3.25 Rancangan halaman pemesanan
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10. Rancangan halaman pengambilan
Halaman pengambilan digunakan untuk transaksi pengambilan pesag

Rancangan halaman pengambilan dapat dilihat pada Gambar 3.26.

Pengambilan Pesanan

Tanggal Kode Customer

Mo Transaksi

Kode Pemesanan

Mama Customer

Alamat

Tanggal Pemesanan
Llang Muka

Gambar 3.26 Rancanggll halaman pengambilan

11. Rancangan halama an master data

Halaman laporan - daitr digunakan untuk megetahui laporan master data

seperti dat:

laporg @
Laporan Master Data
\ Jenis Laporan w

Wiaw Keluar

data bahan dan data model. Rancangan halaman

ard? dapat dilihat pada Gambar 3.27.

Gambar 3.27 Rancangan halaman laporan master data
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12. Rancangan halaman laporan transaksi

seperti transaksi pemesanan dan transaksi pengambilan. Rancangan

laporan transaksi dapat dilihat pada Gambar 3.28.

Laporan Transaksi

Laporan Transaksi

Tanggal

Mama Model

View

ma bagian penjualan adalah halaman yang berisi menu apa saja
psa digunakan dan diakses oleh bagian penjualan. Rancangan halaman

a bagian penjualan dapat dilihat pada Gambar 3.29,



File Transaksi

Lot Pemesanan

Ganti Password | Pengambilan

Exit

Gambar 3.29 Rancangan halaman utam:

2. Rancangan halaman ganti password
Halaman ganti password ini digunaka engganti password bagian
penjualan yang sedang akuf, aman halaman ganti password

untuk bagian penjualan me pilan yang sama dengan rancangan

halaman ganti passwao

k admin yang dapat dilihat pada Gambar 3.30.

ANTI PASSWORD

%sword Lama

assword Bam

Konfirmasi: Password

Gon) (=)

Keduar

Gambar 3.30. Rancangan halaman ganti password
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3. Rancangan halaman pemesanan

Halaman pemesanan adalah halaman transaksi yang berisi proses pemes;

barang oleh customer serta proses perhitungan dengan metod@ E

Rancangan halaman pemesanan dapat dilihat pada Gambar 3.31.

Pemesanan

Tanggal Jumlah Pesan

Mo Transaksi

Uang Muka
kKode Customer Sisa
Mama Customer Bavag

Koode Model
MNama Model

/

Fengambilan Pesanar

| Fode Customer | |
| Mama Customer | |
| Adamat | |

I

I
Sisa | |
Pay o | |
Kembali | |

[ Simpar | (Reset ] [Crewar ]

Gambar 3.32 Rancangan halaman pengambilan
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C. Halaman Manager

Halaman Manager adalah halaman yang hanya bisa diakses gleh

manager. Halaman manager terdiri dari halaman wtama, halaman ganti

halaman laporan master data, halaman laporan transaksi.

1. Rancangan halaman utama manager
Halaman utama manager adalah halaman yang berisi

yang bisa

digunakan oleh manager. Rancangan halaman utama »

dapat dilihat

pada Gambar 3.33.
File Laporan
Logow Master Data
Ceanti Password Tranzaksi
Exit

g aktif. Rancangan halaman halaman ganti password untuk

r mempunyal tampilan yang sama dengan rancangan halaman ganti

password untuk admin yang dapat dilihat pada Gambar 3.34.
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GANTI PASSWORD

Username Anda

Password Lama

Password Baru

E.onfirmast Password

(Simpan] [(Reset ]

Gambar 3.34. Rancangan halaman

3. Rancangan halaman laporan master da

Halaman laporan master data digun; megetahui laporan master data

seperti data customer, data bafan dan model. Rancangan halaman

r 3.35.

laporan master data dapat di

bar 3.35 Rancangan halaman laporan master data

ngan halaman laporan transaksi

4.
\aman laporan transaksi digunakan untuk megetahui laporan transaksi

seperti transaksi pemesanan dan transaksi pengambilan. Rancangan halaman

laporan transaksi dapat dilihat pada Gambar 3.36.



Laporan Transaks

Laporan Transaksi -
Tanggal b
Nama Model b

Wiew Keluar

Gambar 3.36 Rancangan halaman laporan tral¥

>
S



