BAB IV

PERANCANGAN SISTEM

4.1 Analisis Sistem
Proses analisis sistem dalam pengembangan sistem informasi merupakan
suatu prosedur yang dilakukan untuk pemeriksaan masalah dan penyusunan
pemecahan masalah yang timbul serta membuat spesifikasi sistem yang baru.
Menurut Kadir (2003: 38) analisis sistem mencakup analisis kelayakan
dan analisis kebutuhan yaitu :
1. Analisis kelayakan
Analisis kelayakan merupakan proses yang mempelajari atau menganalisis
permasalahan yang telah ditentukan sesuai dengan tujuan akhir yang akan
dicapai. Analisis kelayakan digunakan untuk menentukan kemungkinan
keberhasilan solusi yang diusulkan. Tahapan ini berguna untuk memastikan
bahwa solusi yang diusulkan tersebut benar-benar dapat tercapai dengan
sumber daya dan dengan memperhatikan kendala yang terdapat pada
permasalahan serta dampak terhadap lingkungan sekeliling.
2. Analisis kebutuhan
Analisis kebutuhan merupakan proses untuk menghasilkan spesifikasi
kebutuhan. Spesifikasi kebutuhan adalah spesifikasi yang rinci tentang
pengolahan data yaitu jumlah data yang harus diproses, waktu pengolahan
saat data siap diproses sampai informasi yang dihasilkan. Spesifikasi ini

digunakan untuk membuat kesepakatan dalam pengembangan sistem.
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Database dalam sistem ini juga diperlukan untuk menyimpan data-data
yang ada pada modul aplikasi pembelian silinder pada PT Panverta Cakrakencana.
Langkah awal untuk membuat suatu sistem informasi pembelian yang
terkomputerisasi, dengan cara melakukan analisis terhadap permasalahan yang

ada. Permasalahan tersebut antara lain:

1. Pencatatan dan pengelompokan master silinder yang masih manual
2. Proses Permintaaan Pembelian yang dilakukan secara manual
3. Proses Purchase Order (PO) yang dilakukan secara manual

4. Proses Penerimaan Bukti Penerimaan Barang (BPB) yang masih manual

4.2 Perancangan Sistem

Perancangan sistem digunakan untuk menggambarkan sistem yang akan
dibuat, dalam hal ini perancangan sistem mencakup System flow, Data Flow
Diagram (DFD), Entity Relationship Diagram (ERD), Struktur Tabel, dan Desain

1/0.

4.2.1 System Flow
System flow berisi hasil dari analisis yang merupakan pengembangan
sistem dari sistem yang sebelumnya. System flow menunjukkan aliran proses

kegiatan setelah menggunakan Sistem Informasi Pembelian Silinder.
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A. System Flow Input Silinder
System flow digunakan untuk menjelaskan alur proses dari sistem baru
yang akan dibuat. System flow diawali dengan proses menginputkan data silinder

kedalam master silinder, digambarkan dalam Gambar 4.1.

Sys Flow Maintenance Data Silinder

Sales & Production Admin

MstSupp MstCust Mstitem

Data SiIinder| -

Menyimpan Menyimpan Menyimpan
Data Header Data Detail Data Subdtl
Silinder Silinder Silinder
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\ Mstiat ‘-‘ der ‘ derdtl

y

y End

Gambar 4.1 System Flow Input Silinder

B. System Flow Pembelian Silinder

Untuk melakukan proses pembelian silinder harus terlebih dahulu
membuat surat Permintaan Pembelian (PP) yang nantinya akan dibuat acuan
untuk membuat Purchase Order (PO) yang akan diserahkan ke supplier. Dari
supplier akan menyerahkan Bukti Penerimaan Barang (BPB) ke bagian gudang

yang nantinya akan digunakan untuk mengupdate stok silinder (Gambar 4.2).
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Gambar 4.2 System Flow Pembelian Silinder
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4.2.2 Data Flow Diagram
Data Flow Diagram (DFD) menggambarkan aliran data yang terjadi di
dalam sistem, sehingga dengan dibuatnya DFD ini akan terlihat arus data yang

mengalir dalam sistem.

A. Context Diagram
Pada Context Diagram Sistem Informasi Pembelian Silinder ini terdiri

dari 3 external entity, yaitu Supplier, Sales and Production, dan Manager.

- Surat Jalan o
SupR{ier — SISTEM INFORMAS!
. PEMBELIAN CYLIMDER
Laporan BFE Dats Approval PO
-
[ L ¥
- . Manager
Laporan Rincian Bisya PO
Sl - Laporan PR L
Froduction Data Approval PR

Laporan Silinder

Gambar 4.3 Context Diagram

27



B. DFD Level 0

Silinder yang memiliki beberapa proses.

Gambar 4.4 merupakan DFD Level 0 Sistem Informasi Pembelian
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Gambar 4.4 DFD Level 0
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C. Level 1 Maintenance Data Master Silinder
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Gambar 4.5 DFD Level 1 Maintenance Data Master Silinder

D. Level 1 Maintenance Data Transaksi Purchase Requisition
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Gambar 4.6 DFD Level 1 Maintenance Data Transaksi Purchase Requisition
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E. Level 1 Maintenance Data Transaksi Purchase Order
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Gambar 4.7 DFD Level 1 Maintenance Data Transaksi Purchase Order

F. Level 1 Maintenance Data BPB
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Gambar 4.8 DFD Level 1 Maintenance Data BPB
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4.2.3 Entity Relationship Diagram
A. CDM (Conceptual Data Model)

Entity Relational Diagram (ERD) merupakan gambaran struktur
database dari Sistem Informasi Project Planning Implementation and Controlling
yang telah dikembangkan. ERD dibagi menjadi dua, yaitu Conceptual Data
Model (CDM) atau secara logik dan Physical Data Model (PDM) atau secara
fisik. Gambar 4.9 merupakan tabel-tabel yang terdapat pada Conceptual Data

Model.
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Gambar 4.9 Entity Relationship Diagram Conceptual Data Model
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B. PDM (Physical Data Model)

Pada Physical Data Model yang tertera dibawah, telah menunjukkan
adanya relasi antar tabel. Terlihat bahwa antar tabel satu dengan yang lain saling
memberikan informasi berupa identitas (kode) untuk mengenali tabel yang lain.

Adapun Gambar dapat dilihat pada Gambar 4.10.
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Gambar 4.10 Entity Relationship Diagram Physical Data Model

4.2.4 Struktur Tabel
Dari PDM vyang sudah terbentuk, dapat disusun struktur tabel yang
nantinya akan digunakan untuk menyimpan data. Tabel-tabel yang digunakan

pada aplikasi ini antara lain:
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1. Tabel Mstmat

Primary Key : matoid

Foreign Key -

Fungsi : Menyimpan data Silinder

Tabel 4.1 Struktur Tabel Mstmat

Field Type Ukuran Keterangan
matoid int PK
matcode varchar 30
matinvtype varchar 10
matgroup varchar 10
matcategoryoid int
matsubcategoryoid int
matsubdtlcategoryoid | Int
matstdprefixdesc varchar 210
matdiffdescl varchar 35
matdiffdesc2 varchar 35
matdiffdesc3 varchar 35
matlongdesc varchar 150
matshortdesc varchar 150
matunitoidl int
matunitlunit2conv decimal 12,7
matunitoid2 int
matunit2unit3conv decimal 12,7
matunitoid3 int
matstockunitoid int
matbarcode varchar 50
notel varchar 100
note2 varchar 100
upduser varchar 50
updtime datetime
attachment char 1
status char 1
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2. Tabel MstCylinder

Primary Key : cylsetseq
Foreign Key : matoid
Fungsi : Menyimpan data detail Silinder

Tabel 4.2 Struktur Tabel Mstcylinder

Field Type Ukuran Keterangan
cylsetseq int PK
matoid int FK
colour_seq int

colour_oid int

cylinder_code varchar 50

code_by_supplier varchar 50

status char 10

note varchar 200

cyloid int

length decimal 12,2

3. Tabel Mstcylinderdtl

Primary Key : itemoid
Foreign Key : cylsetseq, matoid
Fungsi : Menyimpan data sub-detail Silinder

Tabel 4.3 Struktur Tabel Mstcylinderdtl

Field Type Ukuran Keterangan
itemoid int PK
cylsetseq int FK

status varchar 10

itemseq int

notedtl varchar 200

itempicloc varchar 100

itemseqtotal int
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4. Tabel Prmst

Primary Key : prmstoid
Foreign Key : matoid
Fungsi : Menyimpan data transaksi Purchase Requisition
Tabel 4.4 Struktur Tabel Prmst
Field Type Ukuran Keterangan
prmstoid int PK
matoid int FK
periodacctg varchar 10
prdeptoid int
propendate datetime
prno varchar 30
prtype varchar 10
primploc varchar 50
prrefoid int
prnote varchar 100
prstatus varchar 15
lastprintuser varchar 50
lastprintdatetime datetime
lastprintseq int
createuser varchar 50
upduser varchar 50
updtime datetime
finalapprovaluser varchar 50
finalapprovalcode varchar 10
finalapprovaldatetime | datetime
canceluser varchar 50
calceltime datetime
cancelnote varchar 50
ref int
prefik int
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5. Tabel Prdtl

Primary Key : prdtloid

Foreign Key : prmstoid

Fungsi : Menyimpan data detail PR

Tabel 4.5 Struktur Tabel Prdtl

Field Type Ukuran Keterangan
prdtloid int PK
prmstoid int FK
prdtlseq int
pratyl number 12,2
prunitl int
praty2 number 12,2
prunit2 int
prdtlreqdate datetime
prdtinote varchar 30
updtime datetime
upduser varchar 50
prdtlstatus varchar 10
statusDtl varchar 25
6. Tabel Pomst

Primary Key : pomstoid

Foreign Key : bpboid

Fungsi : Menyimpan data transaksi Purchase Order

Tabel 4.6 Struktur Tabel Pomst

Field Type Ukuran Keterangan
pomstoid int PK
periodacctg varchar 10
potype varchar 10
poimploc varchar 10
poopendate datetime
pono varchar 30
toleran decimal 10,0
postatus varchar 15
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suppoid int

paytypeoid int

pocurroid int

pocurrratetolDR number 12,4
podeliverycost number 10,2
poothercost number 18,0
podischdr number 21,5
podischdrtype varchar 10
amtdischdr number 21,5
amtdiscdtl number 21,5
potaxpct number 9,2
potaxamt number 21,5
poamtbruttonondisc number 21,5
pototaldisc number 21,5
pototalcost number 21,5
pototalamtnetto number 21,5
pohdrnote varchar 50
lastprintuser varchar 10
lastprintdatetime datetime

lastprintseq int

createuser varchar 50
upduser varchar 50
updtime datetime
lastfinalapprovaluser varchar 50
lastfinalapprovaldatetime datetime
lastchangeapprovaldatetime | datetime

note varchar 320
ref int

refno varchar 30
prefik int

beaMasuk number 9,3
supprefdate datetime

freight varchar 50
dlvnote varchar 100
salescondition varchar 50
destination varchar 50
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7. Tabel Podtl

Primary Key : podtloid

Foreign Key : pomstoid, matoid

Fungsi : Menyimpan data detail PO

Tabel 4.7 Struktur Tabel Podtl

Field Type Ukuran Keterangan
podtloid int PK
pomstoid int FK
matoid int FK
podtlseq int
podtldeliverydate datetime
podtlgtyl number 18,2
podtlunitl int
podtlgty2 number 18,2
podtlunit2 int
podtlprice number 21,5
podtldisc number 21,5
podtldisctype varchar 10
pobelidtinote varchar 30
poamtdtldisc number 21,5
poamtdtinetto number 21,5
createuser varchar 50
upduser varchar 50
updtime datetime
pobelidtlstatus varchar 12
FOC char 1
8. Tabel Poprdtl

Primary Key : poprdtloid

Foreign Key : pomstoid, prdtloid

Fungsi : Menyimpan data detail PO dan PR
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Tabel 4.8 Struktur Tabel Poprdtl

Field Type Ukuran Keterangan
poprdtloid int PK
pomstoid int FK
prdtloid int FK
prdtlgty number 18,3

prdtlqty2 number 18,3

prdtlunitoid int

prdtlunitoid2 int

poprnotedtl varchar 50

upduser varchar 50

podtldeliverydate datetime

status varchar 10

9. Tabel Trnbpbmst
Primary Key - bpboid
Foreign Key : pomstoid
Fungsi : Menyimpan data transaksi Bukti Penerimaan Barang
Tabel 4.9 Struktur Tabel Trnbpbmst
Field Type Ukuran Keterangan
bpboid int PK
pomstoid int FK
bpbno varchar 50
bpbtype varchar 10
bpbdate datetime
sjdate datetime
sjno varchar 50
bpbstatus varchar 15
bpbnote varchar 80
createuser varchar 50
upduser varchar 50
updtime datetime
periodacctg varchar 10
podate datetime
suppoid int
bpbtipe int
rate number 18,4
statusRate char 1
subTotal number 18,4
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pajak number 18,4
total number 18,4
diskon number 12,2
otherCost number 12,2

10. Tabel Trnbpbdtl

Primary Key - bpbdtloid
Foreign Key : bpboid, podtloid
Fungsi : Menyimpan data detail transaksi BPB
Tabel 4.10 Struktur Tabel Kategori Pesangon
Field Type Ukuran Keterangan
bpbdtloid int PK
bpboid int FK
podtloid int FK
bpbdtlseq int
bpbgtyl number 12,2
bpbunitoidl int
bpbgty2 number 12,2
bpbunitoid2 int
bpblocoid int
bpbdtinote varchar 50
createuser varchar 50
upduser varchar 50
updtime datetime
priceDetail number 18,5
nett number 18,4
bpbgty3 number 18,2
bpbunitoid3 int
nettEdit number 18,4
reqDate datetime
PPNDetail number 14,2
cyloid int
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4.2.5 Design Input/Ouput
Menurut Hartono, (1991: 375) Masukan (input) merupakan awal
dimulainya proses informasi. Bahan mentah dari informasi adalah data yang
terjadi dari transaksi-transaksi yang dilakukan oleh organisasi. Data hasil dari
transaksi merupakan masukan untuk sistem informasi.
Tujuan dari desain input adalah :
1. Untuk mengefektifkan biaya pemasukan data.
2. Untuk mencapai keakuratan yang tinggi.
3. Untuk menjamin pemasukan data dapat diterima dan dimengerti oleh
pemakai.
Tipe Input ada beberapa macam, misalnya :
1. Eksternal
Pada pemasukan ini pemasukan data berasal dari luar organisasi.
2. Internal
Merupakan pemasukan data hasil komunikasi pemakai dengan sistem.
3. Operasional

Merupakan pemasukan data hasil komunikasi komputer dengan sistem.

Desain output dimaksudkan untuk menentukan kebutuhan output dari
sistem yang dirancang dari proses pembentukannya. Desain output atau keluaran
merupakan hal yang tidak diabaikan karena keluaran yang dihasilkan harus
memudahkan bagi setiap unsur manusia yang memerlukan yaitu:

1. Eksternal

Tujuan output untuk informasi di luar organisasi pemakai.
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2. Internal
Tujuan output hanya untuk lingkungan organisasi pemakai.
3. Operasional

Tujuan output untuk bagian komputer saja.

Desain input pada Rancang Bangun Sistem Informasi Pembelian Silinder

pada PT. Panverta Cakrakencana terlihat sebagai berikut:

1. Desain Input Login
Desain Input Login digunakan untuk membatasi user untuk melakukan
proses-proses dalam sistem informasi pembelian silinder. Desain form login

terlihat dalam Gambar 4.11.

Form Login

@Bad{ k_,‘ \ﬂ @ @ -\:.:.-ess‘,’éj htmE :i \Z| Go

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA

Usermame | |

Password - | |

Login

Gambar 4.11 Desain Input Login
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2. Desain Input Master Cylinder

Desain Input Master Silinder digunakan untuk membuat master cylinder.

Terlihat dalam Gambar 4.12.
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Gambar 4.12 Desain Input Master Silinder
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3. Desain Form Purchase Requisition

Desain form Purchase Requisition (Permintaan Pembelian) digunakan

untuk membuat list permintaan pembelian silinder yang akan di-approve oleh

bagian Sales & Production. Terlihat dalam Gambar 4.13.

@Bat:k J @ @ fb Addl'ess@http:ﬂ

78

CEX

|List PP ||[Form PP |

PR Header

PR User

PR No
Department
Cylinder Name -
PR Status

PR Detail

Colour

Mote Detail

Quantity

Add to List Clear

MNo | Cylinder

Add

[ Save | [Send for Approval| [Cancel PR| [ Posting | [ Delete | [Print | [ Back |

PR Date

Arrival Date

- |[dd/MMAyyyy

Status

Gambar 4.13 Desain Form PR
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4. Desain Form Purchase Order
Desain form Purchase Order digunakan untuk membuat order pembelian

silinder yang akan disetujui oleh pimpinan perusahaan. Terlihat dalam Gambar

4.14.

EEX
Qe ) (] B @1 sdivess [@ ey M- E
|List PO |Form PO |
Infarmation
PO No : PODate - ddMMiyyyy iz |
Supplier : Add
Payment Type : |z|
Tot. Purchase Amount - | Currency : |Z|
Tot Disc Detail Amount - L | % Currency Rate .
Tot. Disc Header Amount - r Disc Type : |Z|
Tot. Disc Amount F Disc Header Amount -0
Tot. Purchase Netto : MNote Header :
Tax Amount :
Grand Total Purchase b
Y WAT (%) :
List
Category g '_7_:7 . E
List of PR Detail
PR Ni Cylinder Name Arrival Date Qty a N
N -
Select
Select |
Select
PR Mo. : Cylinder :
Qty : Arrival Date - dammnyyyy ]
Price : MNote Detail [ |
Disc Type : E
Disc Value (%) ]
Disc Amount S
Add to List
PR No. Cylinder Agrival Date |

E3E EY EV ENEY)

[ Save | [Send for Approval| [Cancel PO] [ Posting | | Delete | [Back |

Gambar 4.14 Desain Form PO
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5. Desain Form Bukti Penerimaan Barang

Desain Form Bukti Penerimaan Barang (BPB) digunakan untuk membuat

laporan BPB yang sesuai surat jalan. Terlihat dalam Gambar 4.15.

Form BPB Cylinder

@Bad( \&) @ @ fb Address@http:ﬂ

v|Go

List BPB|Form BPB |

BPB Header

BPB No.
PO No. o | [ Add |
Category

Supplier

MNote : |

BFB List Detail

Material ) |_—__
Qy&uUnitt - 0|
Qy&uUntz - [0 |

Qty & Unit3

MNote Detail : J

No  |Material

oyl [aty2

Add

q1y3_ TF_{e_q_ Date

[ Save ] [Send for Apprnval] [F'rint] [ Cancel ] [ Posting ] [ Delete ]

PO Date - [ddmMAMAyyy iz

Received Date - |[dd/MMfyyyy i
SJ Date - [dd/MMAyyyy =

SJ No. o I

Arival Date - [dd/MMiyyyy iz

Gambar 4.15 Desain Form BPB
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4.3 Implementasi Sistem

Implementasi sistem merupakan tahap pengujian dimana desain sistem
dapat berjalan dengan baik. Implementasi dilakukan oleh dua orang, yaitu
penganalisis sistem dan pendesain input output. Desain form yang telah dibuat
oleh pendesain input output cukup sesuai untuk mengimplementasikan sistem,

sehingga tidak membutuhkan banyak perubahan.

1. Form Login
Form Login akan muncul pada awal program dijalankan, form ini digunakan
untuk membatasi user melakukan proses-proses dalam sistem. Form login

terlihat pada Gambar 4.16.

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
(@ ]| Fine PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA

User ID

Password

THE COMPANY

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
‘I_U.ﬂ_‘l‘|

Head Office :

Desa Sumberejo Km 45, Pandaan 67156

Telp. : +62 343 631 656
Fax : +62 343 631 659

Copyright © 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA - All rights reserved

Gambar 4.16 Form Login
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Form Menu Utama
Form menu utama akan muncul ketika user telah melakukan proses login
pada form login. Pada form ini user dapat memilih aplikasi berdasarkan user

role yang dimiliki oleh user. Form menu utama terlihat pada Gambar 4.17.

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA bl | |
(] Fié eackacin & ETALLTZING CONVERTER
I —

LIST of ACTION - Master | EXIM, | PURCHASING | PRIC | ELERTRIX | MERANDK | CONY | FM | P&GA | QAP | SALES | ACCOUNTING

There is 5 10 Conv. mor dity

There is 16 10 FH modily " t
There is 4 10 FH NEW
e | ? g = o

L/

Bt
Bt

D) wil

2,

Copwrigh L€ 2010 - BT, PANVERTA CARRAKEN CANA- All fights reswved

Gambar 4.17 Form Menu Utama
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3. Form Master Silinder
Form Master Silinder diisi oleh admin silinder, berfungsi untuk melakukan
pencatatan silinder mulai dari nama silinder, warna silinder, hingga detail dan
sub-detailnya. Tab form digunakan untuk menginputkan data silinder,
sedangkan tab list digunakan untuk melihat atau melakukan maintenance data
yang telah tersimpan sebelumnya. Form ini hanya dapat diakses oleh user
yang memiliki role sebagai admin silinder. Form master silinder terlihat pada
Gambar 4.18 dan Gambar 4.19. Sedangkan laporan silinder pada Gambar

4.20.

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA Wi - -
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER 2

HARTONO

.: Cylinder Data HOME

‘ [3] = List of Master Cylinder = Fnrm_Ma_{Ier Cylinder

Filter i[Coge =] | ]
| [ customer [ | [
[ circum [ dtof mi
Code Cylinder Name Supplier Circum (mm)
18778 Kopi ABC Mocca 30gr Non Prome Cerutti INTIMAE PRIMA PERKASA 575.00 .
Yoiki Due Rasa Coffee Vanila ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY 575.00
Yoiki Duc Rasa Choco Orange ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY 575.00
18775 Yoiki Mini Roll Duo Strawberry 15gr INTIMAS PRIMA PERKASA 575.00 .
18722 Minyak Goreng Filma 2L (NO¥) ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY 660.00 ‘
18721 Minyak Goreng Filma 1L (NDv) ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY 640,00
18720 Hemart Minyak Gareng 1000m| Pouch (SNI) INTIMAS PRIMA PERKASA 480.00
18719 Hemart Minyak Goreng 1000m| Roll (SNT) INTIMAS PRIMA PERKASA 480.00
18718 Kapal Api Mantap Non Promo 25gr INTIMAS PRIMA PERKASA 575.00
18638 Kopi ABC STM] Sample 2Bar INTIMAS PRIMA PERKASA 575.00
18637 ABC STM] 28gr INTIMAS PRIMA PERKASA 575.00 >

Gambar 4.18 Form Master Silinder (tab List)
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® PT. PANVERTA CAKRAKENCANA

FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

ylinder Data HOME

List vl Master Cylinder | ] :: Form Master Cylinder |

Cylinder Name [Minyak Goreng Filma 11 {NO)
Supplies | ADIPERRASA EKABAKTT INGUSTRY. I
Ownership [(Panverts ) -

Cireum [ea0.00 | mm =

Customer Code [ECLS 11061 P

Froduct Code [Gsn-aaa-as O

Product Name

Set No. Ldit Delete
1 Fdit  Delete

* Nofe [elete anly Runchicning iF thare's no cylinder wat i the first place, atharwise i will cause current salacted cylindar sat changed to Inactive stat

= Cylinder Set Infarmation -

Set L '8 sets ‘o
Sat 2 i o Sty : 0
Set 3 o Setd 1o
st a s 0 tiat 0 a
Set 3 1o Jumian Cylinder 16
LT
Code by Supplier Length (mm) Deatail
& T
Colour na, 0 Not Defined = | [BMR-003-01-1 = [==l=] [_Active | = ) m
Calour nn. 1 T [GmA-ooa-o1-1 [(BI%] |aa771-02485 [Retwa 1% [160 Ea -,

ED BN ETER -
4

Celour no. 2 _Biwch 3] [smr-oozcoi- | - (o i) [earii-opans
Celour no. 3 R [Spwcinl] :) [SmBsRes-na-r |- (ol d) [sevir-usans

Culour no. 4 [FellmmiEpeciall [ &) [cMAso0S:01-1 | - (G1%) [64771-08485 (Fetea =] [100 [ Eait | 7

’ Calour no. 5 Bk [(O%] 64771 08485 [ R E0 %
Calour no. & P DOE1 -1 [l 5 ) |64771-n84a5 | [Aetival =) (100 |
Ealour noy 7 Fallow L) [sMRzD0z-01-1 | - (o] %) [eai71-oBaus Active | 5] [100 [ Save | Gopy vl 1 <
Celour ne. B [whita [¥){sMf-ooa-gi-x | - (01 3] [se77i-osans | [Astiva [£] [100 i sav= W Eon | o

| Coluar na. 8 (et Gafinad T) [EmMpcdos-oiamml - (TR [ ) e | ] |

ol G = e M - (S — - [ Fat |

MNote:

Mo of Seq. 0 [v
Product Code

Product Name
Note Deeail

Trnages || B

Laet Update o 17/2011 2122147 PH by HARTOND

[Csave ] concel J oeiet-

Copyright © 2010 - BT, BANVERTA CAKRAKENCANA- All rights resurved

Gambar 4.19 Form Master Silinder (tab Form)
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F Main Repert| = 8 [100% 2] susiersouiects

Master Cylinder

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA

1D #18720

Hemart Minyak Goreng 1000ml Pouch { 5N}

Supplier L INTIMAS PRIMA PERKASA Circum - 420,00 mm Customer : Bina Karya Prima
Cwnership  : Panveria Product Code - BKP-D12-02

Product Name : Plastik Pouch Hemart 1.000ml (120mic) "Logo SNI

Set ke-1

Colourno. 1 (Red {Special))

Cylinder Code  : SKP-012-02-1-01 Length : 1,100.00 mm
Code by Supp - Nate :

Status T Active

Sub-detsil

Seq | Product Code Froduct Name Dietail Note

1 ‘ BKP-D12-02 Plastik Pouch Hemart 1.000ml {120mic) "Loge SNI"

Colour no. 2 {Black)

Cylinder Code  © BKP-012-02-1-02 Length
Code by Supp Maote
Ststus : Active

: 1,100.00 mm

Sub-detail

Seq ‘ Product Code Product Name Detail Note

2 ‘ BKP-013-02 Plastik Peuch Hemart 1.000ml {120mic) "Loge SNI"

Gambar 4.20 Laporan Silinder

4. Form Purchase Requisition
Form Purchase Requisition (Permintaan Pembelian) berfungsi untuk
melakukan proses transaksi permintaan pembelian silinder yang nantinya
akan dikirim untuk disetujui oleh bagian Sales & Production. Hanya user
bagian purchasing yang dapat mengakses form ini, sedangkan untuk data
approval hanya dapat diakses oleh user bagian Sales & Production. Form

Purchase Requisition terlihat pada Gambar 4.25 dan Gambar 4.26.
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PT. PANVERTA CAKRAKENCANA Ml k|
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

ANDRE YUSDIANTO

.: Purchase Requisition HOME

(] = List Of Purchase Requisitien [ :: Form Purchase Requisition

Filter ¢ (PN (2]
7] parica 3/on/z0n | [ bo [a3iowizons | I (st

e A1) G SN

PRND PR Date PR Status

13/08/2031  In Appraval & A

Copyright § 2000+ BT, BANVERTA CAKRAKENCANA- All righs revarced

Gambar 4.21 Form PR (tab List)

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA Boaoitron B
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

ANDRE YUSDIANTO

.: Purchase Requisition HUME

([ :: List Of Purchase Requisition || :: Form Purchase Requisition

FR Header
PR Mol t PR Crte 11/oeiatig ™ (ddimmivy

Cyfirdee Narme *  Yoiki Dus RealGhots Orange A

\ Arrivad Cuntey 1:/08f2041 N [ddim

Last Update ANDRE YUSOTANTO By 8/11/2001 1110103 PH

e .

Capyright & 3010 + DT PANVERTA CAKRAKENCANA- All ighe razenied

Gambar 4.22 Form PR (tab Form)
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Form PR Approval dan Report Viewer disediakan untuk melakukan proses
penyetujuan Purchase Requisition. Form PR Approval dan Laporan PR

terlihat pada Gambar 4.23 dan Gambar 4.24.

Thursday
August 2011 11

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
(8 ]| Fin PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

HARTONO

.: List of PR sales need approval HOME

| No PR ‘ Tanggal

‘ PR Status | Material Type | Local /Import | Rev

Select | 1 ‘ 11/08/2011

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

‘ In Approval | oL | LOCAL

Copyright & 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA- All rights reserved

Gambar 4.23 Form PR Approval

Thursday
August 2011 11

HARTONO

.: Report Viewer

® ST 1/1
No 1

Catatan : Yoiki Duo Rasa Choco Orange

[APPROVE ™ CANCEL | MAIN MWy

# 100% [ v| susmessoelects

Tanggal : 11 August 2011

& [ Main Repo“tE

Mo Nama Barang Qty Status Tgl Diperlukan Catfatan
1 Resin HD 3840 UA 1.00Roll New 11-Aug-2011
2 Resin VLA 55 1.00Roll New 11-Aug-2011

Diminta oleh : Disetujui oleh -

{ ANDRE YUSDIANTO )
LastUpdate By : ANDREY 11152011 2:4D:22PM

SALES

Gambar 4.24 Laporan PR
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5. Form Purchase Order
Form purchase order digunakan untuk melakukan proses pesanan pembelian
silinder. Proses ini dilakukan setelah Purchase Requisition telah disetujui
oleh bagian Sales & Production. Untuk melakukan pembelian silinder,
purchase order harus terlebih dahulu disetujui oleh top management

(pemimpin perusahaan). Form Purchase Order terlihat pada Gambar 4.25 dan

Gambar 4.26.
PT. PANVERTA CAKRAKENCANA e
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER il

.. PO Local Cylinder HOME

[ [5] = List of PO Local Cylinder _J7 Form of PO Local Cylinder

LaEorniNNs ol Celindeny) - e P e L
Fitersy :[Foe [e][

oamerzdt | 2 to [f2memait. | (dd/Mmyyyy]
I P i | Find || view Al |

L

List Material | Cylindar :[ﬂ Print (Eng/Ind) JEgllsﬂ [=] Print Logo :|ves [=]
2 PO Open PO Send f
‘ PO NO PO Date | Supplier Status PO o g ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
| |ADIDERKASA EKABAKTI INDUSTRY In Process 12/08/2011 | ‘ I |

Copyright @ 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA- All rights reserved

Gambar 4.25 Form PO (List)
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FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA pomnt 2011 12

ANDRE YUSDIANTO

.z PO Local Cylinder HOME

: Form of PO Local Cylinder |

[]] =2 List of PO Local Cylinder | [1)]

Information | List |
Master of Purchase Order
50 No 1 PO Date izimeizoi | (B (dd/mmivyyy) PO Status In Process
Supplier * ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY A\ i Supp ref.(S0 Char)
Payment Typa CRO30 [*] pefault: crD30
Tot. Purchase Amaunt 20,000,000 Currency [1or [=] Delivery Cost 1,000,000
Tot. Disc Detail T Bl o Other Cost 750,000
Amount
Tot. Disc Header Amount o Disc Type AMOUNT =] Total Cost 1.750,000
Tat. Disc Amount o Disc Header Amount |o Tolerance 3 o
Tat. Purchase Netto 20,000,000 Note Header (300 Char)
Tax Amount 2.000,000 VAT (%) 10
Grand Totsl Purchase 23.750.000
Last Update on 8/12/2011 1:03:51 AM by ANDRE YUSDIANTO
Print With Logo [yes[=]
P Y P — ) )

Copyright © 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA- All rights reserved

Gambar 4.26 Form PO (Form)

Sedangkan Form PO Approval dan Laporan Rincian Biaya terlihat pada

Gambar 4.27 dan Gambar 4.28.

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA P -
@ FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER ?

SUJANTO
.z List of PO local need approval HOME
‘ Neo PO | PO Open Date ‘ PO Send Date | PO Status ‘ Material Type | Rev %
Select ‘ 1 | 12/08/2011 12/08/2011 |In Approval ‘ cyL | =

Copyright @ 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA- All rights reserved

Gambar 4.27 Form PO Approval
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PT. PANVERTA CAKRAKENCANA BT
FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

SUJANTO

.z Report Viewer

Chvmove ] canc L v
T —— e ———

@ 5 %y 11 4 [vain Repart[+] i |100% ] pusiessomects

I * PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
ne B3 B

NPWP : 01.467.863.5-651.000

Supplier  : PT ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY PO Mo. 21
Address  : JI. Cideng Timur No. 1 A PO Date : 12 August 2011
Tangerang - Banten
Supp.ref.

Attention  : Bpk. Junadi
FaxMNo.  :+52216342882
MNo. Descriplion Ciy1 Qiy2 Price Amount Amival Date
1 Yoiki Duo Rasa Choco Orange - 200 Pc 10,000,000.00  20.000,000.00 11 Aug 2011
BT - 30 oays Sub Total 20,000,000.00
Currency ‘DR Disc. 0.00

VAT 2,000,000.00

Other Cost 1,750,000.00

Total 23,750,000.00

Gambar 4.28 Laporan PO (Rincian Biaya)

6. Form Bukti Penerimaan Barang
Form transaksi bukti penerimaan barang digunakan untuk melakukan
proses pembuatan surat BPB yang membutuhkan surat jalan sebagai acuan.
Form Bukti Penerimaan Barang terlihat pada Gambar 4.29 dan Gambar

4.30. Sedangkan laporan BPB dapat terlihat pada Gambar 4.31.
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C) PT. PANVERTA CAKRAKENCANA Toesday 4 5

November 2011
FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

HANS CHRISTIANTO

BPB Cylinder HOME
List of BPB Cylinder :. “ Form BPB Cylinder :. |
Filter BFB No =
Periode 72011 [ to [1510zon1 i ¢
Local/Import [ Lacsl =
BP3 Status Al [=]
Type CYL

[ Lihat Rekap Laporan Silinder Belum Terima ]
B
BPB No Received Date PO No. Supplier Name BPB Status
1 13/11/2011 001/CYL/1X/2011-0 HUNGSHENG KREASINDC GRAVURE INDONESIA In Process =Yt
/BPB/CYL/XL/2011 08/11/2011 002/CYL/X1/2011-0 HUNGSHENG KREASINDC GRAVURE INDONESIA POSTED =
001/BPB/CYL/XI/2011 08/11/2011 001/CYL/X1/2011-0 ADIPERKASA EKABAKTI INDUSTRY POSTED &

Copyright € 2010 - PT. PANVERTA CAKRAKENCANA- All rights reserved

Gambar 4.29 Form BPB (List)

@ PT. PANVERTA CAKRAKENCANA Skl 1B
FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

-: BPB Cylinder HOME

| List of BPB Cylinder :. | Form BPB Cylinde_r =

BPB Header :

BEE No Fyr Cakegory
PO Mo * [ErCYLVEZ0 T, o Fmcmives

2] No

PO Date 12082011 i | Supglier 51 Dat=

Local/Import i Note

BPB List Detail :
Mat=rial = : [
Qty & Unitt
Qty & Umit2
Oty & Unit3
Location

Nste : == Addtotst | Clear |

Ll

| No | Material gyl aty2 ty3 | B
1 | 'Whit= MN&-249-00-1-07 1|Pe 1|Pe 1| P x
2 | Biack MMNA-249-00-1-01 1|Pe 1|Pe 1|Pe x

Last Updat= Sy CHRISTIAN THEODORUS On 8/13/2011 1:37:34 PM

[_save_J_Prnt_J cancel | [ Delete |

Cooyright © 2010 - FT. FANVERTA CAKRAKENCANA- AN rights resened

Gambar 4.30 Form BPB (Form)
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PT. PANVERTA CAKRAKENCANA oot o1z 19
FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

.: Report Viewer BACK|

. ——

PSS &) [main Reportv] # [100% [v]  susicssonjeets

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA
LAPORAN BPB CYLINDER

No 23 Diterima dari : PT. KUNYUN GRAVURE INDUSTRIES INDONESIA
Tgl. BPB :8-Oct-2011 No. 81 13131
No. PO - 004/CYL/%/2011-0 Tgl. sl : 9-Oct-2011
No. Material Qry 1 Qry 2 | No. Materizl Belum Terima am t Qw2

1 Black BT)-058-00-1-01 1.00Pc 1.00Pc | 1 Red (Special] SJA-042-00-1-04 1.00Pc 1.00 Pc

Catatan: 13131131

Diterima Qleh

(HANS CHRISTIANTC)
Last update by HANS CHRISTIANTO on 10/2/2011 7:45.47FW

Gambar 4.31 Laporan BPB

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA e 1
FINE PACKAGING & METALLIZING CONVERTER

HANS CHRISTIANTO

.: Report Viewer BACK|
@ 5% q W 1/ &) Main Repurt: N ) JU:%B BustnessObjactt

PT. PANVERTA CAKRAKENCANA

LAPORAN REKAP SILINDER BELUM TERIMA

Wa POfa Wateral @ s A Far
Vialet (Block] AGL-OE1-01-1-04 1007 BT KUNYUN GRAVURE INDUSTRIES INDCNESLA 1L Yo Suersa No. 16 Bedaf Agung 82301425832
2 Red (Special) SIA-042-00-1-00 1007 BT KUKYUN GRAVURE INDUSTRIES INDGNESIA 10 e Sutrsa e, 16 Besai Agung 462341425238 arsa1aman

Gambar 4.32 Laporan Rekap Silinder Belum Terima
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